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DIKSHA APP ÀõTëí ßíIëõ  ÍëµLëSëùÍ ÀßUëù?

OPTION 1: ±ëMëLëë QëùOëë³SëLëë Oëþëµ{ß Mëß diksha.gov.in/app Ëë³Më Àßù.  
OPTION 2: BëñBëSë MSëõ-VËùß Mëß DIKSHA NCTE UëùKëù ±Lëõ ÍëµLëSëùÍ OëËLë ØOëëTëù.    

QR ÀùÍLëù µMëRëùBë ÀßíLëõ QëùOëë³Së Mëß ìÍïìÉïËSë VëëQëBëþí ÀõTëí ßíIëõ MëþëMIë ÀßTëí?        

DIKSHA  App EëëSëð Àßù       App Lëí VëñEëLëëLëù VTëíÀëß Àßù      RëùBRë user prole MëVëîØ Àßù         

MëðVIëÀQëëî QR ÀùÍLëõ VÀõLë ÀßTëë QëëËõ
QR ÀùÍ ±ë³ÀLëLëõ ØOëëTëù   

QëùOëë³Së À"QëõßëLëõ QR 

ÀùÍ Mëß ÀõãLÄIë Àßù  
VÀõLë JëRëë OëëØ ãV¿Lë Mëß QR ÀùÍJëí ìSëïîÀ 

ÀßõSëí VëëQëBëþíLëí VëñìEë ßÉ^ JëëRë Èõ

ÍõVÀËë"Më Mëß ÍëRëSë ÀùÍLëù µMëRëùBë ÀßíLëõ ìÍïìÉïËSë VëëQëBëþí ÀõTëí ßíIëõ MëþëMIë ÀßTëí? 

QR ÀùÍ LëíEëõ 6 ±îÀùLëù ÀùÍ èUëõ
“diksha.gov.in/gj/get” 

±ëÕÞë Úþëµ{ß Õß Ëë³Õ Àßù2

VëEëóOëëßQëëî 6 ±îÀùLëù QR ÀùÍ SëAëù µMëSëOKë VëëQëBëþíLëí Vë>ìEë É<±ù ±Lëõ
Àù´ MëHë LëTëíï VëëQëBëþí Mëß ã@SëïÀ Àßù
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એકમ ૧

િસલાઈ મશીનનો પ�રચય

પ�રચય 

ૂિસલાઈ મશીનનો ઉપયોગ ફ���ક (કાપડ) અને અ�ય અ��ુળ સામ�ીન ેદોરા વડ� 

જોડવા માટ� થાય છે. પહલ� ી ઔ�ો�ગક �ાિંત દરિમયાન, ગારમે�ટ ઉ�ોગમા ંકરવામા ં

આવતા મે��અુલ (હાથથેી) સીવણની મા�ા ઘટાડવા માટ� િસલાઈ મશીનની શોધ 

કરવામા ં આવી હતી. િસલાઈ મશીનની શોધ પછ�, ફ���ક, ગારમે�ટ અને સોય 

ઉ�ોગોની કાય��મતા અને ઉ�પાદકતામા ંન�ધપા� �ધુારો થયો છે. 

િસલાઈ મશીન અને તેના કાય�ના િવિવધ ભાગો ઑપર�ટરને િસલાઈ મશીનની 

કામગીર�ને �ણવામા ંમદદ કર� છે. કપડા ંઅને અ�ય ચીજવ��ઓુની િસલાઈમા ં

િવિવધ �કારની િસલાઈ મશીન ઉપયોગમા ં લેવામા ં આવ ે છે, પરં� ુ અહ� આ 

એકમમા,ં આપણ ેફ�ત એક જ નીડલ લૉક �ટ�ચ મશીનનો અ�યાસ કર��.ંુ 

એક િસલાઈ મશીન ફ�ડ�ગ �ડવાઇસ વડ� કાપડને િનયિં�ત કર� છે અને તેન ેજોડાવા 

માટ� સ�ંણૂ� ટાકંો બનાવ ેછે. તેમા ંિવિવધ ભાગો અને જોડાણો છે, �માનંા ��યેક� ંુ

પોતા� ંુમહ�વ અને ઉપયોગ છે. ��ુય�વ ેિસલાઈ મશીનોના બ ે�કારો છે, �મા ંઘર�� ંુ

િસલાઈ મશીન અને ઔ�ો�ગક િસલાઈ મશીનનો સમાવશે થાય છે.

એક િસલાઈ મશીન ઑપર�ટરમા ં િવિવધ �કારના િસલાઈ મશીન ચલાવવા માટ� 

ુ�ાન અને �શળતા હોવી જોઈએ.  ઑપર�ટરને િસલાઈ મશીન, તેના ભાગો, િસલાઈ 

મશીનના કાય�, તેના જોડાણો અને ��ટ�ચ�ગ સબંિંધત શરતો અને તેમની િવિવધ 

કામગીર� િવશ ે�ણ� ંુજોઈએ. આ એકમમા ંક�ટલીક સામા�ય અને મહ�વ�ણૂ� વાતો 

સમ�વવામા ંઆવી છે.  

Note
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સ� :: િસલાઈ મશીન અને 

તેના �કારો

િસલાઈ મશીનનો પ�રચય 

િસલાઈ માટ� ઉપયોગી યો�ય મશીનની શોધ પહલ� ા, બ� ંુજ હાથથીજ સીવવામા ં

આવ� ંુહ�.ંુ ઘણા �ારં�ભક �ય�નોએ આ હાથની િસલાઈ પ�િતની નકલ કરવાની 

કોિશશ કર� હતી પરં� ુમોટા ભાગ ેિન�ફળતા મળ� હતી. ત ેપ�િતએ ભરતકામની 

��યા તરફ નજર રાખેલ, �યા ં �શુો�ભત ટાકંા બનાવવા માટ� સોયનો ઉપયોગ 

કરવામા ંઆવતો હતો પરં� ુકાપડમા ંજોડાવા માટ� નહ�.  

ુ ુકોઈપણ કપડા અથવા અ�ય ચીજોનો �િતમ દ�ખાવ િસલાઇ �ારા �દા �દા ઘટકોને 

ક�વી ર�તે જોડાયા છે તેના પર િનભ�ર કર� છે. િસલાઇમા ંકોઈપણ ફ�રફાર, ખામી��ુત 

સામ�ી તરફ દોર� �ય છે. આમ, સાવચેતી સાથ ેજ િસલાઈ કરવી જોઇએ. 

ૃિસલાઈન ે મોટ� ભાગ ેબ ે �ણેીઓમા ંવગ��ત કર� શકાય છે – હાથની િસલાઈ 

અને મશીનની િસલાઈ. હાથની િસલાઈનો ઉપયોગ અ�થાયી હ�� ઓુ માટ� અથવા 

�ાર�ક �ાર�ક કરવામા ંઆવ ેછે, તેનો ઉપયોગ ક�ટલાક ખાસ હ�� ઓુ, �મ ક� હ�િમ�ગ, 

બટનહોલ બનાવવા, ધાબળાની હાથની િસલાઈ, વગેર� માટ� થઈ શક� છે. આ સ�મા,ં 

આપ� ંુ��ુય �યાન િસલાઈ મશીન પર છે. િસલાઈ મશીનો પાછળનો �ળૂ�તૂ 

િવચાર યાિં�ક ર�તે ��ુય�વ ે ફ���ક (કાપડ), �ડે (દોરા) અને નોડલ (સોય)નો 

ુઉપયોગ કર�ને બ ેઅથવા તેથી વ� ુ�કડાઓ જોડવા માટ� છે. ગટર અથવા અ�ય કોઇ 

વ��ઓુ તૈયાર કરવા માટ� િસલાઈ મશીન, હાથની િસલાઈની મા�ા ઘટાડ� છે. િસલાઈ 

મશીનો, ઓપર�ટરને વ� ુચોકસાઇ અને વ� ુ�સુગંતતા સાથ ેઝડપથી કાય� કરવામા ં

મદદ કર� છે.

િસલાઈ મશીનની ઉ��ાિંત

1790મા ં��ે� શોધક, થોમસ સ�ટ �ારા િસલાઈ મશીન ઉપકરણની શોધ કરવામા ં

આવી હતી, પરં� ુત ેતેની શોધની �હર� ાત કર� શ�ો નહ�. તેમણ ેલાકડા અને 

ક�નવાસમા ંિછ�ો બનાવવા માટ� એક લાકડાની આર� ની રચના કર� હતી, �નાથી 

Note
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ુનીચ ેસોય અને �ડેના એક �કડાને નીચ ે�ક અને લૉક ચેઇન ટાકંો બનાવી શકાતા ૂ

હતા. જોસેફ મેડસ�પ�ર� 1807 મા ંિસલાઈ મશીન િવકસાવવા� ંુશ� ક� � ુ અને 1814 મા ં

ૂતેણ ેકામ કરતી મશીન ર� કર�.

ુ�હોન �ીનફોએ 1842મા ં�નુાઇટ�ડ �ટ��સમા ંપહલ� ી િસલાઇ મશીનની પેટ�ટ ર� 

કર� હતી. એ�લયાસ હોવ ે1845મા ંિસલાઇ મશીન બના�� ંુહ�.ંુ

િસલાઈ મશીનની ઓળખ ઝડપથી જગંલની આગની �મ ફ�લાઈ ગઈ હતી, 

શ�આતમા ંતે કપડા ંઉ�પાદકોને વચેવામા ંઆવતા �થી તેઓ મોટા પાયે �મા�ણત 

કપડાનંા માપો બનાવી શક�. 1860 મા ંમ�યમ વગ�ના િવભાગમા ંઆ મશીનોને 

ઝડપી લોકિ�યતા મળ� હતી. પાછળથી 1888મા ં વીજળ� �ારા ચલાવવામા ં

આવતી મશીનો તેમની સાઈડમા ંમોટરો જોડ�ને �ડઝાઇન કરવામા ંઆવી હતી. 

ુશ�આતમા,ં આ બા�ની ���પ(પ�ા) વાળ� મોટરવાળ� મશીનો �માણ�તૂ હતી. 

ઘરોમા ંિવ�તરણની સાથ,ે તે વ� ુલોકિ�ય બની અને મોટર ધીમે ધીમે ક�િસ�ગમા ં

ૂ ુર� કરવામા ંઆવી. પાછળથી નવીનતમ અને વ� �યવહા�રક ��ટ�ચ�ગ(ટાકંાની) 

પેટન� બનાવવાની �મતા શામેલ થઇ. વીસમી સદ�મા,ં િસલાઈ મશીન કંપનીઓએ 

િવિવધ િસલાઈની તકનીકો માટ� ઉપયોગમા ંલેવાતી િવિવધ �કારની મશીનો� ંુ

િનમા�ણ ક� � ુ છે અને તેમા ં કો���ટુરાઇ�ડ મશીનો, ભરતકામની મશીનો અને 

�પેિશયલ પપ�ઝ મશીનો પણ સમાિવ�ટ છે. નવીનતમ મશીનોમા ંLCD ���નો, 

માઇ�ો�ોસેસસ� અને �ી-�ો�ામવાળા ફો��સ શામેલ છે.

િસલાઈ મશીનની �ણેીઓ 

િસલાઈ મશીનની ��ુય �ણેીઓ નીચે �જુબ છે. 

ઘર�� ંુિસલાઇ મશીનો 

તે ��ુય�વ ે એક �ય��ત માટ� એકએલએ ટાકંાનો ઉપયોગ કરતી વખતે �ય��તગત 

કપડા ંસીવવા માટ� બનાવાઈ છે. આ�િુનક િસલાઈ મશીનો એવી ર�તે બનાવવામા ં

આવી છે ક� કાપડ સરળતાથી િસલાઇ મશીનની �દર અને બહાર �લાઇડ (સરક� છે) 

કર� છે, અને ટાકંો લેવાની ���યાને ઝડપી બનાવ ેછે અને સમય અને ઊ�ની �

બચત કર� છે. 

ઘર�� ંુિસલાઈ મશીનોની ક�ટલીક ��ુય લા��ણ�તાઓ નીચે દશા��યા �જુબ છે. 

1. ઘર�� ંુિસલાઈ મશીનોનો ઉપયોગ સામા�ય ર�ત ેિસલાઈમા ંરસ ધરાવતા 

લોકો �ારા થાય છે.  

2. આ સામા�ય ર�ત ે��સમે�ક�ગ માટ�ના િવિવધ �ો���સમા ંઅન ેસરળ ઘર�� ંુ

ફિન�ચરની વ��ઓુની િસલાઈ માટ� લોકો �ારા ઉપયોગમા ંલેવાય છે.  

Note



3. થોડા ંફ�રફારો સાથ,ે આ મશીનો િવિવધ �કારના ંટાકંા લઇ શક� છે.

4. ઘર�� ંુિસલાઇ મશીનો સામા�ય ર�ત ેહલકા કાપડ અથવા વક�પીસ પર કામ 

કર� છે.

5. આ મશીનો ઔ�ો�ગક િસલાઈ મશીનની �લુનામા ંન�ધપા� ર�ત ેનાની 

મોટર પર ચાલે છે. 

ઔ�ો�ગક િસલાઈ મશીનો

             આ�િત 1.1: ઔ�ો�ગક મશીનો પર કામ કરતા ઑપર�ટસ�ૃ

1. ઔ�ો�ગક િસલાઈ મશીનો �માણ�તૂ �ળૂ િસલાઈ મશીન� ંુહવ� ી- ડ�ટુ� 

સ�ંકરણ છે અને તેનો ઉપયોગ કપડા અને અ�ય સબંિંધત ઉ�ોગોમા ંથાય 

છે.

2. ઔ�ો�ગક િસલાઈ મશીનોનો ઉપયોગ મોટા ઉ�પાદન માટ� થાય છે. 

3. આ હવ� ી-ડ�ટૂ� મશીનો છે � દર િમિનટ� હ�રો ટાકંા બનાવવા �ટ� ંુકામ 

કર� શક� છે.

4. એક ઔ�ો�ગક મશીન �લચ અન ેમોટ� સવ� મોટર સાથ ેસ�જ હોય છે.

5. ઔ�ો�ગક મશીનો ��ુય�વ ે એસે�બલી લાઇન આધા�રત ફ��ટર�ઓમા ંએક 

િવિશ�ટ કાય� કરવા માટ� રચાયેલ છે. 

6. ક�ટલીક ઔ�ો�ગક મશીનો સામા�ય પદાથ� કરતા ંભાર� પદાથ�� ંુસચંાલન 

કરવા માટ� બનાવવામા ંઆવી છે.

7. ��ુય�વ,ે  મોટા ઉ�પાદન માટ� ઔ�ો�ગક િસલાઈ મશીનની જ�ર પડ� છે, � 

ચામડા,  ક�નવાસ અને િવનાઇલ �વી ભાર� વ��નુે સીવવા માટ� 

બનાવવામા ંઆવી છે.

Note



8. ઔ�ો�ગક મશીનોના �કાર તેઓ � કાય � કર� છે તેના આધાર� આપવામા ં

આવ ે છે. ઔ�ો�ગક મશીન વગ�ના િવિશ�ટ �કારોમા ં પોક�ટ સે�ટર, 

બટનહોલ, અને �ો�ામેબલ પેટન� સીવસ� વગેર�નો સમાવશે થાય છે. 

ઉદાહરણ તર�ક�, એક પોક�ટ ઔ�ો�ગક મશીન આઠ કલાકના ઉ�પાદન 

ચ�મા ં2,000 પોક�ટને સીવી શક� છે.

9. �ો�ામેબલ મશીનો તેમની મેમર�મા ં10-30 અથવા વ� ુપેટન � સ�ં�હત 

કર� શક� છે.

ુ10. ખાસ હ��  ુઔ�ો�ગક મશીનો ઉ�પાદનમા ંવ� ુસા� આઉટ�ટુ આપી શક� છે, 

ઉદાહરણ તર�ક�, બટનહોલ મશીનો, પોક�ટ સે�ટર, પેટન� ગટર વગેર�.

ઔ�ો�ગક િસલાઈ મશીનો મોટા, ઝડપી, વ� ુજ�ટલ અને તેમના કદ, �ક�મત અને 

કાય�મા ંવ� ુવિૈવ�યસભર હોય છે. 

ઘર�� ંુઅને ઔ�ો�ગક િસલાઇ મશીનો વ�ચેની સરખામણી નીચે �જુબ છે: 

1. ઔ�ો�ગક મશીન ઝડપી છે, �િત િમિનટ 3000-6000 ટાકંા સીવી શક� છે, 

�યાર� સૌથી ઝડપી ઘર�� ંુિસલાઇ મશીન 1500 વ� ુ�ટલા એક િમિનટમા ં

સીવી શક� છે.

ુ2. પાવર મશીન પર �ેસર �ટન ે(સ� 3 �ઓ) �ટૂંણની �લ�ટ વડ� ખાસ પેડલ 

પર ઉપર નીચે કરવામા ંઆવ ેછે. �થાિનક મશીનો પર, તે સામા�ય ર�તે 

સોયના બારની પાછળ આવલે �લવરનો ઉપયોગ કર�ને �તે સચંા�લત 

થાય છે. 

3. ઔ�ો�ગક િસલાઈ મશીનમા ં��ુ�ક�શન (�જણ) આપોઆપ થાય છે �યાર� 

તે ઘર�� ંુિસલાઇ મશીનમા ં�તે કરવામા ંઆવ ેછે. 

 

િસલાઈ મશીનના �કારો 

જો ક� િસલાઈ મશીનના િવિવધ �કાર હોય છે પરં� ુ��ુય�વ ે નીચે �જુબ �ણ 

�કારના િસલાઇ માટ� માનવામા ંઆવ ેછે. 

1. િમક�િનકલ િસલાઈ મશીનો

2. ઇલે��ોિનક િસલાઈ મશીનો

3. કો���ટુરાઈ�ડ િસલાઈ મશીનો

Note



િમક�િનકલ િસલાઈ મશીનો

આ મશીનો ઓછ� ખચા�ળ છે અને બાધંકામના સદંભ�મા ંિસલાઈ મશીનોનો સૌથી 

સરળ �કાર છે. તેમા ંહાથથી સચંા�લત િસલાઈ મશીન અને ��ડલ િસલાઈ મશીન 

છે.

ૃ  આ�િત 1.૨ હાથથી સચંા�લત િસલાઈ મશીન

ૃ       આ�િત 1.૩ ��ડલ િસલાઈ મશીન

હાથથી સચંા�લત િસલાઈ મશીન

(i) આ ઘર�� ંુિસલાઈ મશીન� ંુસૌથી સરળ �વ�પ છે � હાથ �ારા સચંા�લત થાય 

છે.

ુ(ii) �લાયિવલ સાથ ેએક હ�� ડલ જોડાયેલ છે (સ� 3 �ઓ) � અલગ કર� શકાય 

તે� ંુછે અને તે મશીન ચલાવવા માટ� વપરાય છે.

(iii) હાથથી સચંા�લત િસલાઈ મશીન સામા�ય ર�ત ેસરળ �ો��ટ હોય �યાર� ઘર�� ંુ

હ��  ુમાટ� વપરાય છે ક�મક� તે �બૂ ઝડપથી કામ કર� ંુનથી.

(iv) આ મશીન �યા ંયો�ય છે �યા ંવીજ �રુવઠો નથી.

Note



��ડલ િસલાઈ મશીન

(i) આ મશીન હાથથી સચંા�લત િસલાઈ મશીનન ેસમાન છે પરં� ુત ે એક �ટ �ારા 

સચંા�લત થાય છે � મશીન સાથ ેવધારાના �ટ��ડથી જોડાયેલ છે.

(ii) તેમા ંનીચલા ભાગ સાથ ેબે�ટ જોડાયેલ છે � બેલે�સ �હ�લ પરથી પસાર થાય 

છે અને પગ �ારા ચાલે છે.

(iii) આ મશીનો હાથથી સચંા�લત િસલાઈ મશીન કરતા ંવ� ુઝડપથી ચાલ ે છે.

(iv) આ મશીન પણ �યા ંયો�ય છે �યા ંવીજ �રુવઠો નથી.

(વી) ��ડલ િસલાઈ મશીન પર કામ કરતી વખત,ે  સચંાલકના બનં ે હાથ કાપડન ે

હ�� ડલ કરવા માટ� ��ુત છે તેથી, સીવવા� ંુકામ ઝડપથી થાય છે.

2. ઇલે��ોિનક િસલાઈ મશીન

1970 ના દાયકામા ં આ મશીનો લોકિ�ય બની હતી. ઇલે��ોિનક િસલાઇમા ં

િમક�િનકલ િસલાઇ કરતા ંઘણી વ� ુ�િુવધાઓ છે.

(i) આ િસલાઇ મશીનો હાથથેી સચંા�લત મશીનો કરતા ંવ� ુઝડપથી ચાલ ે છે.

(ii) ઇલે��ોિનક મશીન બેલે�સ �હ�લ બે�ટ �ારા ગિતમા ંઆવ ેછે, � ઇલે���ક 

મોટરથી જોડાયેલ હોય છે.

(iii) ઇલે��ોિનક િસલાઇ મશીનો સાથ ેએક મોટર જોડાયેલ છે અન ેઆ મોટર 

સોયને શ��ત આપે છે.

(iv) ઇલે��ોિનક �ટ પેડલ પર દબાણ �કૂ�ન ેઆ મશીનની ગિતન ે િનયિં�ત 

કર� ંુઆવ�યક છે.

(v) ઇલે���ક િસલાઇ મશીનન ેસચંા�લત કરવા માટ� અ�ભુવ આવ�યક છે.

ુ3. ક���ટરાઇ�ડ િસલાઇ મશીનો

(i) આ િસલાઇ મશીનો �બૂ જ ઝડપી અન ેિવિશ�ટ હ��  ુ�ણૂ� કરવા માટ� છે.

(ii) આ મશીનો ઇલે��ોિનક િસલાઇ મશીન �વી જ છે. જો ક�, ક���ટુરાઇ�ડ 

િસલાઇ મશીન િવિવધ સૉ�ટવરેની મદદથી કામ કર� છે.

(iii) કો���ટુરાઈ�ડ િસલાઇ મશીનો ઓપર�ટરન ે િસલાઇની જ��રયાતોન ે

ૂઅ��ુળ કાય� કર� છે. ક���ટુરાઇ�ડ િસલાઇ મશીન, �મ ક� બાયં, યો�સ, 

�ખ�સા વગેર� �વા કપડાનંા િવિવધ ઘટકોની રચના અને ટાકંા લેવા માટ� 

Note



�બૂ જ યો�ય ર�તે કાય� કર� છે. આ અ�તન કો���ટુરાઇ�ડ મશીનોમા ંLED 

�ડ��લે અથવા LCD �ડ��લે અથવા ટચ ���ન હોય છે. તે બ�િવધ કાય� ુ

કરતા મશીનો છે અને મ�ઘા છે.

નીચેની િવિશ�ટ ઉપયોગીતા અ�સુાર ક�ટલીક અ�ય �કારની િસલાઇ મશીનો છે.

1. લોક �ટ�ચ મશીન

2. ચેઇન �ટ�ચ મશીન

3. ડબલ ચેઇન �ટ�ચ મશીન

4. બટન હોલ મશીન

5. બટન �ટ�ચ મશીન

6. બાર-ટ�ઇલ મશીન

7. બૅ�ડ-મશીન

8. ઓવર-લૉક મશીન

9. �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન

10. ઓવર-એજ મશીન

 

Note



�બૂ જ યો�ય ર�તે કાય� કર� છે. આ અ�તન કો���ટુરાઇ�ડ મશીનોમા ંLED �ડ��લે 

અથવા LCD �ડ��લે અથવા ટચ ���ન હોય છે. તે બ�િવધ કાય� કરતા મશીનો છે ુ

અને મ�ઘા છે.

નીચેની િવિશ�ટ ઉપયોગીતા અ�સુાર ક�ટલીક અ�ય �કારની િસલાઇ મશીનો છે.

1. લોક �ટ�ચ મશીન

2. ચેઇન �ટ�ચ મશીન

3. ડબલ ચેઇન �ટ�ચ મશીન

4. બટન હોલ મશીન

5. બટન �ટ�ચ મશીન

6. બાર-ટ�ઇલ મશીન

7. બૅ�ડ-મશીન

8. ઓવર-લૉક મશીન

9. �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન

10. ઓવર-એજ મશીન

 

Note



�ાયો�ગક અ�યાસ

ૃ��િ� 1

��િૃ� 1

િવિવધ �કારની િસલાઈ મશીનોનો ચાટ�  તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ીઓ

1. ચાટ�  શીટ

2. િસલાઈ મશીનોના �ચ�ો

3. એડહિ� સવ / �દંુર

4. કાતર

5. રંગીન પેન / પે��સલો

���યા

1. િવિવધ �કારના િસલાઈ મશીનોની તપાસ કરો અન ે એકિ�ત કરો.

2. કાતર વડ� �બૂ સરસ ર�ત ે �ચ�ો કાપો.

3. તેમન ે ચાટ�  શીટ પર ચીપકાવો.

4.  તેમન ે લેબલ લગાવો.

5.  ચાટ�ન ે વગ�ખડંમા ં/ �ે�ટ�કલ લેબમા ં�કૂો.

��િૃ� 2

કાપડ ઉ�પાદન ઉ�ોગ / િસલાઇ મશીનો / ��ુટક / વક�શો�સ / કપડા બનાવવા અને 

�ડઝાઇિન�ગના એકમોના �થાિનક �ડ�����ટુરની �લુાકાત લો. 

જ�ર� સામ�ીઓ

1. નોટ�કુ 

2. પેન

3. ક�મેરો (જો ઉપલ�ધ હોય / ક�મેરો સાથનેો મોબાઇલ ફોન)

4. �ે�ની �લુાકાત માટ� વાહન (બસ)

Note



���યા 

1. તમારા િશ�ક સાથ ેકાપડ ઉ�પાદન ઉ�ોગ / િસલાઇ મશીનો / ��ુટક / 

વક�શો�સ / પહર� વશે અને �ડઝાઇનના એકમોના �થાિનક �ડ�����ટુરની 

�લુાકાત લો.

2. િસલાઈ મશીન અન ે તેના કાય�ના િવિવધ ભાગો અન ે જોડાણો� ંુઅવલોકન 

કરો.

3. ઉપયોગમા ંલેવાતી િસલાઇ મશીનોના �કારની ��ૂચ અન ે તેમના કાય� 

િવશ ેલખો.

4. �ે�ની �લુાકાતની �રપોટ�  તૈયાર કરો.

તમાર� �ગિત તપાસો.

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો.

1. _____________ િસલાઇ મશીનો સામા�ય ર�ત ે ફ�ત સીવણમા ંરસ 

ધરાવતા લોકો �ારા જ વપરાય છે.

2. _____________ િસલાઇ મશીન િવિવધ સૉ�ટવરેની મદદથી કામ કર� છે.

3. _____________ િસલાઇ મશીનો એક મોટરનો ઉપયોગ કર� છે � સોયન ે

શ��ત આપે છે.

ૂB. �ંકા જવાબોવાળા ��ો

1. િવિવધ �કારની િસલાઇ મશીનોની ન�ધણી કરો.

ૂ2. નીચેના પર �ંક ન�ધો લખો:

(A) ઇલે��ોિનક િસલાઇ મશીનો

(B) કો���ટુરાઈ�ડ િસલાઇ મશીનો

3. ઘર�� ુઅન ે ઔ�ો�ગક િસલાઇ મશીન વ�ચ ે તફાવત લખો.

C. િવ�તારમા ંજવાબ આપો.

1. િસલાઇ મશીનની િવિવધ �ણેીઓ લખો.

2. િવગતવારમા ંયાિં�ક િસલાઇ મશીનો સમ�વો.

સ� 2: િસલાઇ અને કાપડ �ગેના પા�રભાિષક શ�દો 

િસલાઇ અને કાપડ સાથ ેસબંિંધત ક�ટલીક િવશષે �યા�યાઓ છે � િસલાઇ મશીન 

ઑપર�ટરને પોતાના કાય�ને સરળ બનાવી શકવાના હ�� થુી �ણવા જ�ર� છે.

Note

STP
Stamp



A

એ�ક�ર�ગ �ટ�ચ

��ૂય �ટ�ચ (ટાકંો) લબંાઈથી મશીન વડ� િસવલે ટાકંો, � િસલાઈ / �ડેન ેખ�ચાઈ 

જતા બચાવવા લેવાય છે. અથવા સાધંાનો �ત, �યા ંએક ટાકંો ક�ટલાક ટાકંાઓને 

ુઆધાર આપવા માટ� પાછળની તરફ સીધી બા�એ હોય છે. 

ુએપેકસ મ�હલાના કપડા માટ� બ�ટ પર� ંુસૌથી �� ુ�બ��

આમ�હોલ 

ત ેહાથ માટ� રાખેલ એક િછ� છે �યા ંબોડ�સ બાયંમા ંજોડાય છે. આમ�હોલની 

�ડાઈ અને પહોળાઈ �ય��ત માટ� બરાબર હોવી જ�ર� છે, ખાસ કર�ને �યાર� કપડા ં

એકદમ �ફ�ટ�ગવાળા હોય.

આમ�હોલ �ક� તેનો ઉપયોગ �લોક અથવા પેટન� પર આમ�હોલના બહાર નીકળતા 

વળાકંન ેઉપસાવવા માટ� થાય છે.

B 

બેલે�સ (સ�ંલુન)ત ેકપડાના વળાકં અને �માણનો ઉ�લેખ કર� છે. ફ�શન ચો�સ 

ૂ�શ ેસ�ંલુન ન�� કર� છે, ઉદાહરણ તર�ક� �ંકા �કટ�  પર લાબંા ટોપ પહર� વા યો�ય 

છે �યા ંસપાટ પેટન� કટ�ગ સબંિંધત છે, અને કપડા� ંુપર��ણ કરવામા ંન આવ ે

�યા ં�ધુી સા� ંુસ�ંલુન ન�� કરવા� ંુ��ુક�લ બન ેછે.

ુબેલે�સ પોઈ�ટ (સ�ંલુન �બ��) ત ેિસલાઈ કરતી વખત ેસ�ંલુન �ળવવા માટ� 

કપડાના િવિવધ ભાગો પર બનાવવામા ંઆવ ેછે. 

ુબા�ટ હાથથી અથવા મશીન �ારા કાપડના �કડાઓ જોડવા માટ� બનાવલે એક 

અ�થાયી ટાકંો (લાબંા, �ટક ટાકંા).

ુબા�ટ�ગ લાબંા, �ટક ટાકંાઓ લેવાની ��યા, �ના વડ� બ ે�કડાઓ એક સાથ ે

રાખવામા ંઆવ ેછે �યા ં�ધુી તેઓ હાથ �ારા અથવા મશીન �ારા સાર� ર�તે 

િસલાઈ કરવામા ંઆવતી નથી.

બેલ �લીવ એ �લીવની શલૈી � સળંગ છે અને કોણી અથવા કાડંા �ધુી આખી 

અથવા �લેરવાળ� છે. 

ુ ુબાયસ ત ેકાપડના ત�ંઓુની આ�બા�ની ર�ખા છે. �યાર� પેટન� બનાવવામા ં

�ોસવાઇઝ અથવા લે�થવાઇઝ તાતંણાન ેબદલવા માટ� વાપરવામા ંઆવ ેછે, �યાર� 

બાયસ કટ એકદમ ન�કથી શર�રના વળાકંન ેવળગી રહશ� .ે 

Note



ુ ુબાયસ કટ કોઈપણ િવકણ� (ચોરસમા ંસામ સામા �બ��ન ેજોડતી ર�ખા) બા� વાળ� કટ 

છે � આખી લબંાઈ અથવા કાટ�ણેૂ આવલે ત�ંઓુ પર નથી ત ેએક બાયસ કટ છે.

બાઈ�ડ�ગ ત ેસાધંાની ધારને આવર� લેતી અથવા કાચા �કનાર�ઓને ભેગા કરતી 

કાપડની એક ���પ(પ�ી) છે. ત ેસીધી અથવા �કાવવળ� હોઈ શક� છે.

�લાઇ�ડ હિ� મ�ગ (�ટ�ચ) ત ેએક હિ� મ�ગ (ટાકંો) છે � ફ���ક અથવા કપડાની સપાટ� પર 

દ�ખાતો નથી. 

બોબીન વાઇ�ડર ટ��શન એ�ગલ ત ેબોબીન વાઇ�ડર ન�ક આવ�ે ંુએક ઉપકરણ છે 

� બોબીનન ેસમાન ર�તે વ�ટવામા ંમદદ કર� છે.  

બોડ�કન ત ેએક લા�ં,ુ સપાટ, સોય �� ંુસાધન છે, � ઈલા�ટ�કને �પૂ (�ટ�) 

આકારમા ંસાધંવા વપરાય છે.

�ોક�ડ કાપડ-ઉ�ોગમા,ં વણાટની ���યા દરિમયાન, �લોની અથવા આની �શુો�ભત 

આકારની �ડઝાઇનવળ� વણાટ ધરાવ� ંુકાપડ વપરાય છે. �ડઝાઇન ફ�ત કાપડ ઉપર 

દ�ખાય છે, � સામા�ય ર�તે સૅટ�ન અથવા �વીલ વણાટ પર બનાવવામા ંઆવ ેછે. આ 

સ��ૃ, એકદમ ભાર� કાપડ, સાજંના ભપકાદાર ��સ, કપડા અને ગાદલા માટ� વપરાય 

છે.

બટન સામા�ય ર�તે ગોળ આકારમા ંહોય છે અને તેનો ઉપયોગ કપડા ંઅથવા અ�ય 

કોઈપણ ચીજમા ં��ુલી જ�યાને બધં કરવામા ંવપરાય છે. તેનો ઉપયોગ �શુોભન હ��  ુ

માટ� પણ થાય છે. બટનો બ�રમા ંિવિવધ કદ, આકાર, સામ�ી અને રંગોમા ંઉપલ�ધ 

છે.

C

ક���ીક ત ેનરમ, સાદો વણાટ કર�� ંુ�તુરાઉ અથવા �લનન કાપડ છે �મા ંબાર�કાઇથી 

ુવણાટવામા ંઆવ ેછે, સામા�ય ર�તે તેન ેથો� ંસખતપ� ંુઅપાય છે.  

ક�નવાસ ત ેસામા�ય ર�તે કપાસમાથી બનેલા મજ�તૂ, અડગ, બાર�કાઇથી વણાયેલા 

કાપડ� ંુસામા�ય વગ�કરણ છે. ત ેઘણા �ેડ (વગ�) અને �ણુોમા ંઉ�પા�દત થાય છે, 

તેન ેહળ� ંુફ�નીશ�ગ હોઈ શક� છે અથવા ભાર� આકાર આપેલ હોઈ શક� છે. 

કા�ડ�ગ ત ેએક યાિં�ક ���યા છે � સળંગ �ળ�દાર અથવા િસ�વર બનાવવા માટ�ની 

���યા છે � કાપડને િન���ય કર� છે, સાફ કર� છે અને બ ેકાપડને �ત�રક ર�તે િમિ�ત 

Note



કર� છે.

ુ ુ ુક��� �બ�� એ �બ�� ક� � વ�ળ�ુ  ક� ગોળાના પ�રઘ પરના દર�ક �બ��થી સમાન �તર� છે 

અથવા મ�યમા ંઆવલે છે.

ચેઇન ટાકંો ત ેએક ટાકંો છે � એકબી� સાથ ેજોડાયેલ કડ� બનાવીન ેએક સાકંળ 

બનાવ ેછે. 

Cheesecloth (�ળ�) ત ે એક સાદા અન ે ઢ�લા વણાટથી બનેલ પાત�ં �તુરાઉ કાપડ 

છે, તેમા ંથોડ� Crêpe બનાવટ પણ છે.

ુ ુિશફન ત ે�બૂ હલ�ં, ચો�� ંુ�દરતી ર�શમ અથવા ફ�કટર�મા ંઉ�પા�દત �િ�મ ર�સાવા�ં 

કાપડ છે � સાદા વણાટમા ંબનાવવામા ંઆવ ે છે, � દોરા અને ભારતની ���ટએ 

લગભગ સમાન કદના હાડ� �પન યાન� (સખત વણાટથી બનેલ તાતંણો) અને સમાન 

SPI (�ચ દ�ઠ ટાકંા (�ટ�ચ પર �ચ)) અન ે સમાન સ�ંયાના છેડાઓ વડ� બન ે છે. 

ુફ�નીશ�ગ નરમ અને બાર�ક અથવા �ાર�ક કઠોર હોય છે. આ કાપડ ના�ક પરં� ુ

�માણમા ંમજ�તૂ છે.

��લપ એ કાપડની ધારમા ંબનાવવામા ંઆવલે નાનો કાપો અથવા ચીરો છે. િસલાઈમા ં

બધી વાકં� ધારને કાપ� ંુઆવ�યક છે �થી �િતમ ���યા પછ� કાપડ સપાટ રહ.�

કો��બ�ગ ત ેએક તકનીક છે �ના �ારા બધા કાપડ સપાટ અને એકબી�ને સમાતંર 

રહવ� ા માટ� સીધા, ધા�નુા દાતંાની �ણેી વ�ચેથી પસાર થાય છે.

ુકો�્�સ (તાર) ત ેઅનેક વાળેલા દોરાથી બનેલી પાતળ�, લચકદાર ���ગ અથવા દોર� ં

છે.

કોડ�રોય ત ેએક મજ�તૂ ટકાઉ કાપડ છે � ગોળાકાર તારવાળ�,�ળ�દાર, અથવા 

�લરવાળ� સપાટ� ધરાવ ે છે � કટ પાઈલ યાન� �ારા બનાવવામા ંઆવ ે છે. આ 

�કારન કાપડનો પાછળનો ભાગ સપાટ અથવા �વીલ વણાટ ધરાવ ેછે.

કાઉ�ચ�ગ આ એક ભરતકામની પ�િત છે, �મા ંકાપડની સપાટ� પર િવિવધ દોરા 

અથવા ત�ં ુ�ારા �ડઝાઇન કરવામા ંઆવ ેછે અને દોરાની મદદ વડ� �દંુર ટાકંા લઈન ે

આ �ડઝાઇન �રુ��ત કરવામા ંઆવ ેછે. કાઉ�ચ�ગ કા તો ઉપસાવલે અથવા સપાટ હોય 

છે.  

Crêpe ત ે કાપડ� ંુએક સામા�ય વગ�કરણ છે � ર�શમ, ર�યોન, એસીટ�ટ, કપાસ, ઊન, 

Note



�િ�મ ર�સા અથવા િમ�ણથી બનેલ હોઈ શક� છે, � કરચલીવાળ� અથવા દાણાદાર 

ૃસપાટ�ની અસરોવળ� �યાપક �ણેી �ારા વગ��ત કરવામા ંઆવ ેછે.

�ોસ દાણા ત ેતાતંણાની �દશાને સદં�ભ�ત કર� છે � �કનારને લબં�પ હોય છે.

ુ�ોચ (�ણૂા�)ંુ �બ�� �ાઉઝરમા ંઆ ત ેજ�યા છે �યા ંપગ �દરની િસલાઇ �ણૂાના 

સાધંાને મળે છે. તેની ચો�સ ��થિત �ય��તના શર�ર પર આધાર રાખે છે પરં� ુ�ોચ 

ુ�બ�� શર�રના આગળની તરફ હો� ંુજોઈએ.

કટ�ગ બોડ� ત ેખાસ બનાવવામા ંઆવ�ે,ંુ પાટલી વાળેલ, લહર� દાર બોડ� છે � ટ�બલ 

અથવા બેડન ેઆવર� લેવા માટ� ખોલવામા ંઆવ ેછે �ના પર પેટન� કાપવામા ંઆવ ેછે 

અથવા બનાવવામા ંઆવ ેછે.

D

ડાટ�  ત ેએક ધાર અથવા હ�રા આકારની ધાર છે � કપડાના ભાગની સપાટ�થી ટાકંો 

ૂલઈન ે�ર કરવામા ંઆવ ેછે. 

ડાટ�  ઇ�ટ�ક એ ડાટ�  બનાવતી વખત ેલેવાયેલી કાપડની વધારાની મા�ા છે.

ડ�િનમ એક �ણી� ુ�ળૂ �તુરાઉ અથવા િમિ�ત સામ�ીથી બનેલ કાપડ છે �ન ે

સામા�ય ર�તે 2/1 અથવા 3/1 વળાકંથી જમણા હાથની �વીલમા ંવણાય છે. સામા�ય 

ર�તે, આ તાતંણા વાદળ� રંગના  હોય છે અથવા �ાર�ક સફ�દ ફ��લ�ગ ધરાવ ેછે.

ડો�બી વણાટ ત ેપેટન�વાળ� વણાટની શલૈી છે � વારંવાર ઉપયોગમા ંલેવાતી નાની 

ભૌિમિતક �ડઝાઇ�સ ધરાવ ેછે.

ડબલ-ફો�ડ હમ�  ત ેએક હમ�  છે � એક વાર હમ�  અલા��સની કાચી ધારને બધં કરવા 

માટ� અને બી�વાર વાળવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવાય છે.  

ડબલ સોય આ મશીનની બ ેસોય છે � એક જ શા�ટથી જોડાયેલી છે � એક જ સમય ે

દોરાની બ ે�રલ વડ� દોરાની બ ેસમાતંર પ�ં�તઓ િસવી અને એક બોબીન સાથ ેજોડ� દ� 

છે. ક�ટલીકવાર ત ે�વીન (જો�ડયા) સોય તર�ક� ઓળખાય છે. 

�ાફ�ટ�ગ ત ેપેટન� બનાવવાની એક ર�ત / પ�િત છે � વ� અથવા અ�ય વ��નુા 

�ળૂ�તૂ / પાયો અથવા �ડઝાઇન પ�ધિતઓ બનાવવા માટ� ��સ ફોમ� અથવા 

મોડ�લમાથંી લેવાયેલ માપ અથવા વા�તિવક માપદંડો પર આધા�રત છે.

Note



E 

ઇઝ એ કપડા પહર� તી વખત ેહલનચલન કરવા માટ�ની જ�યા �િુનિ�ત કરવા માટ� 

માપમા ં �કુાયેલ વધારાની જ�યા છે. આ જ�યા� ંુ કદ વત�માન ફ�શન અ�સુાર 

બદલાય છે.

ઇઝ�ગ (સરળતા) ત ે�યાર� િવિવધ લબંાઈ અને આકારની બ ેધાર જોડાય �યાર� 

આવ�યક છે.લાબંી ધાર, કાપડમા ંસહજ�  ગોળ ઉપસેલ  જ�યા બનાવ ેછે કારણ ક� ત ે

સીવાયેલ છે,  અને ત ે હલનચલન માટ� સહજ�  સરળતા આપે છે.  સરળતાના 

ઉદાહરણોમા ંબાય આગળ આમ�હોલ, પાછળના ખભા થી આગળના ખભા વ�ચે� ંુ

જોડાણ, બાયંના સાધંાની પાછળની ધાર � કોણીના �તર પર આગળના ભાગ ેછે. 

એજ �ટ�ચ (�કનારાનો ટાકંો) ત ેસાધંા, ��મ અથવા બા� �કનાર�ની ન�ક આવલેી 

�બૂ જ સીધી િસલાઈ છે. ત ેસાધંાની જ�યાને �રુ��ત કર� છે, ધારને ખ�ચાઈ જતી 

અટકાવ ેછે અને કાપડને ટ�કો આપે છે.

આય (�ખ) ત ેસોય પરનો એક ભાગ છે � સાધંા બનાવવા માટ�ના દોરાને પકડ� રાખે 

છે.

Eyelets ત ે એક ના� ંુિછ� છે, ત ે સામા�ય ર�ત ે કપડા અથવા ચામડાની દોર� અથવા 

તાર પસાર કરવા માટ� ગોળ અને ધારવા�ં ફ�નીશ�ગ ધરાવ ેછે. 

F 

ફ���ક (કાપડ�)ંુ વજન આ વજન કાપડ � �ડે(દોરા)માથંી બનેલ છે તેની �ડાઈ પર, 

વણાટ અથવા �થૂંણની ઘનતા તેમજ તેની રચના પર આધા�રત છે. ડાઇ અથવા 

િ��ટ�ગની ���યા પણ વજનન ેઅસર કર� શક� છે. વજન ચોરસ મીટર (g / m² અથવા 

ૂ ુgsm) દ�ઠ �ામ અથવા ચોરસ યાડ� દ�ઠ આઉ�સ (oz / y², ઘણી વખત �ં�ં �પ oz.) મા ં

માપવામા ંઆવશ.ે

ુ�બૂ જ હલ�ં: 4 oz. �ધુી  (135 g / m²) 

ુહલ�ં: 4 થી 6 oz.  (135 g / m² થી 200 g / m²) 

મ�યમ: 6 થી 8 oz. (200 g / m² થી 270 g / m²) 

મ�યમ-ભાર�: 8 થી 10 oz.  (270 g / m² થી 340 g / m²) 

ભાર�: 10 થી 12 oz.  (340 g / m² થી 400 g / m²) 

ભાર� ભાર�: 12 oz. ઉપર.  (400 g / m²) 

Note



ફ���કની પહોળાઈ ત ેકાપડની એક �કનારાની ધારથી અ�ય �કનારા �ધુીના કાપો છે.

ફ�ડ�ગ સાધન આ એક િસલાઈ મશીનના ભાગ છે �નો ઉપયોગ િસલાઈ વખત ે

કાપડને આગળ મો�લવા અને ઉચકવા માટ� થાય છે. 

ફ��ટ ત ેઊન, વાળ, ફર (�વંાટ�), અથવા અ�કુ �િ�મ ર�સામાથંી બનેલી ગાદ�વાળ� 

સામ�ીની �બન-વણાટવાળ� શીટ છે. ત ેત�ંઓુ, ભેજ અને દબાણના સયંોજન �ારા 

બનેલ ર�સાના સ�હૂની �ચૂંવણ છે;  તેમા ં કોઈ બો�ડ�ગ એડહિ� સવ ( �દંુર) 

(ચીકાશવાળ� સામ�ી)નો ઉપયોગ નથી થતો.

�ફલામે�ટ ત ેઅિનિ�ત અથવા વ� ુપડતી લબંાઈ ધરાવતા ર�સા છે. આ �તુરની 

લબંાઈ, �ફલામે�ટનો ઉપયોગ મરોડ િવના અથવા �બૂ ઓછા મરોડ સાથ ેકરવા દ� છે.

ુ ુ�લેર ત ેએક ભરાવદાર આકાર(fullness) છે � કપડાના �દા �દા ભાગોમા ંઉમેર�લી 

હોય છે. ત ેકપડાના �ળૂ આકારમમાથંી, ઉપરથી નીચ ે�ધુી કાપીને પેટન�ને કાપીને, 

ુમા� ધાર પર �કડાઓ ફ�લાવીન ેઉમેરવામા ંઆવ ેછે. 

�લોસ ત ેતાબંાની �ડ�ક, ફ�ડ ડોગ, વગેર� વ�ચેથી સફાઈ કરવા માટ� વપરાતો ર�શમ 

અથવા મસ�રાઈઝ કપાસનો પોચો દોરો છે. ત ેબ ેસાકંડા ભાગો વ�ચેનો િવ�તાર સાફ 

કરવા માટ� ઉપયોગમા ંલઈ શકાય છે. 

�લાઉ�સ ત ેગરદનની લાઇન, બાયં અને હ�� સ માટ�ની સ�ંણૂ� ગોળાકાર ધાર છે.

ુફોરઆમ� સીમ (બાવડાનો સાધંો) ત ેબાયના બેય �કડાના આગળના ભાગની ન�કનો 

સાધંો છે.

��લ ત ેકોઈ પણ પહોળાઈ ધરાવતી કાપડની એક ���પ(પ�ી) છે અને એક ધાર તર�ક� 

કપડા સાથ ેજોડાયેલ હોય છે. 

���જ ત ેએક �શુોભનની ધાર છે � દોરા અથવા કાપડની લટકતી માળાઓમાથંી 

ુબનાવવામા ંઆવ ેછે. ત ે�ટક દોરા, ટ�સે�સ (��ુછા), અથવા �ટ�ઓ� ંુકા�ંં અથવા 

ધાર છે. આ દોરા વણાટ પછ� કાપડમા ંશણગારની અસર ઉમેરવા સાથ ેભેગા કરવામા ં

આવ ેછે અથવા ગાઠં બનાવી વણવામા ંઆવ ેછે. 

�લનેસ ત ેએક સાધંા �ારા જોડાયેલા કપડાના બ ેભાગોમાનંા એક� ંુિવ�તરણ છે, � 

કપડામા ંવો��મુ(ભરાવદાર અસર) અથવા આકાર બનાવવા માટ� વપરાય છે. 

ુફ�િુસબલ ત ેએક �કાર� ંુકાપડ અથવા અ�ય સામ�ી છે �મા ંએક બા� ગરમી-

Note



સવંદેનશીલ એડહિ� સવ(�દંુર) હોય છે � તેન ેઅ�ય કાપડ સાથ ેજોડવામા ંસ�મ 

બનાવ ેછે.

ફ�િુસબલ ઇ�ટરફ�સ�ગ ટ�પ ત ેએક ટ�પ � એકદમ સાકંડ� પહોળાઈમા ંઉપલ�ધ છે. 

ગરમી લાગતા, આ ટ�પ કાપડમા ંસાધંા અથવા ધારને ��થર કરવા માટ� ઓગળ�ન ે

એકરસ થાય છે. 

ફઝ ત ેકાપડના �તનો ઉ�લેખ કર� છે � ત�ં ુઅથવા કાપડમાથંી બહાર આવ ેછે.

G 
ગેધર તેનો અથ � કપડા / ફ���કમા,ં કરચલીઓ / નાની પાટલી, કરચલી, વગેર� �પમા ં

એક�ીકરણ એવો થાય છે. કપડાની ધારની ન�ક િસલાઈની સમાતંર પ�ં�તઓ કર� 

અને �યારબાદ િસલાઈના દોરાને ખ�ચીન ેઅથવા લબંાવીને નાની પાટલી બન ેછે. 

ૂ ુગેધર�ગ (એકિ�કરણ) ત ેકપડાના �ંકા ભાગ સાથ ેકપડાનો લાબંો �કડો ફ�ટ કરવામા ં

ુમદદ કર� છે અને બાયં અને અ�ય ગોળાકાર પેટન�ના �કડાઓને દાખલ કરવા માટ� 

સાધંાને સરળ બનાવવા માટ�ની પ�િત પણ છે.

શણ ત ેમ�યમ વજનના �તુરાઉ કાપડથી, સાદા વણાટ અને યાન�(�તુર)ની ડાઈ કર�; 

વણાટ અથવા ઓળેલ યાન� સાથ ેબનાવવામા ંઆવ ેછે. શણ �ણુવ�ા યાન�ના �કાર, 

રંગની મજ�તૂાઈ, બાધંકામ અને વજનના આધાર� બદલાય છે. 

ગોદ�ટ ત ેકોઈપણ કપડાની હમ� લાઇનમા ંશામેલ ઝાલર અથવા િ�કોણાકાર ઉમેરો છે.

�ેન લબંાઈ ત ેવણેલા કાપડની લબંાઈથી લઇ પહોળાઈ �ધુી યાન�ની �દશા છે. ત ેએક 

સારા �ફટ માટ� મહ�વ�ણૂ� છે અને અહ� જ�ર� છે ક� યો�ય ત�ંમુા ંકાપડ કપા� ંુજોઈએ 

અથવા બી� શ�દોમા ંતાતંણા ઉપર કપા� ંુજોઈએ. ઓન-�ેન (ત�ં ુઉપર�)ંુ કાપડ 

એકસમાન થઈ �ય છે અને સમ�માણતા દ�ખાય છે. જો ઓન-�ેન કાપડ ન�હ હોય તો 

કાપડ સમતલ લાગશ ેન�હ.

ુ�ેન ર�ખા ત ેકાપડના �કડામા ંઉપરથી �ત �ધુી દોર�લી ર�ખા છે ત ેબતાવવા માટ� ક�, 

ુપેટન� બનાવવા માટ� ક�વી ર�તે કાપડને ત�ં ુસાથ ેગોઠવ� ંુજોઈએ. પેટન�ના �કડાઓ 

હમંેશા કાપડ પર ધારને સમાતંર ત ેજ �દશામા ંરાખવામા ંઆવશ ે� �દશામા ંદર�ક 

પેટન� પર �ેન ર�ખા દોરવામા ંઆવ ેછે. 

ગસેટ ત ેહલનચલન માટ� જ�યા આપવા માટ� સાધંામા ંશામેલ કર�લ કાપડના એક 

ુનાનો �કડો છે. હાથની ગિતિવિધની જ�યા આપવા માટ� ગસેટ મોટ�ભાગ ેકળ�દાર 

�ુતા�ની બાયંમા ંઆવ�યક છે.

Note



H

ુહ�� ટર ત ે ગરદનની પાછળની બા�ની આસપાસના કાઠંાથી લઈન ે આગળના 

આમ�હોલ �ધુી કાપડ� ંુએક આવરણ અથવા કાપડનો િવ�તાર છે.

ુહમ�  ટ�ઇલર� ંુહમ�  અથવા ��સમેકર� ંુહમ� , ��ુતર�તે ભર�� ંુના� ંુઓશી�ં છે �, �યાર� 

વ�ો, ડા��્સ (કાપડમા ંઆકાર આપવા ઉમેરાતો કટકો), કમરલાઈનના કોલસ� અથવા 

ક�સ �વા કપડાનંા વ� િવ�તારોને દબાવવામા ંઆવ ેછે �યાર� વળાકંવાળા મો�ડ 

તર�ક� વપરાય છે.

હ�� ડ ઓવરકા�ટ ત ેએક હાથથી લીધેલ ટાકંો છે � સપા�કાર ર�તે ધારની આસપાસનો 

િવ�તાર આવર� છે.

હ�� ડલ ત ેમશીનના હ�� ડલ જોડાણથી જોડાયેલ છે અને મશીનને હાથથી ચલાવવા માટ� 

મદદ કર� છે. 

હમ�  ત ેધાર� ંુફ�નીશ�ગ છે � કપડા અથવા અ�ય કોઈપણ વ��નુી નીચલી ધારને 

આખર� ઓપ આપવા માટ� વપરાય છે.

હમ�  અલા��સ ત ેકટ�ગ લાઇન અને હમ� લાઈન વ�ચે� ંુ�તર છે.

હમ� લાઈન ત ેએકવાર હમ� ની િસલાઇ થઈ �ય ત ેપછ� કપડાની સૌથી નીચલી ધાર છે.

હ�� પ ત ે�દંુર, ચળકતા રંગીન, તેજ�વી, અને મજ�તૂ બ�ટ કર�લ ર�સા છે, � હ�� પ 

છોડમાથંી મેળવવામા ંઆવ ેછે. હ�� પ શ�દનો ઉપયોગ ઘણી વખત અલગ છોડના ર�સા 

માટ� સામા�ય અથમ� ા ંખોટ� ર�તે કરવામા ંઆવ ેછે.

�ક ધા�નુો એક ભાગ અથવા વ� અથવા કોઈ કોણ પર વાળે� ંુઅ�ય કોઇ સખત ૂ

સામ�ી છે � પકડ માટ� વપરાય છે.

I

ઇ�ટરફ�િસ�ગ ત ેસીવ-ઇન (િસલાઇ કર�લ) અથવા ફ�િુસબલ કાપડ છે � ફ�શનના 

કાપડને ��થર કરવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવાય છે.ત ેબોડ�મા ંઉમેરો, મજ�તૂીકરણ 

અથવા આકાર ઉમેરવામા ંપણ ઉપયોગી છે. 

ઇ�ટરલેિસ�ગ િસલાઈ દરિમયાન, �યાર� એક દોરો બી� દોરાની ઉપર આસપાસ 

અથવા અ�ય દોરાની �પૂ પર પસાર થાય છે, �યાર� તેન ેઇ�ટરલેસ�ગ કહવ� ામા ંઆવ ે

છે.

Note



ઇ�ટર�િૂપ�ગ ત ેદોરા �ારા બનાવલે અ�ય �ટ� પર બી� દોરાની �ટ� પસાર 

કરવાની ���યા છે. 

ઇ��ા�િૂપ�ગ ત ેએક જ સમાન દોરા �ારા બનાવલે �ટ� પર ત ેજ દોરાની �ટ� પસાર 

કરવાની ���યા છે.

J

��વાડ� વણાટ ત ે�શુોભન� ંુવણાટ છે � ��વાડ� �મૂ પર બનાવવામા ંઆવ ેછે. આ 

વણાટમા,ં િવગતવાર અને જ�ટલ �ડઝાઇન કરવામા ંઆવ ેછે.�કવાડ� �ડઝાઇનના 

ઉ�પાદનમા ંપેટન� બનાવવા માટ� ઓછામા ંઓછા બ ે�ળૂ�તૂ વણાટનો સમાવશે થાય 

છે. �ોક�ડ એ �કવાડ� વણાટ� ંુએક સામા�ય ઉદાહરણ છે.

L

લૉન એક �દંુર, સાદો વણાટ કર�લ, �માણમા ંસળંગ �તુરાઉ કાપડ છે � સ�જડ 

બાધંકામમા ંબન ેછે. 

�લનન આ ફાઈબર (ર�સાઓ) �લે�સ �લા�ટ (એક �તનો છોડ)ની ડાખળ�માથંી 

મેળવવામા ંઆવ ેછે. ત ેમજ�તૂ અને ટકાઉ કાપડ છે.

લાઈન�ગ (અ�તર) એક કાપડ (સામા�ય ર�તે હલકા) � કાપડના �દરના ભાગમા ં

આવરણની િવગતોન ેઆવર� લેવામા ંમદદ કર� છે.

�પૂના ટાકંા ત ેસે�(એક �ત� ંુઉની કાપડ)ના �ટ�ના િવભાગ અથવા ઓવર લૉકર 

�ારા બનાવવામા ંઆવતા ટાકંા છે.

 
M

મા�ક�ગ ચાક ત ેરંગીન પાવડરથી બનાવવામા ંઆવ ેછે � કાપડ પર િનશાનીઓ કરવા 

માટ� વપરાય છે.

મે��ડ�ગ કાપડ ઉ�પાદનમા ંઆ એક �િતમ ���યા છે �મા ંવણેલ કાપડને �મૂમાથંી 

લેવામા ં આવ ે ત ે પછ�,  વણાટ અ�ણૂ�તા,  ચીરા અને �ટૂ�લ તાતંણા �વી 

અિનયિમતતાઓ� ંુસમારકામ કરવામા ંઆવ ેછે. ત ે��ુય�વ ેઊન અને અ�ય ઝીણા 

કાતંેલ ઊન પર કરવામા ંઆવ ેછે �થી તેન ેવ� ુસારા ફ�નીશ�ગ માટ� તૈયાર કરવામા ં

આવ.ે

Note



મસ�રાઇ�ડ દોરો  ત ે એક બોઇલ-ફા�ટ (એટલે ક  �, ઉકળતા તાપમાને �કુસાન 

�િતરોધક), �લાઈ લગાવલે , તારવાળા �તુરાઉ દોરો છે, �ન ેકા��ટક સોડા સાથ ે

���યા કરાવવામા ંઆવ ેછે � તેન ેવ� ુમજ�તૂાઇ, ચમક અને રંગો માટ� આકષ�ણ 

આપે છે.

મસ�સાઇઝ�ગ ત ે�તુરાઉ તાતંણા અથવા કાપડની મજ�તૂ �ારમા ં�વલે�ગની ��યા 

છે. આ ���યા કાપડમા ંકાયમી સોજો (ઉભાર) પેદા કર� છે, અને તેના ચળકાટ, શ��ત 

અને રંગો માટ�ના આકષ�ણમા ંવધારો કર� છે.

મ��લન ત ે�ળૂ�તૂ ર�તે પર��ણ ફ�ટ બનાવવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવ� ંુ

�લીચ�ગ િવના� ંુસાદા વણાટવા�ં �તુરાઉ કાપડ છે. ત ેહળવા, મ�યમ અને ભાર� 

વજનમા ંઉપલ�ધ છે. ટ��ટ ફ��ટ�ગ અને �ાપ�ગ (સ�વટ) માટ� મ�યમ �ણુવ�ાનો 

ઉપયોગ થાય છે. �ડઝાઇનર �ારા તેનો ઉપયોગ કપડાના િનમા�ણ પહલ� ા ં�ફટ અને 

�ડઝાઇનની તપાસ કરવા માટ� કરવામા ંઆવ ેછે.

N 

નેપ 

ત ેયાિં�ક �િશ�ગ ��યા �ારા કાપડના �ળૂ વણાટમા ંઉપસાવલે ર�સાના છેડાઓ� ંુએક 

�તર છે. નૅપ કર�લા કાપડમા,ં �યાર� ર�સાનો છેડો �ળૂ કાપડ માળખાથી કાપડની આખી 

સપાટ� �ધુી િવ�તર� છે �યાર� �ઘંુરા�ં, �વંાટ� �વી અ��ુિૂત થાય છે. કાપડને એક 

ુઅથવા બનેં બા� પર નૅપ કર� શકાય છે. નકિશત કાપડમા,ં નકશાની બનાવટ એક 

ુચો�સ �દશામા ંચાલ ેછે અને તેમા ંત ેજ �દશામા ંબધા પેટન� �કડાઓ કાપી નાખવાની 

જ�ર હોય છે.

િનડલ �લૅ�પ ત ેએક �� છે � સોયન ેતેની ��થિતમા ંરાખવા માટ� ટાઈટ અથવા �ઝૂ 

કરવામા ંઆવ ેછે.

નોચ ત ેએક નાનો કાપો છે � V �વો આકાર ધરાવ ેછે અને ત ેકાપડની ધાર અથવા 

સપાટ� પર બને� ંુહોય છે.

O
ુઓગ��ઝા ંત ેએક સાદા વણાટમા ંબનાવલે, હલ�, પારદશક�  કાપડ છે � સામા�ય ર�તે 

બરડ હાથામાથંી બન ેછે. � �બૂ જ બાર�ક �ફલામે�ટ તાતંણાથી બનાવવામા ંઆવ ેછે. 

સૌથી સામા�ય ર�તે વપરાતા ર�સા ર�શમ, નાયલોન, પો�લએ�ટર અથવા ર�યોન હોય 

છે. 

Note



ઓવરકા�ટ ટાકંો ત ેકાટ�ણેૂ બનાવલે ટાકંો છે � િછ�ો અથવા ��ુલા ભાગોન ેઆવર� 

લેવા અથવા �ચંુવણન ેરોકવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવાય છે.

P 

પેટન� ત ેકાગળ અથવા કાડ�બોડ�થી બનાવલે ન�નૂો છે ક� � કાપડના ભાગો કાપવા 

અને જોડતા પહલ� ા કાપડ પર અ�રુ�ખણ માટ� ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવ ેછે. 

પાઈલ ત ેકાપડની સપાટ�ની અસર છે � તેની સપાટ� પર અપરાઇટ યાન� �ારા, 

તાતંણાના કાપા અથવા �ટ�ઓ પર ઉભી કરવામા ંઆવ ેછે.

િપિન�ગ ત ેકાપડ અને પેટન�ને યો�ય �થાને રાખવા માટ� તેમન ેિપન જોડવાની ��યા છે.

ુસા� વણાટ ત ેએક વણાટ છે, �મા ંદર�ક વણાટન તાતંણા એક ચોરસ પેટન�મા ંયાન�ના 

વળાકંની ઉપર અને નીચ ેએકસાથ ેપસાર થાય છે, � કાપડની સ�ંણૂ� સપાટ� પર, એક 

ઉપર અને એક નીચ ેત ેર�તે �તરછેદમા ંજોડાયેલ હોય છે.

�લેટ ત ેએક પાટલી છે � કાપડને તેની જ ઉપર બ ેવખત વાળ�ન ેઅને એક જ�યા એ 

��થત કર�ને બનાવાય છે. ત ેસામા�ય ર�તે નાની જ�યામા ંકાપડના િવશાળ ભાગન ે

સમાવવા માટ� કપડા ંઅને ગાદલામા ંવપરાય છે.

�લાય ત ેયાન�(તાતંણા)માનંો એક તાર છે. તાતંણાની �ડાઈ પણ ત ેક�ટલા �લાય 

તેની સાથ ેજોડ� છે ત ેપરથી ન�� થાય છે. 

પોઇ�ટ �ેસર ત ેએક ના� ંુસાધન છે � ક�ઠન �ણૂા અથવા નાના �થાનમા ંદબાણ 

આપવામા ંસરળતા માટ� ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવ ેછે.

ુપોઇ�ટ ટન�ર ત ેએક સાધન છે � સીવલેા �ણૂાને એક તી�ણ, ચો�સ �બ�� પરથી 

ુસાચી બા�એ વાળવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવાય છે. 

પોલી�ટર કાપડ ત ેકોઈપણ પો�લએ�ટર ત�ંઓુ અથવા ર�સાઓનો ઉપયોગ કર�ને 

ૃ ૃબનાવવામા ંઆવલે કાપડ માટ�નો સામા�ય�ત શ�દ છે. આ નામ �િ�મ, માનવ-

સ��ત પો�લમર માટ� વપરાય છે,  � ચો�સ સામ�ી તર�ક�,  સામા�ય ર�તે 

પો�લઇિથ�લન ટ�ર��થાલેટ (PET) તર�ક� ઓળખાય છે. 

�વૂ-� સકંોચન ત ેકાપડના �કાર પર આધાર રાખીને તેન ેસકંોચવા માટ� કા�યા પહલ� ા,ં 

કાપડ ધોવાની ��યા છે.

િ��સેસ સાધંો ત ેકાપડની ટોચથી પસાર થતો સાધંો છે � લબંાઈ પર આધાર રાખે છે 

અને કપડાને આકાર આપે છે. સાધંો આમ�હોલ, ખભા અને ગળાની લાઈનમા ંહોઈ શક� 

Note



છે.અને સાધંાના ત ેઆધાર� નામ આપવામા ંઆવછેે. ઉદાહરણ તર�ક�, ખભામાથંી 

ઉદભવતા િ��સેસ સાધંાને શો�ડર િ��સેસ કહવ� ામા ંઆવ ેછે. 

પકર ત ે કરચલી અથવા નાની પાટલીમા ં ��ુત ર�તે ભેગી કરવામા ં અથવા 

સકંોચવામા ંઆવલે રચના છે, ત ેટાકંાની ખોટ� ઘનતા, ��ુી પોઇ�ટ સોય, અપયા��ત 

બે�ક�ગ, અને દોરાની ખોટ� તાણના કારણે થાય છે.

R

રો એજ (કાચી ધાર) કાપડ એક અ�ણૂ� દ�ખાવ સાથ ેસમા�ત થાય છે.

�રબ વવે ત ેસાદા વણાટની તારની િવિવધતા છે � વળાકં અથવા વણાટની �દશામા ં

હોય છે.

ર�િપ�ગ સાધંો રફ ર�તે ખોલવા માટ� કાપી અથવા ચીર� નાખવો.

રબર �ર�ગ આ બોબીન વાઇ�ડર પરની �ર�ગ છે � બેલે�સ �હ�લના નટ સાથ ેસપંક�મા ં

આવ ેછે. તેન ેકડ� તૈલી થવા દ�વી જોઈએ ન�હ ક�મક� ત ેતેન ેલપસણો બનાવશ ેઅને 

બેલે�સ �હ�લ સાથ ેયો�ય સપંક�  કરવામા ંસ�મ રહશ�  ેનહ�. 

રફલ ત ેકાપડનો એક પાટલીવાળો ભાગ છે � ઘણીવાર કપડા ંપર ��મ તર�ક� ઉપયોગ 

થાય છે. ��સના ત�ળય ેરફલ ફ��સી કરચલીની �મ વપરાય છે. ત ેવ�ની કોઈપણ 

ધારને ફ�નીશ�ગ આપવા માટ� ર�ખીય ���સ તર�ક� ઉપયોગમા ંલઇ શકાય છે.

S 

સીમ ( સાધંો)  ત ે એક િસલાઇ લાઇન ક� �મા ં બ ે અથવા વ� ુ કાપડ 

જોડાણથી,ચીપકવાથી,િસલાઈથી અથવા �ટ�પ�લ�ગ �ારા જોડાય છે.સામા�ય ર�તે 

ુકાપડના �કડાઓની ધાર ન�ક હોય છે.

ુસીમ અલાવ�સ ત ેબ ેઅને (અથવા વ�)ુ સામ�ીના �કડાઓ એક� સાથ ેજોડાયેલા 

હોવાથી ધાર અને સીલાઈની લાઇન વ�ચે� ંુ�તર છે. ત ે1/4 �ચ પહોળાઈથી �ટલા 

�ચ જ�ર� હોય �યા ં�ધુીની ર�જ ધરાવ ેછે (મોટ� ભાગ ે�ણ �ચથી વ� ુનહ�).

સીમ ફ�નીશ ત ેકાચી �કનાર�ઓને આખર� ઓપ આપતી કોઈપણ તકનીક છે.

સીમ રોલ ત ેએક નાળાકાર આકાર� ંુલા�ં ુસાધન છે � ��ુલા લાબંા સાધંા દબાવવા 

માટ� અથવા બાયમા ંકરચલી િવના �લાઇડ (સર��)ુ કરવા માટ� વપરાય છે.

Note



સે�વગેેજ (�કનાર) ત ેકાપડની સખત ર�તે સમા�ત કર�લી ધાર છે, � કાપડની સમ� 

લબંાઈ પર સમાતંર ચાલ ેછે.

ુિસલાઈની સોય ત ેનીચલા �ણૂા પર તી�ણ �બ�� ધરવતો ધા�નુો બાર�ક નળાકાર 

ભાગ છે, તેમા�ં ંુિછ� અથવા આય, િસલાઇમા ંઉપયોગ થાય છે. 

િસલાઈના દોરા ત ેખાસ �કારના ંયાન�(ત�ં)ુનો ઉ�લેખ કર� છે � િસલાઈ મશીન પર 

પસાર થવા માટ� રચાયેલ છે. �ડે(દોરા)� ંુ�ળૂ�તૂ કાય� સ�દય� વધાર� ંુઅને ટાકંા અને 

સાધંાના �દશન� મા ંસહાય કરવી છે.

શક�  બટનની પાછળ � દોરો પસાર થાય છે, ત ેકપડાને બટન સાથ ેજોડ� છે.

શીઅર (એક કાતર) ત ેકાપવા માટ�� ંુસાધન છે �મા ંબ ે�લેડ એકબી�થી સાથ ે

આગળ વધ ેછે, �મ ક� કાતર, પરં� ુઆ સામા�ય ર�તે મોટા હોય છે. તેન ેમોટ� કાતર 

તર�ક� પણ ઓળખવામા ંઆવ ેછે.

િશર કોઈપણ પારદશક�  અથવા અ�યતં ઓછા વજનવાળા કાપડ �મ ક� ચો�� ંુિશફન, 

��પ, �યોજટ�  અથવા િવિવધ ���યા અને યાન�� ંુબનેલ બા�રક કાપડ, ખાસ કર�ને 

ર�શમ અને �િ�મ ર�શાઓ અને યાન�. શીસ� બનેં �પન (કાતં�)ુ અને �ફલામે�ટ યાન�ના 

િનમા�ણમા ંબનાવવામા ંઆવ ેછે.

િશ�ર�ગ ત ે સમાતંર પ�ં�તઓમા ં દોર�લા અથવા ��થિત�થાપકતા આપેલ દોરા 

મા�યમથી (કાપડનો િવ�તાર અથવા કપડાનો ભાગ) ભેગો કરવા માટ�ની એક ���યા 

છે.

શટલ ત ેબોબીન ક�સ ધરાવ ેછે અને મશીન ચાલ ે�યાર� હલનચલન કર�ને �ટ� બનાવ ે

છે. ત ેફ�ડ ડોગ નીચ ેફ�ટ થયેલ છે.

�ટ�લા ટાકંાઓ �ટા પડ�લા ટાકંાઓ એ છે �મા,ં િસલાઈ ચ�ના ક�ટલાક સબંિંધત ભાગો 

દરિમયાન કોઈ સોય દોરા અથવા દોરાની �ટ�ની હલનચલન હોતી નથી. ત ેસૌથી 

સામા�ય િસલાઇ મશીન સમ�યાઓમાનંી એક છે. ત ેસામા�ય ર�તે િસલાઈ થતા ટાકંા 

વ�ચ ેએક �ટ�લી એક િસલાઈ અથવા બ�િવધ અવગણવામા ંઆવલે ટાકંા હોઈ શક� ુ

છે.

�ને�ગ�ગ કાપડમા,ં યાન� અથવા યાન�નો ભાગ સપાટ� પરથી ઉખેડવા અથવા ખ�ચી 

કાઢવામા ંઆવ ેછે.

�નેપ ટ�પ ત ેખાસ કર�ને બોડ���ટુન ેસ�જ અને તગં કરવા માટ� યો�ય છે, �થી ત ે

ઢ�લા ન પડ�. �નેપ ટ�પ �નેપ ફા�ટનસ�થી બને� ંુછે, તેન ેક�ટલીક વખત �ેસ �ટ�સ 

Note



ુ(એક �તના કફ-બટન) પણ કહવ� ાય છે, � કાપડના �કડાઓ પર લગાવવામા ંઆવ ે

છે. આ �નેપ ��ુય�વ ેધા� ુઅથવા �લા��ટકના બનેલા છે.

�ટ��બલાઇઝર એક કપડાના સદંભ�મા,ં કાપડના �તર નીચે� ંુએક પડ છે �, ત ેફ���ક / 

કાપડના આકારને પકડ� રાખવા અથવા તેની તાકાતને ટ�કો આપવા માટ� વપરાય છે.

ૂ�ટ�પલ યાન� ત ે�ટ�પલ નામના �ંક�-લબંાઈવાળા ર�સામાથંી બનાવવામા ંઆવ ેછે. 

ુર�શમના અપવાદ સાથ,ે મોટ� ભાગ ે��ુય ર�સા �દરતી �ોતોમાથંી આવતા ર�સાઓ 

�ટ�પલ યાન� છે. 

�ટ� �ટ�ચ સાધંાની લાઇનની બહાર અથવા ઉપર ��થત િસલાઈ, � કાપડને ��થર કરવા 

માટ� વપરાય છે

�ટ�ચ (ટાકંો) િસલાઇ કરતી વખત ેજયાર� એક અથવા વ� ુદોરાની એક અથવા વ� ુ

�ટ�, કા ંતો ઇ�ટરલોિપ�ગ,ઇ�ટરલેિસ�ગ, ઇ��ા�િૂપ�ગ અથવા આ �ણના િમ�ણ �ારા 

જોડવામા ંઆવ ેછે �યાર� આવી ગોઠવણીના ��યેક એકમને �ટ�ચ(ટાકંો) કહવ� ાય છે.

�ચ દ�ઠ �ટ�ચ (SPI) �ચ દ�ઠ �ટ�ચ એક �ચની �દર મળેલા ટાકંાની સ�ંયાની 

ગણતર� �ારા માપવામા ંઆવ ેછે. ��યેક �ચ દ�ઠ ટાકંોની સ�ંયા સાધંાની મજ�તૂાઈ, 

િસલાઈનો દ�ખાવ અને ખ�ચાણવાળા કાપડ પર સાધંાની ��થિત�થાપકતા પર સીધો 

�ભાવ પાડ� છે. �ચ દ�ઠ સાચી સ�ંયામા ંટાકંાઓનો ઉપયોગ કર�ને આપેલ કાપડના 

�કાર અને ઉપયોગીતા �જુબ સાધંાની મજ�તૂાઇ, દ�ખાવ અને �દશન� ન ે મોટા 

�માણમા ંવધારવામા ંઆવ ેછે.

�ટ�ચ લબંાઇ ફ�ડ ડોગની �હલચાલ �ારા ન�� કરાયેલી િસ�લાઈની લબંાઇ.

િસલાઈ ર�ખા ત ેકાગળની પેટન�ની ર�ખાન ેસદં�ભ�ત કર� છે �યા ંએક દોરાવાળ� સોયની 

સ�ંણૂ� �હલચાલ કાપડ અથવા અ�ય વ�� ુઉપરની ર�ખા પરથી પસાર થાય છે. 

ુ����ડ દોર�,ં ધાગો, અથવા �લાઈ યાન�ના એક ઘટક માટ�, અથવા કોઇપણ �વૂક� િથત 

રચના કરવા માટ� એક સાથ ે�્િવ�ટ�ડ (વળેલ) અથવા પાટલી કર�લ હોય તેવા કોઈપણ 

ર�સા માટ�નો સામા�ય શ�દ. ક�ટલીકવાર આ શ�દ સમ� દોરડા, ક�બલ, દોરા અથવા 

�લાઈ યાન� પર પણ લા� ુથાય છે.

���ચ કાપડ એ� ંુકાપડ �મા ંન�ધપા� િવ�તરણ (ખ�ચાણ) અને �નુઃ�ા��ત, � તેના 

�ળૂ �થાને આવવાનો �ણુધમ� છે.

��ાઇપ ત ેએક ચો�સપણ ેબનાવવામા ંઆવલે ડ�ઝાઇન છે � સાદ� સપાટ� પર 

વળાકં અથવા સીધી ર�ખાઓ ધરાવ ેછે.

Note



T

ુટ��ક�ગ કાપડના �કડાઓને ટાકંા વડ� મોટ�ભાગ ેઅ�થાયી ધોરણ ેએકઠા કરવાની ��યા.

ુટ�સે�સ એક બા� લટકતા ધાગાઓ અથવા તારનો સ�હૂ �ન ેએક �ણૂા પર વણવા 

ુ ુઅવલે છે અને ���ા, �કાફ�, �ત� અને ઘર�� ંુફન�શ�ગ વ��ઓુ �વા કપડાનંા �શુોભન 

માટ� એકબી� સાથ ેજોડવામા ંઆવ ેછે.

ટ�ર� ત ેએક વણાયેલ કાપડ છે,ત ેસામા�ય ર�તે કપાસ, અથવા �િ�મ ફાઇબર સાથ�ે ંુ

ુિમ�ણ છે �ની એક અથવા બનેં બા� પર �ટ�ઓ હોય છે. આ �ટ�ઓ સમ� 

સપાટ�ને આવર� લ ેછે અથવા પ�ાઓ, ક�બ�સ, ચેક અથવા અ�ય પેટન� બનાવી શક� 

છે. આ કાપડ ભેજ શોષણ કરવાની તેની �મતા માટ� �ણી� ંુછે. 

�ડે ટ�ઇલ છોડ� દ�વાયેલા દોરા, ત ેકાપડની ધાર પર અ�ણૂ� અથવા ��મ કયા� િવનાના 

દોરા છે.

�ડે તાણ મશીન િસલાઈમા ંઅથવા ��ુતતાથી ખ�ચવામા ંઆવી રહલ�  ટાકંામા ંતેની 

તાણની મા�ા.

ુટોચનો ટાકંો ત ેટોચની અથવા જમણી બા�એ લેવાયેલ સળંગ ટાકંાઓની એક પ�ં�ત 

છે � કપડા અથવા કોઈપણ અ�ય વ�� ુપર લેવાય છે. ત ેએક સીલાઈની તકનીક છે 

ુ�યા ંસીલાઈની ર�ખાન ેકપડાની બહારની બા�એ �શુો�ભત અથવા કાયા��મક દ�ખાવ 

આપવા �ડઝાઇન કરવામા ંઆવી છે. ટોચની સીલાઈનો ઉપયોગ મોટ�ભાગ ેગરદનના 

�કનાર�ઓ �વા ક� નેકલાઇ�સ અને હ�� સ પર થાય છે, �યા ંત ેફ�િસ�ગન ેતેની �ળૂ 

��થિતમા ંરહવ� ા સહાય કર� છે અને એક બરડ ધાર આપે છે.

��મ ત ેકોઈપણ �શુોભન કરવા માટ�ની વ��,ુ �મક� �રબન, ફ�સ, વગેર� છે, � કપડા 

અથવા અ�ય આઇટમ પર �કુાયેલી હોય છે. ��મ શ�દનો ઉપયોગ સાધંાની વધારાની 

જ�યા અથવા વધારાના કપડાને કાતર વડ� કાપવાના કાય�ને �યા�યાિયત કરવા માટ� 

પણ થાય છે. 

��િમ�ગ સામ�ી એક કપડા પર અને અ�ય વ��ઓુ પર �શુોભન અથવા કાયા��મક 

હ�� ઓુ માટ� ઉપયોગમા ંઆવતી વધારાની સામ�ી છે.

ૂ ૂ� બીઆસ તેન ે� અ�ોસ પણ કહવ� ામા ંઆવ ેછે, ત ેધારની 45 �ડ�ીના બીઆસનો 

ઉ�લેખ કર� છે.

ટ�સ એક કપડા અથવા સામ�ીમા ંસીધી કર�લ, િસલાઈ કર�લ પાટલી. સામા�ય ર�તે 

ૂએક અથવા ઘણા ં સમાતંર પાટલી,  કાપડને �ંકાવવા, કડક બનાવવા અથવા 

શણગારવા માટ� તેમા ં�કુવામા ંઆવ ેછે.

Note



�વીલ વણાટ ત ે િ�કોણીય સમાતંર �ણેીની પેટન� ધરાવ� ંુએક �કાર� ંુકાપડ� ંુ

વણાટ છે. આ વણાટ, એક અથવા વ� ુવણાટના ધાગાની ઉપર અને નીચ ેબ ેઅથવા 

વ� ુવણાટના ધાગા પસાર કર�ને કરવામા ંઆવ ેછે.

U
�ફુોલ��� કાપડ ફિન�ચરને આવર� લેવા માટ�, �ફુોલ��� તર�ક� ઉપયોગમા ંલેવામા ં

આવ� ંુકોઈપણ કાપડ. ત ેકપાસ, શણ, ર�શમ, ઊન, �િ�મ ર�સા અને િમ�ણો સ�હત 

િવિવધ �કારના ર�સામાથંી બનાવવામા ંઆવ ે છે. વણાટમા ંસાદા, �વીલ, સૅ�ટન, 

�કવાડ� અને ડોબી શામેલ છે. અહ� ક�ટલાક �કારના �થૂંણનો પણ ઉપયોગ થાય છે.

V

વ�ેવટે આ એક વાપ� �લાઈ (કાપડ બનાવવાની એક ���યા) કાપડ છે, બાર�ક�થી 

વણાયેલા કાપડનો પાઈલ બનાવવામા ંઆવ ેછે � કાપડને સ��ૃ, પોચી સપાટ� આપે 

છે. �ળૂ�પે પાઈલ ર�શમથી બનાવવામા ંઆવતો હતો પરં� ુહવ ેત ેકપાસ, �િ�મ ર�સા 

અને િવિવધ િમ�ણોથી પણ બનાવાય છે.  

વૉઈલ ત ેઓછા વજનવાળા સાદા વણાટમા ંઅને સખત વળાકંવાળા યાન�થી બનેલા 

હળવા વજનવાળા, ચો�ખા કાપડ છે. ત ેકપાસ, વો�ટ�ડ (ઝી� ંુકાતંે� ંુ�વંુા�ં ઊન), 

ર�શમ, ર�યોન અથવા એસીટ�ટથી બનેલ હોય છે.

W 

વાપ� ત ેવણાટ કામગીર�મા ંવપરાતા વ� ુલબંાઈવાળા તાતંણા (યાન�) છે. ત ેકાપડ� ંુ

�ળૂ�તૂ માળ� ંુબનાવ ેછે. વાપ� યાન�મા ંસામા�ય ર�તે વફેટ યાન� કરતા ંવ� ુવળાકંો 

હોય છે કારણ ક� ત ેવણાટ ���યામા ંવ� ુતાણન ેઆિધન હોય છે, અને તેથી વ� ુ

મજ�તૂાઈની જ�ર પડ� છે. 

વફેટ વણાટ કર�લ �ોસવાઇઝ યાન� ક� � વણાટમા ંવાપ� સાથ ેજોડાય છે તેન ેવફેટ 

અથવા ફ��લ�ગ યાન� તર�ક� ઓળખવામા ંઆવ ેછે. તેમા ંવફેટ યાન�ને વાપ� ઉપર અને 

નીચ ેરાખવામા ંઆવ ેછે. વ�ેટ યાન�, સામા�ય ર�તે વાપ� યાન� કરતા ઓ� ંવળાકંવા�ં 

હોય છે કારણ ક� ત ેવણાટની ���યામા ંઓછ� તાણન ેઆિધન હોય છે અને તેથી ઓછ� 

તાકાતની જ�ર પડ� છે.

વો�ટ�ડ તાતંણાન ેસ�ંણૂ�પણે ઝીણા કાતંેલા ઊન ઉપર કાતંવામા ંઆવ ેછે �થી તમામ 

ર�સાઓ વાજબી ર�તે સમાતંર હોય. આવા તાતંણામાથંી બનેલા કાપડને વો�ટ�ડ 

કાપડ કહવ� ામા ંઆવ ેછે.

Note



Y

ૂયાન� (તાતંણા) ત ેવ�ના ર�સાની એક સતત સેર છે � અનતં ત�ં ુઅથવા �ંકા ર�સાને 

વાળ�ન ેઅથવા એકસાથ ેભેગા કર�ને બનાવવામા ંઆવ ેછે. યાન� એક અથવા �લાઈ 

હોઈ શક� છે, અને કાપડ / દોરા માટ� �ળૂ�તૂ ત�વો બનાવ ેછે.

યોક ત ેપેટન�ના આકારવાળો ભાગ છે � કપડાના કટકાનો બનેલો હોય છે, ત ેસામા�ય 

ર�તે ગરદન અને ખભાની ફરતે �ફ�ટ�ગ કર� છે, અથવા કાપડના ઢ�લા ભાગો માટ� સહાય 

�રૂ� પાડવા માટ� �હ�સની આસપાસ,�કટ�  અથવા શટ�મા ંવપરાય છે.

Z

�ઝગઝેગ �ટ�ચ ઝેડ આકારના ટાકંા કાચી �કનાર�ઓને ઓટવા માટ� વપરાય છે. તેનો 

ઉપયોગ �શુોભન હ��  ુમાટ� પણ થઈ શક� છે.

��િૃ� 1

ુ ુઉપર આપેલ પા�રભાિષક શ�દોમાથંી િસલાઈ મશીન / કાપડ, વગેર�ના �દા �દા 

ટાકંા / ભાગો દશા�વતા કોઈપણ દસ �ચ�ો એકિ�ત કરો અને તેની ���પ�કુ તૈયાર 

કરો. 

જ�ર� સામ�ી 

1. ���પ�કુ

2. ઉપર આપેલ પા�રભાિષક શ�દોમાથંી તમાર� પસદંના દસ �ચ�ો

3. એડહિ� સવ / �દંુર

4. કાતર

5. રંગીન પેન / પે��સલો

���યા 

1. ઉપર આપેલ પા�રભાિષક શ�દોમાથંી િસલાઈ મશીન / કાપડ, વગેર�ના 

ુ ુ�દા �દા ટાકંા / ભાગો દશા�વતા કોઈપણ દસ �ચ�ો એકિ�ત કરો 

2. કાતર વડ� �બૂ સરસ ર�ત ે �ચ�ો કાપો.

3. તેમન ે ���પ�કુમા ંચ�ટાડો.

4. તેમન ે લેબલ લગાવો.

તમાર� �ગિત તપાસો.

Note



નીચ ેઆપેલ િવક�પોમાથંી સૌથી ઉ�ચત જવાબ સાથ ેખાલી જ�યા ભરો. 

1. સાચો બીઆસ, �કનાર�ને _____________ ના �ણેૂ હોય છે.

(એ) 90 �ડ�ી (બી) 45 �ડ�ી (સી) 50 �ડ�ી 

2. �કનાર� એ કાપડની કઠણ, ફ��ટર�મા ંવણાટ કર�લીની ધાર છે � _____________ 

�ેનન ેસમાતંર ચાલ ેછે. 

(એ) પહોળાઈ �જુબની (બી) �ોસવાઇઝ (સી) લબંાઇ �જુબ 

3. _____________ એ કપડાની ઓટ�લી નીચલી �કનાર� છે.

(એ) વાપ � (બી) સે�વગેેજ (સી) હમ�

4. _____________ કટ�ગ લાઇન અન ે હમ� લાઇન વ�ચે� ંુ�તર છે. 

(એ) હમ�  અલાવ�સ (જ�યા) (બી) હમ�  (સી) હમ� ેલાઇન

5. _____________ એ કોઈ પણ પહોળાઈની, કાપડની એક ���પ (પ�ી) છે � 

કાઠંાની �મ એક કપડા સાથ ેજોડાયેલી હોય છે. 

(એ) ગેધસ � (બી) ��લ (સી) ડાટ�

6. _____________ એ �ળૂ�તૂ ર�ત ે એક અિવભા�ય, સાદા વણાટ� ંુકપાસ� ંુ

કાપડ છે � ફ�ટ�ગના પર��ણ માટ� વપરાય છે.

(એ) વૉઈલ (બી) મલમલ (સી) મ��લન

બી. આડા અવળા શ�દો ગોઠવો

(a) seae (d) pwar (g) radngfit (i) ctshit
(b) iabs (e) denele (h) fewt (j) tpatner
(c) anigr (f) hteard

સી. ��ો 

1. કોઈપણ દસ િસલાઈના પા�રભાિષક શ�દોન ે ��ૂચબ� કરો અન ે ત ે 

સમ�વો. 

2. આપેલ પા�રભાિષક શ�દો સમ�વો: 

 (એ) �ેન (બી) હમ�  (સી) સીમ અલા��સ (ડ�) �કનાર

Note



સ� 3: વિવધ િસલાઈ મશીન અને તેના જોડાણો

ૃઆ�િત 1.14 (a-e) િસલાઈ મશીનના િવિવધ ભાગો

Note

STP
Stamp



િમક�િનકલ િસલાઈ મશીનો� ંુ�ળૂ માળ� ંુસમાન છે-પછ� ભલ ેત ેહાથથી સચંા�લત 

િસલાઈ મશીન હોય, ��ડલ િસલાઈ મશીન હોય અથવા મોટર સચંા�લત િસલાઈ મશીન 

હોય. 

િસલાઈ મશીન: ભાગો અને તેમના કાય�

િસલાઈ મશીનના �ળૂ ભાગો આ �જુબ છે:

1. ��લૂ િપન એ ટોચ પર �કૂવામા ંઆવલેી ધા�નુી લાકડ� છે � દોરાની ર�લની 

સાચી ��થિત �ળવવા માટ� છે. 

2. �ડે માગ�દિશ�કા ત ેદોરાન ે નાના િછ� �ારા ��લૂ િપનમાથંી સોયમા ંલઈ �ય 

છે. ત ેદોરાને ��લૂથી  સોય �ધુી એક ��થિતમા ંરાખે છે. ત ેદોરાને સરળ 

બનાવ ેછે અને તેન ેઘષ�ણથી �રુ��ત કર� છે.

ુ3. તણાવ �ડ�ક એ બ ે �તગ�ળ �ડ�ક� ંુિમ�ણ છે � બ�હગ�ળ બા� તરફ એકસાથ ે

�કૂવામા ંઆવ ેછે. ��લૂ િપનમાથંી, દોરો �ડે માગ�દિશ�કામાથંી પસાર થાય છે, 

પછ� તાણ �ડ�ક વ�ચ ેથઇ સોય તરફ �ય છે. તણાવ �ડ�ક ઉપરના દોરાને 

��લૂમાથંી સોય �ધુી પહ�ચાડ� છે. દોરાનો તણાવ ����ગ અને નટ �ારા 

સચંા�લત થાય છે � તણાવ ઘટાડ� છે અથવા દબાણ વધાર� છે.

4. �ડે લેક-અપ લીવર ત ેતણાવ �ડ�ક ઉપર ��થત હાથા પર લગાવલે  �લવર છે. 

ત ેઆગળની ધર�થી ઉપર અને નીચ ેગિત મેળવ ે છે. લીવરની બહારની 

ુબા�એ, એક ના� ંુિછ� હોય છે �ના �ારા �ડે પસાર થાય છે. ટ�ક-અપ લીવર 

પહલ� ી વાર િસલાઈ રચના દરિમયાન ટોચની �ડેન ે �ઝૂ કર� છે, અને 

ૂ�યારબાદ િસલાઈન ેસેટ અથવા લૉક કરવા માટ� કોઈપણ �લેક(ઢ�લ) ન ે�ર 

કર� છે.

ુ5. નીડલ બાર એ એક પ�ા મદદથી, સોયન ે એક બા�એ પકડ� રાખવા માટ� 

વપરાતી ધા�નુી લાકડ� છે. તે� ંુ��ુય કાય� સોયન ેગિત આપવા� ંુછે.

6. �ેસર �ટ ત ેિસલાઈ વખત ે ફ�ડ ડોગ પર વ��નુ ે રાખવા માટ�� ંુએક અલગ 

ઉપકરણ છે. �યાર� ટ�સ, રફ�સ અથવા અ�ય ભરતકામ માટ�ના જોડાણોનો 

ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે �યાર� આ ઉપકરણનો ઉપયોગ થતો નથી.

7. �ેસર �ટ �લફટર એ �ેસર બારની ઉપર અન ે નીચ ે �હલચાલન ે િનયિં�ત કરવા 

માટ� �ેસર બાર (ફ�સ �લેટની �દર ��થત) સાથ ે જોડાયેલ લીવર છે. 

મશીનમાથંી સામ�ી કાઢવા માટ� તેન ેહમંેશા ંઉઠાવી લે� ંુજોઈએ.

Note



8. �ટ�ચ ર���લેુટર ત ે�ટ�ચ(ટાકંા)ની લબંાઈન ે િનયિં�ત કર� છે.

9. બોબીન વાઇ�ડર એ એક ઉપકરણ છે � બોબીન(�લાઇડ �લેટની �દર 

��થત)ન ેયો�ય ર�તે વાઈ�ડ�ગ(દોરો વ�ટવામા)ં કરવામા ંમદદ કર� છે. ઇ��છત 

ર�તે, દોરો તેના �ારા ટાઇટ અથવા ઢ�લી ર�તે પસાર કરવામા ંઆવ ેછે.

10. �લાય �હ�લ (અથવા સ�ંલુન �હ�લ) એ િસલાઈ મશીનના ઉપર જમણ ે��થત 

એક ગોળ ચ� છે. ત ેમશીનને ફ�રવવા માટ� બનાવવામા ંઆવ ેછે. ત ેમશીનની 

ગિતન ેહાથથી અથવા ઇલે���ક ર�તે િનયિં�ત કરવા મદદ કર� છે.

11. �લાઇડ �લેટ ત ેએક લબંચોરસ �લેટ છે, � મશીન ટોપન ે ઉઠાવી લીધા િવના 

ૂબોબીન ક�સન ે�ર કરવાની �િુવધા આપે છે. 

12. સોય �લેટ અથવા નેક �લેટ ત ેઅધ�-ગોળાકાર �ડ�ક છે � એક િછ�વાળ� હોય છે 

�માથંી સોય પસાર થાય છે. આ �લેટનો �ળૂ�તૂ હ��  ુસીલાઈની વ��નુી 

�તરવાળ� સપાટ� અને િસલાઈ મશીનના �દરના ભાગોમા ં�ળૂન ે�વશે 

કરવાથી અટકાવવાનો છે.

13. ફ�ડ ડોગ તેમા ંસોય �લેટની નીચેના ફ�ટ કર�લા દાતંાનો સમાવશે થાય છે. 

�યાર� મશીન ગિતમા ંહોય છે, �યાર� ફ�ડ ઉપર તરફ આગળ વધ ેછે, આથી 

��યેક િસલાઈમા,ં િસલાઈ થતી વ�� ુઆગળ વધ ેછે. ત ેિસલાઇ કરતી વખત ે

સામ�ીન ેઆગળ ખસેડવા માટ� મદદ કર� છે.

ૂ14. ફ�સ �લેટ ત ે એક કવર છે, � �યાર� �ર થાય છે, �યાર� ત ે સોય બાર, �ેસર બાર 

ુઅને ટ�ક-અપ લીવરના ઓઇ�લ�ગના �બ��ઓ �ધુી પહ�ચવામા ંમદદ કર� છે.

15. આમ�(હાથો) એ હડ� નો એક આડો ભાગ છે � �ાઈવ શા�ટ ધરાવ ેછે.

16. ચેક ����ગ ત ેતણાવ �ડ�કની ઉપર અથવા તેની પાછળ આવલે એક નાની 

વાયરવાળ� ����ગ છે. ત ેસોયના દોરા પર થોડ� તાણ �દાન કર� છે અને 

�ચકો શોષવા� ંુકાય� કર� છે.

17. �લેક �ડે ર���લેુટર એ તણાવ �ડ�કની ન�ક� ંુધા��ુ ંુ�ક છે.ૂ

18. બોબીન ક�સ ત ે િસલાઈ મશીનના ત�ળય ે ચે�બર (�લાઇડ �લેટની નીચેની 

ખાલી જ�યા)મા ંઆવલેા શટલ ક�સમા ંહોય છે અને ટોચની દોર�ને પકડવા 

માટ�ની ��થિતમા ંઆગળ વધ ેછે અને ટાકંો બનાવ ેછે �યાર� સોયન ેબોબીન 

ક�સમા ંઉતારવામા ંઆવ ેછે. બોબીન ક�સ પર િનિ�ત નાના �� �ારા દોરાના 

િન�ન તણાવન ે(ઢ�લ આપી અથવા ટાઈટ કર�ને) સચંા�લત કર� શકાય છે. 

Note



19. �લચ અથવા થ�બ �� ત ે�લાય �હ�લની મ�યમા ંછે અન ે ત ે િસલાઈ �ણાલીન ે

ૂજોડ� છે અને જોડાણ �ર પણ કર� છે.

20. રબર �ર�ગ એ બોબીન વાઇ�ડર પરની �ર�ગ છે � બેલે�સ �હ�લના નટ સાથ ે

સપંક�મા ંઆવ ેછે. તેન ે�ાર�ય તેલવાળ� કરવી જોઈએ નહ�, કારણ ક� ત ેતેન ે

લપસણી બનાવશ ેઅને બેલે�સ �હ�લ સાથ ેયો�ય સપંક�  કરવામા ંસ�મ રહશ�  ે

નહ�.

21. બોબીન વાઇ�ડર ટ��શન �ગલ (બોબીન વાઇ�ડરનો તનાવનો �ણૂો) એ 

બૉ�બન વાઇ�ડરની ન�ક આવ�ે ંુએક ઉપકરણ છે � બૉ�બનન ેસમાન ર�તે 

દોરો વ�ટવામા ંમદદ કર� છે.

22. સોય �લે�પ એ �� છે � સોયન ે પો�ઝશનમા ંરાખવા માટ� ટાઇટ કરવામા ંઆવ ે

છે.

23. હ�� ડલ �ાઈવર મશીનના હાથાના જોડાણથી જોડાયે� ંુછે અન ે તેન ે હાથથી 

ચલાવવા માટ� મદદ કર� છે.

24. શટલ તેમા ંબોબીન ક�સ હોય છે અન ે ત ેમશીનથી સચંા�લત થાય ત ે ર�ત ે �ટ� 

ુબનાવવા માટ� ચાલ ેછે. ત ેફ�ડ ડોગની નીચ ેઅથવા તેની ડાબી બા�મા ંહોય 

છે.  

ૃ   આ�િત1.15: શટલ અને શટલ ક�સ

ુ25. ��ડલ �ાઇવ તે ��ડલ મશીનમા ંબોડ� હઠ� ળ ��થત એક મો�ં �હ�લ છે. ત ે એક 

ચામડાના પ�ા વડ� બેલે�સ �હ�લ સાથ ેજોડાયેલ છે. �મ તે ફર� છે તેમ, તે 

ચામડાના પ�ા �ારા બેલે�સ �હ�લ ફર� છે.

Note



26. ��ડલ એ ��ડલ મશીનના પાયા પર આવલે �ટ ર��ટ છે � પગની સાથ ે

ચાલતી મશીનને સચંા�લત કરવા માટ� પગથી દબાવવામા ંઆવ ેછે.

27. �ેશર ર��લેુટ�ગ �� (દબાણ િનયામક ��) એ �ેસર બારની ઉપરના �� છે, તે 

�યાર� �વંુા�ં/ હલકા વજન� ંુકાપડ િસલાઈમા ંલેવામા ંઆવ ેછે �યાર� કાપડ 

પર દબાણ વધારવા માટ� ટાઈટ થઈ શક� છે અને �ડા કાપડ માટ� ઢ�લા થઇ 

શક� છે.

િસલાઈ મશીન: જોડાણો અને તેમના કાય� 

િવિવધ મશીનોમા ંિવિવધ િસલાઈ ���યાઓ �મ ક� હિ� મ�ગ, ગેધર�ગ, વગેર� માટ� 

અલગ જોડાણો હોય છે, પરં� ુતે િવિવધ બનાવટો માટ� અલગ અલગ ર�તે કાય� કર� 

છે. મશીન જોડાણોની િવગતો મોટ�ભાગે મશીન સાથ ે �રૂ� પાડવામા ં આવલે 

મે��અુલમા ંઆપવામા ંઆવ ેછે. િવ�ાથ�ઓ િશ�ક સાથ ેચચા� કર� શક� છે અને 

િસલાઈ મશીન અને જોડાણની �ા�યતા અ�સુાર, તેઓ તેના પર �ે��ટસ કર� શક� 

છે. ક�ટલાક સામા�ય િસલાઈ જોડાણો અહ� આપવામા ંઆવ ેછે.

�લાઇ�ડ હમ�  �ટ : તે એક જોડાણ છે � ��ુય�વ ે �ાઉઝર અને �ક��્સ, અને ઘર�� ંુ

ૃફન�િશ�ગ વ��ઓુ �મ ક� પડદા વગેર� જોડવામા ંવપરાય છે (આ�િત 1.16). 

ૃ     આ�િત ૧.૧૬ �લાઇ�ડ હમ�  �ટ

ૃ�ેડ�ગ �ટ : તે ��થિત�થાપક દોર�, �થંુલે લટ અથવા દોર� (આ�િત 1.17)ને જોડતી 

વખતે ઘણી લવચીકતા આપે છે.

ૃ    આ�િત 1.17: �ી�ડ�ગ �ટ

Note



 બટન �ફ��સ�ગ �ટ : ત ે બ-ે હોલવાળા બટનો અન ેચાર-હોલવાળા બટનને િવિવધ 

સામ�ી અથવા કપડા સાથ ેજોડ� શક� છે.આ મશીનમા,ં પગની જ�યાએ બટનને 

ૃપકડ� રાખવામા ંઆવ ેછે અને પછ� ઝીગઝાગ ટાકંા (આ�િત 1.18) નો ઉપયોગ 

કર�ને કાપડ પર બટનને જોડવમા ંઆવ ેછે.

ૃ    આ�િત.1.18: બટન �ફ��સ�ગ �ટ

બટનહોલ �ટ : તે ચો�સ બટનહોલ તૈયાર કરવા અથવા કાચી ધાર બાધંવા માટ� 

ઉપયોગી થાય છે. આ જોડાણો સીધા િસલાઈ મશીનો પર વાપરવા માટ� જટ�લ છે. 

આવા �ક�સાઓમા,ં બટનહોલ માટ� હાથિસલાઈનો ઉપયોગ કરવો તે સલાહભ� � ુ છે. 

ુિસલાઈ મશીન પર, બટનહોલ જોડાણ, સોયને એક થી બી� બા�એ �વ�ગ કર�ને 

ૂસરળ બટનહોલ ટાકંો બનાવ ેછે. �ેસર �ટને �ર કર�ને અને બટનહોલ જોડાણને 

ૃતેના �થાને �કૂ�ને જોડાણને શામેલ કરો (આ�િત 1.19). 

ૃ       આ�િત ૧.૧૯ બટનહોલ �ટ

સ�લ�ુ ર િસલાઈ જોડાણ : તે ઓપર�ટરને સીધી િસલાઈ, �ઝગઝાગ ટાકંા અને 

કોઈપણ �શુોભન ટાકંાનો ઉપયોગ કર�ને ગોળાકાર પેટન�મા ંજોડવા માટ� મદદ કર� 

છે. અહ� વ�ળ�ુ  મોટાભાગે 26 સે.મી. �યાસ �ધુી હોય છે, � આ લોકિ�ય જોડાણનો 

સ�ંણૂ� ઉપયોગ કર� છે, અને તે �ા�ટ અને �શુોભન કાય� માટ� �બૂ જ�ર� છે. આ મોટા 

ૃભાગની ટોચની લો�ડ�ગ મશીનો (આ�િત 1.20) માટ� યો�ય છે.

ૃ   આ�િત ૧.૨૦ સ�લ�ુ ર િસલાઈ જોડાણ

કોડ�ગ �ટ : �શુોભનના તાર અને દોરાને જોડવા માટ�, મશીન સાથ ેજોડાયે� ંુહોય 

Note



છે. આ �ટ એક ઉભી ધાર પર બધં ટાકંા લેવા માટ� રચાયેલ છે. તેનો ઉપયોગ દોરા 

પર સાધંો લેવા માટ� પણ થાય છે. (�ફગ.૧.૨૧)

ૃ    આ�િત ૧.૨૧ કોડ�ગ �ટ

ૃ�શુોભન ટ�પ �ટ આ જોડાણનો ઉપયોગ કાપડ પર (આ�િત 1.22) પર ��િમ�ગ અને 

�રબીનને લગાવવા માટ� થાય છે. 

ૃ          આ�િત ૧.૨૨ �શુોભન ટ�પ �ટ

�ટ ગેધર�ગ : તે સ�ંણૂ� રફ�સ (ઝાલર) બનાવવા માટ� �બુ ઝડપ અને 

ચોકસાઇવાળા કાપડ પર એકિ�કરણ બનાવવા માટ� જોડાયે� ંુ છે. આ જોડાણ 

કાપડને ભે� ંુકર� છે કારણ ક� તે દર�ક િસલાઈમા ંભરાવદાર અસર આપીને તેની સાથ ે

ૃજોડાય છે. (આ�િત ૧.23) 

ૃ    આ�િત ૧.૨૩ �ટ ગેધર�ગ

ૃ�ઝગઝાગ �ટ : તે િવિવધ પહોળાઈઓના (આ�િત ૧.૨૪)ના �ઝગઝાગ ટાકંાનો 

ઉપયોગ કર�ને કાપડમા ં�ડઝાઇ�સ બનાવવા માટ� જોડવામા ંઆવ ેછે.

ૃ     આ�િત ૧.૨૪ �ઝગઝેગ �ટ

હમ� ર �ટ : તે કાપડની આકષ�ક અને નાની ધાર પર કામ કર� છે કારણ ક� તે 

આપોઆપ, હમ� લાઈન પર સીધા ટાકંા અથવા �શુો�ભત િસલાઈનો ઉપયોગ કર�ને 

વળાકં વળે છે. તે હ�� સ માટ� પણ  કામ કર� છે � હાથ �ારા િસલાઈથી ના થઈ શક� 

એટ� ંુના� ંુછે.

Note



ૃ    આ�િત ૧.૨૫ હમ� ર �ટ

તે હલકા વજનના કાપડ માટ� ��ેઠ ર�તે યો�ય છે. હમ� ેસ� એક �ચના �ણ-સોળમા 

ભાગથી એક �ચના સાત-આઠમા ભાગમા,ં મશીન પર હ�� સ બનાવ ેછે. આ જોડાણ 

હાથથી ટિન�ગ અને બ��ટ�ગની કલાકો બચાવવામા ંઉપયોગી છે. હ�� સ હમ� સ� �ારા 

ૃવળાકં વળે છે, અને તે જ સમયે િસલાઈની ર�ખા હ�� સની �કનાર� (આ�િત ૧ .૨૫)ની 

ન�ક કરવા માટ� �ે�રત કરવામા ંઆવ ેછે.

ઓવરકા��ટ�ગ �ટ : તે એક સચોટ અને �સુગંત ઓવરકા��ટ�ગ ટાકંો �રૂો પાડ� છે �યા ં

કાપડની ધારની આસપાસ દોરા લૉક કરવામા ંઆવ ેછે તેમજ તે કાપડને �ચંુવણ 

ૃ(આ�િત 1.૨6) થી અટકાવવા માટ� તેની સાથ ેગોઠવાય છે. 

ૃ   આ�િત.1.૨6 ઓવરકા��ટ�ગ �ટ

રફ�લ�ગ �ટ : તે િવિવધ �કારના ંકાપડ પર સરળતાથી રફ�સ (ઝાલર) બનાવ ેછે 

અને કાપડની ધારને ફ�નીશ�ગ આપે છે. આ જોડાણ એક જ�યા એ એકઠા કર�લ 

અથવા �લેટવાળા ઝાલર લેવા માટ� સ�મ છે, અને તે જ સમયે અ�ય િવભાગમા ં

ઝાલર લેશ ેઅને લા� ુપાડશ.ે તે બાળકોના કપડા ંઅને પડદા બનાવવામા ંઉપયોગી 

છે. તે િસલાઇ મશીનના સૌથી મહ�વ�ણૂ� જોડાણોમાથંી એક છે, અને �ટ�લના આ 

ુનાના �કડા ન�ધપા� સમય-અને-નાણા-ંબચત કરનાર શોધકોને મોટ� �સશંાને 

પા� બનાવ ેછે. આ જોડાણનો ઉપયોગ િસલાઈ કરવાની પ�િત િવિવધ મશીનો 

ૃ(આ�િત.1.૨7) �જુબ બદલાય છે.

ૃ    આ�િત.1.૨7 રફ�લ�ગ �ટ�ઝપર �ટ : 

તે ��ુય�વ ે �ઝ�સ અને ટ�પ �નેપને જોડવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવતો �ટર છે. 

Note



ૃ�ઝપર �ટને એક સાકંડો ટો �ટ (��ઠુા માટ�) છે � વ� ુચોકસાઈ અને ��યતા આપે 

ુ ુછે. િપનની બનેં બા�ઓને સીવવા માટ� પગને જમણી અથવા ડાબી બા� 

ગોઠવવાની જ�ર પડ� છે. 

ૃ        આ�િત ૧.૨૮ �ઝપર �ટ

તે �શુો�ભત કોડ�ગ અને પાઇિપ�ગને જોડ� છે. બે �કારના �ઝપ �ટ જોડાણ હોય છે: 

ૃએડજ�ટ�બલ �ટ સાથ ેએક, બીજો �બન-એડજ�ટ�બલ �ટ (આ�િત ૧.૨૮).

��થિત�થાપક(ઈલા�ટ�ક) �ટ : તે કાપડને ઈલા�ટ�ક સાથ ેજોડવામા ંમદદ કર� છે 

ૃઅને વારંવાર સોય (આ�િત 1.29) અચાનક ખ�ચી �કુવાની ��યા અટકાવવા માટ� 

સરખી તાણ �દાન કર� છે. 

ૃઆ�િત.1.29 ��થિત�થાપક �ટ

એ��ોઇડર� (ભરતકામ) �ટ : તે કાપડના શીર�ગ માટ� યો�ય છે. તેની �ડઝાઇન, 

��થિત�થાપક દોરાને �ેસર �ટ નીચે સરળતાથી પસાર થવા દ� છે. િસલાઇ મશીનો 

પર,ઈલા�ટ�ક એ કાપડ પર જોડાયે� ંુછે. દોરાને �ેસર �ટ િછ� �ારા પસાર કરવામા ં

આવ ેછે અને ધીમેધીમે ખ�ચવામા ંઆવ ેછે. �ટ� ંુવધાર� ખ�ચાય છે, તે એટ� ંુવધાર� 

ૃકાપડ ભે� ંુકર� છે. સીધા િસલાઈ મશીન પર, ��થિત�થાપક બોબીન (આ�િત.1.30) 

આસપાસ વ�ટ�લ છે. 

ૃઆ�િત.1.30 એ��ોઇડર� �ટ

ઓવરલોક �ટ : તે સાધંા પર ટકાઉ હોય તેવા ફ�નીશ�ગને ઉ�પ� કરવા માટ� 

ઉપયોગી છે � સરળતાથી ઘસાઇ શક� એવા અથવા ભાર� હોય છે. તે િસલાઈ મશીન 

પર ઉપયોગ માટ� યો�ય છે અને �યાર� કાપડ �ેસર �ટની નીચે ગોઠવાય છે �યાર� તે 

વ� ુઅસરકારક છે �થી ટાકંા કાપડ ધારની સહજ�  ઉપર બને. ટાકંાઓ યો�ય ર�તે સેટ 

કરવામા ં આવલે છે તેની ખાતર� કરવા માટ� ધા�નુી પ�ીને ધારની જ�યાએ 

રાખવામા ંઆવ ેછે. તમે સીવવા� ંુશ� કરો તે પહલ� ા ંપર��ણ કરવી જોઈએ ક� 

Note



ૃતમાર� પાસે સાચી ��થિત અને ટાકંાની પહોળાઈ છે. આ�િત 1.31 ઓવરલોક �ટ� ંુ

જોડાણ બતાવ ેછે. � િસલાઈ મશીન સાથ ેજોડ� શકાય છે.

ૃઆ�િત 1.31 ઓવરલોક �ટ

��િૃ� 1

િસલાઈ મશીન દોરો અને તેના િવિવધ ભાગોને લેબલ લગાવો. 

જ�ર� સામ�ી

1. પે��સલ 

2. સચંો

3. રબર

4. �ાયો�ગક ફાઇલ 

5. �ટપ�ી

���યા

1. �ાયો�ગક ફાઇલમા ંિસલાઈ મશીન� ંુ�ચ� દોરો.  

2. િસલાઈ મશીનના િવિવધ ભાગોન ે લેબલ લગાવો. 

��િૃ� 2

િસલાઇ મશીનના િવિવધ જોડાણોનો ચાટ� બનાવો.

જ�ર� સામ�ી

1. ચાટ� શીટ

2. િસલાઈ મશીનના િવિવધ જોડાણોના �ચ�ો 

3. એડહિ� સવ / �દંુર 

4. કાતર

Note



���યા 

1. િસલાઈ મશીનના િવિવધ જોડાણના �ચ�ો શોધો અન ેએકિ�ત કરો.

2. કાતર વડ� �બૂ સરસ ર�ત ે�ચ�ો કાપો. 

3. તેમન ે ચાટ� શીટ પર લગાવો.

4. તેમન ે લેબલ લગાવો.

5. ચાટ�ન ે વગ�ખડંમા ં/ �ાયો�ગક લેબમા ં�કૂો. 

��િૃ� 3

�િશ�ક / િશ�કના માગ�દશન�  હઠ� ળ િસલાઇ મશીનના િવિવધ ભાગો અને જોડાણોને 

ઓળખો. 

જ�ર� સામ�ી

1. િસલાઈ મશીન 

2. િવિવધ જોડાણ (�ા�યતા �જુબ)

���યા 

1. િસલાઈ મશીનના ભાગોન ે એક પછ� એક ઓળખો.

ુ ુ2. િસલાઈ મશીનના �દા �દા જોડાણોન ે એક પછ� એક ઓળખો.

��િૃ� 4

ુિસલાઈ મશીનની �કાન / ��ુટક / વક�શોપ / ગારમે�ટ ઉ�પાદન �િુનટની �લુાકાત 

લો. �યા ંવપરાયેલ મશીનો અને તેમના જોડાણનો અ�યાસ કરો. િવિવધ ભાગો, 

જોડાણો અને તેમના કાય� પર એક અહવ� ાલ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી

1. નોટ�કુ 

2. પેન

3. ક�મેરો (જો ઉપલ�ધ હોય / ક�મેરા સાથનેો મોબાઇલ ફોન) 

4. �ફ�ડ �લુાકાત માટ� વાહન (બસ) 

���યા

ુ1. �થાિનક િસલાઈ મશીનની �કાન / ��ુટક / વક�શોપ / ગારમે�ટ ઉ�પાદન 

�િુનટની �લુાકાત લો અને િવિવધ �કારના મશીન અને તેના નવીનતમ િવકાસનો 

અ�યાસ કરો.

Note



2. િસલાઈ મશીનના િવિવધ ભાગોન ે ઓળખો અને

3. િસલાઈ મશીનના જોડાણોન ે ઓળખો.

ુ4. �કાન / ��ુટક / વક�શોપ / ગારમે�ટ મે��ફુ�કચ�ર�ગ એકમોમા ંઉપયોગમા ં

લેવાતી િસલાઈ મશીનના �કારો લખો અને તેના ભાગો, કાય� અને કામગીર� િવશ ે

લખો.

5. સાઇટ પરથી એકિ�ત ફોટા અન ે સામ�ીનો ઉપયોગ કર�ન ે �ે�ની 

�લુાકાતની �રપોટ� તૈયાર કરો.

તમાર� �ગિત તપાસો. 

નીચે આપેલી પસદંગીઓ માથંી સૌથી ઉ�ચત જવાબ સાથ ેખાલી જ�યાઓ ભરો. 

ુ૧. _____________ એ �લૅ�પની મદદથી એક બા�એ સોયને પકડ� રાખવા 

માટ�ની ધા�નુી લાકડ� છે.

(એ) થ�બ �� (બી) બોબબીન વાઇ�ડર (સી) ફ�સ �લેટ (ડ�) નીડલ (સોય) બાર 

૨. ______________ એ સોય �લેટની નીચે ફ�ટ થયેલા દાતંાના સ�હૂનો સમાવશે 

કર� છે.

(એ) ફ�સ �લેટ (બી) ��થિત�થાપક �ટ (સી) ફ�ડ ડોગ (ડ�) �લાય �હ�લ 

3. _____________ �ટ કાપડની ધારની આસપાસ સતત અન ે સચોટ 

ઓવરકા��ટ�ગ ટાકંો પહ�ચાડ� છે 

(એ) રફ�લ�ગ (બી) ઓવરકા��ટ�ગ (સી) કોડ�ગ (ડ�) �ઝપર

4. �લચ� ંુકાય � _____________ છે. 

(એ) ટાકંાની �ણાલીન ે જોડવી (બી) �ેસર �ટ ઉચકવો (સી) મશીનની ઝડપન ે

િનયિં�ત કરવી 

(ડ�) દોરો સોયમા ંપરોવવો

ૂB. �ંકા જવાબોના ��ો

1. �લાઇડ �લેટના કાય� લખો અન ેફ�ડ ડોગ િવશ ેલખો. 

2. બોબીન વાઇ�ડર અન ેબોબીન ક�સ વ�ચ ે તફાવત સમ�વો. 

3. હમ� ર �ટ અન ે�ઝપર �ટની કામગીર� સમ�વો. 

Note



ૂ૪. નીચેના પર �ંક ન�ધો લખો: 

(એ) બટન �ફ��સ�ગ 

(બી) ઓવર કા��ટ�ગ �ટ 

5. કોઈપણ પાચં િસલાઇ મશીન જોડાણો યાદ� બનાવો.  

C. લાબંા જવાબના ��ો 

1. િસલાઈ મશીનના િવિવધ ભાગો અન ેતેમના કાય�ન ેિવગતવાર લખો. 

2. કોઈપણ પાચં િસલાઈ મશીન જોડાણોના કાય� લખો.

એકમ ૨

િસલાઈના સાધનો અને િસલાઈ મશીન કામગીર�

ૂર�આત

આ ગારમ�ટ (કાપડ) ઉ�પાદનની ���યામા ં��ુય�વ ે માપન, મા�ક�ગ (�ચ��હત કર�)ંુ, 

ુકટ�ગ (કાપ�)ુ અને �ટ��ચ�ગ (ટાકંા લેવા)ના �ાન અને �શળતા શામેલ છે, � યો�ય 

સાધનોનો ઉપયોગ કર�ને મળે છે. માપવાના, મા�ક�ગ અને કટ�ગના િવિવધ સાધનો 

તેમની પોતાની ઉપયો�ગતા અને મહ�વ ધરાવ ેછે.

�ગુમતા �જુબ સોય, દોરા અને કાપડની પસદંગી સાર� �ણુવ�ાના ઉ�પાદન માટ� 

મહ�વ�ણૂ� છે.  જો અવગણવામા ંઆવ ેતો, તે ઘણી ખામી તરફ દોર� જઈ શક� છે. આ 

એકમમા ંયો�ય દોરા અને સોયનો પણ ઉપયોગ કરવામા ંઆવશ.ે

િસલાઇ મશીન ઑપર�ટરને ટાકંા લેતા પહલ� ા ંતૈયાર� ક�વી ર�તે કરવી તે �ણ� ંુ

જોઈએ. ઉદાહરણ તર�ક� તેણે િસલાઇની સોય, �ડે�ગ, દોરાના તણાવને સમાયો�જત 

કરવા, ટાકંાની રચનાની તપાસ વગેર� િવશ ે�યાન રાખ� ંુઆવ�યક છે. આ એકમમા ં

િસલાઇ મશીનની કામગીર� પણ વણ�વવામા ંઆવી છે.

સ� 1: માપન અને મા�ક�ગના  સાધનો અને તેમનો ઉપયોગ 

િસલાઇ મશીન ઑપર�ટર પાસે િવિવધ માપન અને મા�ક�ગ સાધનો� ંુસચોટ �ાન 

હો� ુજોઈએ �થી એક જ��રયાતને સાર� ર�તે બધંબેસતા સાધન વડ� કપડાને િસલાઇ 

કર� શકાય.

Note

STP
Stamp

STP
Stamp



માપનના સાધનો

યો�ય ર�તે ફ�ટ થાય તેવા કપડા અથવા કોઈપણ વ��નુે સીવવા માટ� ચો�સ માપ 

લેવા� ંુમહ�વ�ણૂ� છે. માપનના સાધનોની યો�ય પસદંગી શર�ર� ંુચો�સ માપ 

લેવા માટ� જ�ર� છે. કપડાના યો�ય �ફ�ટ�ગને �િુનિ�ત કરવા માટ� યો�ય પેટન� 

બનાવવા માટ� ચો�સ માપની જ�ર છે. િવિવધ �કારના ંમાપન સાધનો છે � નીચે 

�માણે કામ કરવા માટ� મદદ કર� છે. 

માપન ટ�પ

ૃઆ�િત 2.1: માપન ટ�પ

તે માપન માટ�ની ધા�નુા છેડાવાળ� અથવા �લા��ટકની ટ�પ છે. સામા�ય ર�તે, 

માપન ટ�પ� ંુકદ ½ �ચથી ¼ �ચ પહો�ં હોય છે, તે 60 �ચ લાબંી હોય છે અને તેમા ં

ૃ ુ ુ� િવભાગો (આ�િત 2.1) હોય છે. એક બા�, તેની ઉપર એક નાનક� ંધા��ુ ંુઆવરણ 

છે અને ટ�પના બી� ભાગમા,ં છાતી ફરતે, કમર ફરતે અને કપડાની લબંાઈ વગેર� 

�વી વ�� ુમાટ� માપ લેવા માટ� લગભગ 3 �ચ લાબંી ધા�નુી પ�ી હોય છે.

�ટપ�ી

ૃઆ�િત 2.2 �ટપ�ી

ુતે �લા��ટક, ધા� ુઅથવા લાકડાની બનેલી છે. બે �ટપ�ી હો� ંુસા�ં છે – �મા એક 

�ચ પહોળ� અને 6 �ચ લાબંી, અને બી� એક �ચ પહોળ� અને 18 �ચ લાબંી હોય. 

18-�ચની શાસક � �ચના �ીડ (કાપા) સાથ ેહોય છે. �ટપ�ી નાના માપન ેમાપવા 

ૂમાટ� અ��ુળ છે. સીધા ર�ખાઓ અથવા �બઆસ ર�ખાઓ દોરવા માટ� એક પારદશક�  

�ટપ�ીનો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે.

Note



યાડ���ટક

ૃઆ�િત 2.3: યાડ���ટક

તે એક સીધી ધાર ધરાવ� ંુસાધન છે � ભૌિતક ર�તે યાડ� �ધુીની લબંાઈને માપવા 

ૃમાટ� વપરાય છે. તે એક સી� ુલાકડા� ંુસાધન છે � િનયિમત �તરાલો (આ�િત 

2.3) પર િનશાનો ધરાવ ેછે. કાગળ અથવા કાપડ પર લાબંી સાધંાની લાઇ�સ દોરવા 

માટ� યાડ���ટ�સ �બૂ જ ઉપયોગી છે.

એલ-��વરે  

ૃઆ�િત 2.4: એલ-��વરે

તે એલ આકારની લાકડા અથવા ધા�નુી �ટપ�ી છે, �નો લાબંો હાથ 24 �ચ અને 

ૂ ુ�ંકો હાથ 14 �ચ� ંુમાપન કર� છે. એલ-��વરેમા ંસ�ંણૂ� જમણી-બા�ના �ણૂા છે અને 

ુતે �ા��સ બનાવતી વખતે જમણી બા�એ ર�ખાઓ દોરવા માટ� વપરાય છે. કાપડને 

સીધા બનાવવાની ���યા દરિમયાન, કાપડના �ણૂાઓના જમણા માળખા છે ક� ક�મ 

તે તપાસવા માટ� તે �બૂ જ ઉપયોગી છે. 

હમ�  અથવા �કટ� માક�ર 

ૃઆ�િત 2.5 હમ�  અથવા �કટ� માક�ર

તેનો ઉપયોગ હમ�  લબંાઈને ચો�સ ર�તે �ચ��ત કરવા માટ� થાય છે. તે જ�ર �જુબ 

ૃગોઠવણ કર� શકાય તેમ છે અને તે, ગેજ (આ�િત 2.5) સાથ ેિનયિમત �તરાલો પર 

આપવામા ંઆવતી �ચૂનાઓનો ઉપયોગ કર�ને, પાટલી, હમ� , સીમ અલાવ�સ 

વગેર� �વા કપડાના િવિવધ િવભાગોની પહોળાઈને માક� કરવા માટ� માપન 

માગ�દિશ�કા તર�ક� ઉપયોગ થાય છે.

Note



���ચ ક�સ� (વળાકંો)

ૃઆ�િત 2.6 ���ચ વળાકંો

તે �લા��ટક, લાકડા અથવા ધા�નુા બનેલા ન�નૂા છે � િવિવધ વળાકંોથી બનેલા છે. 

તેનો ઉપયોગ િવિવધ િ��યાના સરળ વળાકં દોરવા માટ� �ા��સ બનાવવામા ંથાય 

છે. ���ચ વળાકંોને સામ�ી પર �કુવામા ંઆવ ેછે અને આવ�યક વળાકં ઉ�પ� કરવા 

માટ� તેના વળાકંોની આસપાસ એક પે��સલથી ર�ખા દોરવામા ંઆવ ેછે.

પહર� વશેમા,ં ���ચ કવન� ો ઉપયોગ ��ુય�વ ે પેટન� �ાફ�ટ�ગ, પેટન� ફ�રફાર અને 

ૃઆમ�હોલ અને નેકલાઇન (આ�િત 2.6) ને આકાર આપવા માટ� થાય છે. પારદશક� , 

હલક� અને �ટૂ� નહ� તેવી �લા��ટક સામ�ીનો મોટા ભાગે ���ચ વળાકંોમા ંઉપયોગ 

થાય છે.

વરે� ફોમ� વળાકં

ૃઆ�િત 2.7 વરે� ફોમ� વળાકં

ૃ ૂ ૃતે સૌથી �વી�ત ક��ર(પ�રઘા�િત)ની �ટપ�ી છે. તે �ળૂ�તૂ ર�તે િવ��તૃ ���ચ 

વળાકં છે. આ સાધનનો ઉપયોગ પેટન� ઉ�પાદકો, �ા�ફક કલાકારો, �ચ�કારો, વગેર� 

�ારા કરવામા ંઆવ ેછે, � સરળ વ� ર�ખાને દોર� છે. વરે� ફોમ� વળાકં સરળ ર�તે 

ફર�ને િવિવધ �કારના વળાકંો દોર� છે. તે નેકલાઇન, કોલર �ડઝાઇન, �લીવ ક��સ, 

ૂ ૂપોક�ટ ક��ર, આમ�હોલ, કોણી, �કટ� , �ાઉઝર અથવા કોઈ ચો�સ ક��રની 

ૃઆવ�યકતા હોય �યાર� (આ�િત 2.7) વ� ુ�યા�યાિયત વળાકં દોરવા માટ� પેટન� 

ઉ�પાદકોને ખાસ સહાય�પ થાય છે.

સીમ અથવા સીિવ�ગ (સાધંા અથવા િસલાઇનો) ગેજ 

ૃઆ�િત 2.8 સીમ અથવા સીિવ�ગ ગેજ

Note



તે 6-�ચની ધા�નુી �ટપ�ી છે �મા ંએક �લાઈડ (સર��)ુ �તર �ચૂક છે. તેની એક 

ુબા� એ �ચ અને બી� �કનાર� સે�ટ�મીટરના �ચ�ો છે. તે  હ�� સ, પાટલી અને બટનો, 

ૃઅથવા અ�ય ફ�રફારો માટ�ના (આ�િત 2.8) નાના ભાગો માટ� ચો�સ માપ લઈ શક� 

છે. િવગતવાર �ડઝાઇિન�ગ અને નાના �નુરાવિત�ત �ડઝાઇન માટ� આ એક ઉપયોગી 

સાધન છે.

મા�ક�ગ (�ચ��હત કરવા માટ�ના) સાધનો 

પેતટન� પર �ચ��હત િનશાનીઓ અને છાપેલ �ચ�હો કાપડમા ંલેવા આવ�યક છે, � 

સાધંા અને �ખ�સા, ફો��સ, બટનહો�સ, ડા��્સ, ટ�સ અને પપાટલીની ��થિત સાથ ે

બરાબર મેળ ખાય. અહ� હ��  ુચો�સ �ચ�હો બનાવવાનો છે � કાયમી �પે રહશ�  ેનહ� 

ૃઅથવા કાપડ પર ડાઘા કરશ ેનહ�, પરં� ુબાધંકામ દરિમયાન ��ય�મ છે. 

��િસ�ગ �હ�લ 

ૃઆ�િત 2.9 ��િસ�ગ �હ�લ

ુતે ��િસ�ગ પેપરનો ઉપયોગ કર�ને કાપડની અવળ� બા� પર માપ લખવા અને 

પેટન�ને માક� કરવામા ંમદદ કર� છે. ��િસ�ગ �હ��સ બે શલૈીઓમા ંઉપલ�ધ છે, એક 

નાની દાતંાવાળ� ધાર સાથ ે� મોટાભાગના કાપડ માટ� યો�ય છે, અને બી�, બાર�ક 

અથવા �થૂંલેા કાપડ પર ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવતી સરળ ધાર સાથ ે� ત�ં�ુ ંુ

ુખ�ચાણ ટાળવા જ�ર� છે. ��િસ�ગ પ�િતમા ંકાપડની સીધી બા�ના પહલ� ા �તરને 

ુનીચે, બી� �તર ��િસ�ગ કાગળ�,ંુ અને �ી� �તર પેપર પેટન� છે �ના પર ��િસ�ગ 

��હલ િનશાનોને કરવા માટ� ચલાવવામા ંઆવ ેછે.

��િસ�ગ પેપસ� અને શી�સ

ૃઆ�િત 2.10 ��િસ�ગ પેપસ� અને શી�સ

Note



કાપડની અવળ� પર પેટન� �ચ�ો �થાનાતં�રત કરવા માટ� ��િસ�ગ ��હલ / પેન / 

ૃપ�િસલ સાથ ે��િસ�ગ પેપર(આ�િત 2.10) નો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે. ઉપલ�ધ 

રંગોની િવશાળ �ણેીમાથંી પસદં કરતી વખતે કાળ� લેવી જ જોઈએ, કારણ ક� 

મોટાભાગના �ચ�ો કાપડમા ંરહ � છે �યા �ધુી તેને ધોવામા ંના આવ.ે

દર�નો ચાક

ૃઆ�િત 2.11 દર�નો ચાક

દર�નો ચાક રંગીન પાવડરથી બનેલો હોય છે �નો ઉપયોગ કાપડ પર િનશાનો 

કરવા માટ� થાય છે.  દર�નો ચાક એ િમિ�ત રંગો અને િવિવધ આકાર, ��ુય�વ ે

ૃલબંચોરસ અને િ�કોણમા ંઉપલ�ધ છે. તે પે��સલ (આ�િત 2.11) ના �પમા ંપણ 

ઉપલ�ધ છે.

દર�� ંુમીણ 

ૃઆ�િત 2.12 દર�� ંુમીણ

તે ��યોનની �મ એક �સુગંતતા ધરાવ ેછે. તે ઊન અથવા ખરાબ વૉસ�ટ�ડ સામ�ી 

પર ઉપયોગ માટ� ખાસ કર�ને યો�ય છે. તે સફ�દ, પીળો, લાલ, વાદળ�, કાળો અને 

�લોરોસ�ટ લીલો વગેર�ની િવશાળ �ણેીમા ંઉપલ�ધ છે. તે � િનશાન ઉ�પ� કર� છે 

ૂતે મા� ગરમી અથવા લો�ડ�ર�ગથી કાપડમાથંી �ર કર� શકાય છે.  આમ, સામ�ીની 

ુ ૃસીધી બા�એ (આ�િત 2.12) તેનો ઉપયોગ કરતા પહલ� ા કાપડના નાના �ચ�થરા પર 

દર�ના મીણ� ંુપર��ણ કર� ંુસલાહભ� � ુ છે. 

ફ���ક-મા�ક�ગ પેન

ૃઆ�િત 2.13 ફ���ક-મા�ક�ગ પેન

આ પેન હવાની અસર હઠ� ળ �સંુી શકાય અથવા પાણીમા ંઓગાળ� શકાય તેવી છે. 

આ ખાસ કર�ને �ડઝાઇનને �ચ��ત કરવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવાય છે. �ડઝાઇનને ��સ 

ૂ ૃકયા� પછ�, રંગ લાબંા સમય �ધુી ચાલે છે પરં� ુપાણીમા ં�બવાથી (આ�િત 2.13) 

ૃસ�ંણૂ� ર�તે અ��ય થઈ �ય છે. 

Note



એર-એર�ઝેબલ પેન ખાસ કર�ને ��િસ�ગ, �ટૂ બનાવવા, હ�તકળા, ભરતકામ, વગેર� 

ૃમાટ� અ�થાયી મા�ક�ગ (આ�િત 2.13) માટ� વપરાય છે. �ચ�કામ પછ�, રંગ 2 થી 10 

ૂ�દવસ પછ� બા�પીભવન થાય છે. મા�ક�ગ પછ� �ંક સમયમા ંજ વ�ો સીવો, અથવા 

�લા��ટકની બેગમા ંમાક� કર�� ંુકાપડ સીલ કરો, � હવાને બહર ખ�ચી કાઢ� છે. િનશાન 

ૂ ૂ ૂ�ર કરવા માટ�, તમે આ�કોહોલમા ં�બાડ�લ �� ંુ�મૂ� સલઈને િનશાનને �સંુી શકો 

છો. 

િપન

ૃઆ�િત 2.14 િપન

��સમે�ક�ગની િપન ��ુય�વ ે �ટ�નલેસ �ટ�લ અથવા િપ�ળમાથંી બનાવવામા ંઆવ ેછે 

અને તે 10 થી 32 �ધુીના કદની હોય છે. કદ 17 એ સામા�ય હ�� નુી  ��સમેકર િપન 

ૃછે, પરં� ુતેમા ઘણી િવિશ�ટ �ણેીઓ છે � ઉપયોગી થઈ શક� છે (આ�િત 2.14). તે� ંુ

��ુય કાય� મા�ક�ગ, કટ�ગ અને �ટ��ચ�ગ દરિમયાન પેપર અથવા કાપડને તેની 

��થિતમા ંરાખ� ંુછે.ચો�સ કાપડ (િપનના કદ અને સામ�ીના આધાર�) માટ� િપનની 

સાચી પસદંગી મહ�વ�ણૂ� છે કારણ ક� ખોટ� િપનનો ઉપયોગ કાપડમા ંખામી પેદા કર� 

છે.

��િૃ� 1

�ે�ટ�કલ ફાઇલ (કોઈપણ ચાર) મા ંમા�ક�ગના સાધનો દોરો. 

જ�ર� સામ�ી

1. પેન / પ�િસલ 

2. �ાયો�ગક ફાઇલ 

3. શારપેનર 

4. ઇર�ઝર 

5. શાસક 

���યા 

1. પે��સલ અન ે��પ�ીની મદદથી કોઈ ચર મા�ક�ગના સાધનો સરસ અન ેયો�ય ર�ત ે

દોરો.  

2. તેમન ે લેબલ લગાવો.

Note



��િૃ� 2

માપનના સાધનોનો ચાટ� તૈયાર કરો. 

જ�ર� સામ�ી

1. ચાટ� પેપર 

2. માપવાના સાધનોના �ચ�ો 

3. કાતર 

4. એડહિ� સવ / �દંુર. 

���યા 

1. માપવાના ંસાધનોના �ચ�ો ઇ�ટરનેટ, ��ુતકો, વગેર�માથંી શોધો અન ેએકિ�ત 

કરો.

2. �ચ�ોન ે સરસ ર�ત ેકાપો. 

3. �ચ�ોન ે ચાટ� પેપર પર લગાવો અન ેતેન ે લેબલ કરો. 

4. ચાટ� પેપરન ેવગ�ખડંમા ં/ �ાયો�ગક લેબમા ં�કૂો. 

��િૃ� 3

િશ�ક / �િશ�કના માગ�દશન�  હઠ� ળ િવિવધ �કારના ં માપન અને મા�ક�ગ 

સાધનોના ઉપયોગની ઓળખ અને અ�યાસ કરો.  

જ�ર� સામ�ી

1. િવિવધ �કારના માપન અન ેમા�ક�ગના સાધનો.

���યા 

1. િશ�કના માગ�દશન�  હઠ� ળ �ાયો�ગક / િસલાઇ લેબની �લુાકાત લો. 

2. સાધનોના માપન અન ેમા�ક�ગના િવિવધ �કારોન ેઓળખો.  

3. આ દર�ક સાધનોનો ઉપયોગ કરો.

તમાર� �ગિત તપાસો. 

Note



ખાલી જ�યાઓ ભરો. 

1. દર�ની ચાક _______________ બનેલી હોય છે, � કાપડ પર િનશાનો કરવા 

માટ� વપરાય છે. 

2 .  ફ���ક- મા�ક�ગ પે�સની ઉપલ�ધ �તો _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  અન ે

_______________ છે.

ૂ3. એલ-��વરેનો �ંકા હાથ 14 �ચ અન ેલાબંા હાથ _______________ માપ ેછે. 

4. _______________ વળાકં એ ધા�,ુ લાકડા અથવા �લા��ટકમાથંી બનેલા 

ુ ુન�નૂા છે � ઘણા ં�દા �દા વળાકંોથી બનેલ છે. 

5. ચો�સ કાપડ માટ� િપનની યો�ય પસદંગી મહ�વ�ણૂ� છે ક�મ ક� ખોટ� િપનનો 

ઉપયોગ કાપડમા ં____________ બનાવ ેછે. 

ુ6. _______________ કાપડની અવળ� બા� પરના માપ અન ેપેટન�ન ેમાક� 

કરવામા ંમદદ કર� છે. 

બી. ��ો 

1. િવિવધ માપનના સાધનો અન ેતેનો ઉપયોગ સમ�વો. 

2. િવિવધ મા�ક�ગના સાધનો અન ેતેનો ઉપયોગ સમ�વો.

Note



સ� 2: કટ�ગના સાધનો અને તેના ઉપયોગ

કટ�ગ(કાપવાની) ���યા શ� કરતા પહલ� ા કાપડ અ�સુાર કટ�ગના સાધનોની પસદંગી 

ૂમહ�વ�ણૂ� છે.  કટ�ગ ��સ પસદં કરતી વખત,ે સાધનોની �ણુવ�ા ચકાસવી એ �બૂ જ 

મહ�વ�ણૂ� છે ક�, �મક� ધા�નુી �ણુવ�ા, �લેડની મજ�તૂાઈ / ક�ઠનતા, તે� ંુવજન અને 

તે� ંુ�લે�ટ�ગ વગેર�.

કટ�ગ(કાપવા)ના સાધનો

ૂક�ટલાક મહ�વ�ણૂ� કટ�ગ ��સ ક� �નાથી િસલાઇ મશીન ઓપર�ટરને આવ�યક છે 

અવગત થ� ંુજ�ર� છે ત ેનીચ ેયાદ�મા ંદશા�વલે છે. 

બ�ટ-હ�� ડલ શીસ� (વળેલા હાથા વાળ� કાતર)

ૃઆ�િત 2.15 બ�ટ-હ�� ડલ શીસ�

ૃઆ કાતર સામા�ય ર�તે 7- અથવા 8-�ચની �લે�સ (આ�િત 2.15) સાથ ેઉપલ�ધ છે. 

બ�ટ હ�� ડલ, કાપડને કાપવામા ંઆવ ે�યાર� તેને સરળ અને સી� ુરહવ� ા દ� છે, આમ 

કાપવાની ધાર પર વ� ુિનય�ંણ આપે છે. આ કાતર જમણૅ અથવા ડાબા હાથની 

શલૈીમા ંઉપલ�ધ છે. આ કાતર મા� કાપડ કાપવા માટ� વપરાય છે.

કાતર

ૃઆ�િત 2.16 કાતર

કાપડ કાપવા માટ� આ ��ુય સાધન છે.આ કાતરમા ંતી�, અણીયાળ� અને પાતળ� �લેડ 

હોય છે, � િવિવધ સામ�ીને કાપવાના ઉપયોગમા ંલેવાય છે. આ કાતર મોટાભાગે 3 થી 

10 �ચ લબંાઈમા ંહોય છે. ત ે બનં ે �લે�સ માટ� રાઉ�ડ હાથો ધરાવ ેછે. િવિશ�ટ કાપડ 

કાપવાની કાતરનો ઉપયોગ ભાર� સામ�ીને કાપવામા ંથવો જોઈએ નહ� કારણ ક� તે 

�લેડની તી�ણતાને ઘટાડ� શક� છે. 

Note

STP
Stamp



િપ��ક�ગ શીસ�

ૃઆ�િત 2.17 િપ��ક�ગ શીસ�

ૃઆ કાતર સામા�ય ર�તે 9થી 10 �ચ લાબંી હોય છે (આ�િત 2.17). તે કાપડની કાચા 

�કનાર�ઓને ફ�િનિશ�ગ આપવા અથવા �શુોભનની ધાર બનાવવા માટ� ઉપયોગી છે. 

િવિવધ �કારના ંકાપડને ફ�િનિશ�ગ આપવા માટ� તે ��ેઠ કાતાર છે, � �બૂ ખરાબ ર�તે 

�ચંુવણ ઉ�પ� કરતી નથી. તે કોઈપણ કાપડ / સામ�ી અથવા વ�ોમા ં�શુો�ભત 

�ઝગઝાગ ર�ખા કાપીને બનાવ ેછે. િપ��ક�ગ શીસ� કપડાની �દર �ઘુડ દ�ખાવ આપવા 

અને �ચંુવણને રોકવા માટ� તેમજ એક દાતંાવાળ� (�ઝગઝાગ) કટ�ગ લાઇન બનાવવા 

ઉપયોગી છે. 

ભરતકામની કાતરો

ૃઆ�િત 2.18 ભરતકામની કાતરો

આ કાતર નાની હોય છે, તે સામા�ય ર�તે 4-5 �ચ લબંાઈવાળ� �બૂ જ તી� �લેડ 

ૃધરાવ ેછે, �નો ઉપયોગ બ�િવધ સોયના કામ, કાપવા અને બટનહો�સ (આ�િત 2.18) ુ

બનાવવા માટ� થાય છે. 

બટનહોલ કાતર 

ૃઆ�િત 2.19 બટનહોલ કાતર

ૃઆ કાતરને દાતંાવાળ� �લેડ (આ�િત 2.19) હોય છે. એ�સાથ ે ઘણા બટનહોલ 

બનાવવાની જ�ર હોય તો તે ઉપયોગી છે. આ કાતરમા ંબો�ટ અને લૉક નટ હોય છે � 

1.5 �ચ �ધુીની કોઈ પણ લબંાઈના બટનહોલન ે કાપીન ેગોઠવવા મદદ કર� છે.  

Note



ઇલે��ોિનક કાતરો

ૃઆ�િત 2.20 ઇલે��ોિનક કાતર

ૃઆ કાતર મોટાભાગે ઉ�ોગમા ંવપરાય છે. તે પાતળા અને ભાર� કાપડ (આ�િત 2.20) 

કાપી શક� છે. ર�શમ, નાયલોન, નરમ અને કાપવામા ંસખત કાપડ માટ� તે યો�ય છે. 

કાતરની પાછળનો ભાગ એ બેટર�ની �મ છે �મા ંસેલ ફ�ટ કરવામા ંઆવ ેછે. બટન 

દબાવવામા ંઆવ ે�યાર� કાતર ચાલે છે.

સીધી છર�

ૃઆ�િત 2.21 સીધી છર�

તે કટ�ગ મશીન છે � �ળૂ�તૂ ર�તે સ�ંણૂ� ધાર ધરાવતા કાપડ કાપવા માટ� વપરાય છે. 

આ મશીનમા,ં ઊભી �લેડને પકડવા માટ� બેઝ �લેટ અને એક સીધી �લેટ છે. સીધી 

છર�મા ંમોટરની સ�ંણૂ� એસે�બલીને બી� �થાને �થાનાતં�રત કરવામા ંઆવ ેછે. સીધી 

છર�મા ંઓપર�ટરના �ય�નો વજન, મોટર અને મશીનની બેઝ �લેટની હલનચલનથી 

�ભાિવત થાય છે. સીધી છર�ઓ બ�રમા ંિવિવધ કદ અને �લેડ ગિત સાથ ેઉપલ�ધ 

છે. તેનો ઉપયોગ ગારમે�ટ ઉ�ોગમા ં�યાપકપણે થાય છે.

રાઉ�ડ છર� 

ૃઆ�િત 2.22 રાઉ�ડ છર�

તેની જ��રયાત અ�સુાર કાપીને �લેડને �દશામાન કરવા માટ� હ�� ડલ સાથ,ે તેની ઉપર 

��થત ઇલે���ક મોટર સાથ ેબેઝ �લેટ છે. તેનો ઉપયોગ કાપડ કારખાનાઓમા ંકાપડ 

કાપવા માટ� થાય છે. જોક� તે સીધી છર� કટ�ગ મશીન તર�ક� સામા�ય ર�તે ઉપયોગમા ં

લેવા� ંુનથી, પરં� ુતેનો ઉપયોગ ક�ટલાક િવિશ�ટ હ��  ુમાટ� થાય છે �મ ક� િસ�ગલ �લે 

અને મ�ટ� લેયર કાપીને.  તે નરમ વળાકં લાઇન કટ�ગ માટ� �બૂ જ યો�ય છે.  આનો 

Note



ઉપયોગ મોટાભાગના કપડાને કાપવા માટ� થાય છે. 

સીમ �રપર 

ૃઆ�િત 2.23 સીમ �રપર

તે એક સરળ પેન-�� ુસાધન છે � યો�ય અને સલામત ર�તે ટાકંાને કાપીને મશીન 

ૂ ૃઅથવા હાથની બાનાવલે સાધંો �ર કર� આપે છે. સીમ �રપર, (આ�િત 2.23) િસલાઇને 

ૂકાપવા અને ખોલવા માટ� ��ેઠ સાધન છે.  ટાકંો �ર કરતી વખતે, કાપડ ખ�ચાય નહ� તે 

�યાન રાખ� ંુકારણક� તે કાપડને તાણ ઉ�પ� થવાથી તરત ફાડ� શક� છે.

�ડે કટર 

ૃઆ�િત 2.24 �ડે કટર

તે એક સરળ ����ગ ધરાવ� ંુસાધન છે,તે ખાસ કર�ને કપડાના વધારાના દોરા કાપવા 

ૃઅને સાધંા ચીરવા (આ�િત 2.24) માટ� વપરાય છે. ��ઠૂા સાથ ેઉપરની �લેડને 

દબાણ કર�ને દોરાને કાપી શકાય છે.

કટ�ગ ટ�બલ

ૃઆ�િત 2.25 કટ�ગ ટ�બલ

ુતે મો�ં, સપાટ ટ�બલ છે � મા�ક�ગ, િપિન�ગ અને કટ�ગ કરતી વખતે કાપડ અને પેટન� 

ૃફ�લાવવા માટ� વપરાય છે (આ�િત 2.25). તેઓ મોટ� ભાગે �ડ� સપાટ� ધરાવ ેછે, � 

િપનને આ સપાટ� પર �કૂવા ઉપયોગી છે. 

Note



નોચર

ૃઆ�િત 2.26 નોચર

તે સામા�ય ર�તે પેટન� બનાવવા અને િસલાઈમા ંઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવ� ંુસાધન છે. 

તે કાગળની પેટન� અથવા સામ�ીમા ંિનશાનો બનાવ ેછે. અને �યાનથી, એક પેટન�ના 

ુ ૃસ�ં�ુલત �બ��ઓ અને સીમ અલાવ�સ, ક��� ર�ખાઓ, ડાટ� ઇ�ટ�ક, વગેર� (આ�િત 2.26) 

ુને �ચ��ત કર� છે. નોચરનો ઉપયોગ પેટન�ના �કડાઓને એકસાથ ેગોઠવવા માટ� પણ 

કરવામા ંઆવ ેછે. 

��િૃ� 1

�ે�ટ�કલ ફાઇલમા ંકોઈપણ પાચં કટ�ગ સાધનો દોરો.

જ�ર� સામ�ી

1. �ાયો�ગક ફાઇલ 

2. પે��સલ 

3. રબર

4. સચંો 

5. �ટપ�ી 

���યા

1. પે��સલ અન ે�ટપ�ીની મદદથી તમાર� �ાયો�ગક ફાઇલમા ંકોઈપણ પાચં કટ�ગ 

સાધનો દોરો.  

2. તેમન ે લેબલ લગાવો.  

��િૃ� ૨

કટ�ગના સાધનોનો ચાટ� તૈયાર કરો. 

જ�ર� સામ�ી

1. ચાટ� કાગળ 

2. પે��સલ

3. કાતર 

4. �ટપ�ી 

5. ��ુતકો / સામિયકો

Note



6. કટ�ગ સાધનોના �ચ�ો

7. એડહિ� સવ / �દંુર

���યા

1. ��ુતકો, સામિયકો અથવા ઇ�ટરનેટમાથંી કટ�ગ સાધનોની શોધ કરો અન ેએકિ�ત 

કરો. 

2. �ચ�ોન ે કાતર સાથ ેસરસ ર�ત ેકાપો અન ેચાટ� પેપર પર લગાવો. 

3. તેમન ે લેબલ લગાવો. 

4. ચાટ�ન ે વગ�ખડંમા ં/ �ાયો�ગક લેબમા ં�કૂો.

��િૃ� 3

િવિવધ �કારની કટ�ગ સાધનોના ઉપયોગની ઓળખ અને અ�યાસ કરો. 

જ�ર� સામ�ી

િવિવધ �કારના કટ�ગના સાધનો 

���યા 

૧. િશ�ક માગ�દશન�  હઠ� ળના �ાયો�ગક / સીલાઇની લેબની �લુાકાત લો

2. િવિવધ �કારના કટ�ગ સાધનોન ે ઓળખો. 

3. આ કટ�ગ સાધનોનો ઉપયોગ કરો.

તમાર� �ગિત તપાસો.

ખાલી જ�યાઓ ભરો.

ુ1. _____________ નો ઉપયોગ પેટન�ના �કડાઓન ેગોઠવવા માટ� થાય છે.

૨. __________________________ નો ઉપયોગ સાધંાને �ચરવા અથવા ખોલવા 

માટ� થાય છે.

૩. કાપડની કાચા �કનાર�ઓને ઓપ આપવા અથવા �શુોભન ધાર બનાવવા માટ� 

_____________ શીસ� (કાતર) ઉપયોગી છે. 

Note



4. _____________ એક ના� ંુસાધન છે � િવિશ�ટ ર�તે વધારાના દોરાન ેકાપીવામા ં

ઉપયોગી છે.

5. કટ�ગ ટ�બલ મોટ�ભાગે _____________ સાથ ેઆવર� લેવામા ંઆવ ેછે, � િપનન ે

સપાટ� પર �કૂવા માટ� ઉપયોગી છે. 

6. કાપડ કાપવા માટ� _____________ ��ુય સાધન છે.

બી. ��ો

1. કટ�ગ સાધનોની ��ૂચ બનાવો અન ેતેમના ઉપયોગો લખો.

 

ૂ2. નીચેના પર �ંકા ન�ધો લખો: 

(એ) િપ��ક�ગ શીસ � (બી) સીમ �રપર (સી) કટ�ગ ટ�બલ

Note



સ� 3: સોય અને દોરા 

બ�રમા ંિવિવધ �કારના ંસોય અને દોરા ઉપલ�ધ છે.િસલાઇ માટ� યો�ય સોય, દોરા 

અને િવિવધ સાધનો પસદં કર� ંુમહ�વ�ણૂ� છે. 

હાથ િસલાઇની સોય 

ૃઆ�િત 2.27 (એ, બી, સી):

હાથ િસલાઇની સોય 

(એ) િમ�લનર સોય (બી) શાપ � સોય (સી) �બટિવ�સ સોય 

આ સોય હાથ િસલાઇના કામ અથવા ભરતકામ માટ� વપરાય છે. સોયની �ડઝાઇન હ��  ુ

�જુબ બદલાય છે.  મોટાભાગના કાપડ વજન પર મ�યમની લબંાઈની શાપ� સોયનો 

ઉપયોગ કર� શકાય છે; �બટિવ�સ નાની હોય છે, ત ેબાર�ક ટાકંા બનાવવા માટ� ઉપયોગી 

છે. ટ��ક�ગ માટ� લાબંી િમ�લનરની સોય વાપરો.

ૃઆ�િત 2.27 (એ, બી, સી) મા ંદશા��યા �જુબ, ત ે�બૂ જ નાના કદ 9 થી ભાર� કદ 18 �ધુી 

મોટ� ભાગ ેિવિવધ કદમા ંઉપલ�ધ છે. હાથ િસલાઇની સોય પસદંગી કામ અને કાપડના 

ૂ�કાર પર આધા�રત છે.  હાથની િસલાઇ માટ�, �ંક� અને �ડાકાર �ખવાળ� મ�યમ 

લબંાઈની સોય પસદં કરવામા ંઆવ ેછે, �યાર� ભરતકામના કામ માટ�, લાબંી �ડાકાર 

�ખવાળ� �વલ સોય પસદં કરવામા ંઆવ ેછે. 

ુહાથ િસલાઇની સોયમા ં�ણ ભાગ છે – �ખ (આય), દાડં� (�ટ�મ) અને �બ�� (પોઇ�ટ).

ૃઆ�િત 2.28: હાથની િસલાઇ માટ�ની સોયના ભાગો

િસલાઈ મશીનની સોય

ગારમે�ટ ઉ�ોગમા,ં િવિવધ �કારની િસલાઇ મશીન હોય છે, દર�કને િવિવધ �કારની 

સોયની આવ�યકતા હોય છે. સોયના દર�ક ઉ�પાદક તેની સોયને અલગ ર�તે ઓળખે 

છે; અને ઉ�પાદકના આધાર�, સમાન �કારની �ણાલી માટ�ની સોયના પણ િવિવધ 

નામ અથવા સ�ંયા હોઈ શક� છે.

જો ક� િસલાઇ મશીનની સોય િવિવધ �કારની હોય છે, તેમ છતા ંતેની ઉપયો�ગતા 

Note

STP
Stamp



�જુબ તેને પસદં કર� શકાય છે. સોય� ંુકદ ��ુય�વ ે માળખા અને કાપડના �કાર, અને 

ૃિસલાઇન દોરા પર આધાર રાખે છે. મશીન િસલાઇની સોય (આ�િત 2.29) મોટ�ભાગે 9 

થી 18 ના કદમા ંઉપલ�ધ છે. િવિવધ �કારની સોય િવિશ�ટ િસલાઇ મશીનો અને 

િવિશ�ટ મોડ�સ માટ� બનાવવામા ંઆવ ેછે. 

આ સોય� ંુકદ વજન, �ડાઈ અને કાપડના �કાર સાથ ેમેળ ખા� ંુજોઈએ. જો સોય 

�બૂ જ બાર�ક હોય, તો તે દોરાને અવગણશ;ે  વળાકં આપશ,ે ભાગંશ,ે �ટ� રચશ ેઅને 

છોડ�લા ટાકંા આપશ.ે જો તે �બૂ જ ખરબચડ� હોય,તો તે કાપડને �કુસાન પહ�ચાડ� 

શક� છે, એક નબળો સાધંો ઉ�પ� કર� શક� છે, અને સાધંાને પકર કર� શક� છે. 

નીચે િસલાઇ મશીનની સોયના િવિવધ ભાગો આપેલા છે. 

બ�

ુતે શ�ંના ઉપરના ભાગમા ંએક નાનો િપરાિમડ છે. તે સોય બાર (દાડં�)મા ંિછ� સાથ ે

ુ ૃિસ�ગલ પોઇ�ટ સપંક� કરવા માટ� રચાયેલ છે [�ઓ આ�િત 2.29 (એ, બી)]. 

ુશક�  (શ�ં)

શક�  એ, સોયના �� �ારા સોય બારમા ંયો�યેલ ઉપલો ભાગ છે. તે સામા�ય ર�તે 

ુગોળાકાર હોય છે, પરં� ુતેમા ંએક અથવા બે સપાટ બા�ઓ હોઈ શક� છે. તે સોય 

�લેડને ટ�કો આપવા અને ��થર રાખવા માટ� રચાયેલ છે, િછ�નો �યાસ મોટા ભાગે 

�લેડના �યાસ કરતા ંમોટો છે. 

ુશો�ડર તે સોય �લેડની તરત ઉપર, શ�ંની શ�આત છે.

�લેડ 

તે િસલાઇની સોયનો પાતળો ભાગ છે � શક� થી આય �ધુી િવ�તર� છે. તે સહલ� ાઇથી 

વળ� શક� છે અને તેથી, તેની સીધી રાખવા માટ� િનયિમતપણે તપાસ કરવી જોઈએ.

�કાફ� 

આય ઉપર એક નાનો દાતંો છે � �કને દોરાની �ટ�ને પસદં કરવાની મદદ કર� છે. ૂ

ક�ટલીક સોય પર, �કાફ� િવ��તૃ કાર�લા છે અને / અથવા �ડા છે, તે �િુનિ�ત કરવા 

Note



માટ� ક� સોય દોરાની �ટ� �ટ� જતા ટાકંા રોકવા માટ� �રૂતી મોટ� હશ.ે 

શોટ� �વુ

ુતે સોયની બા�મા ં�કૂવામા ંઆવ ેછે �યા ં�ક અથવા �પૂર �કૂવામા ંઆવ ેછે. તે ટ�પ ૂ

અને આય વ�ચેનો નાનો ખાચંો છે. શોટ� �વુ િસલાઇના દોરાને �પૂ બનાવવા માટ� 

મદદ કર� છે.

�ખ (આય)

ુતે સોયની �લેડમા ંલાબંા �વુની નીચલી બા�એ ��ુલો ભાગ છે. તે દોરાને કાપડમા ં

�ક અથવા �પૂરમા ંટાકંો બનાવવા માટ� ચલાવ ે છે. �ખ� ંુકદ �લેડના �યાસ �ટ� ંુૂ

�માણસર હોય છે. 

પોઇ�ટ 

તે સોય� ંુટ�પર આકારનો છેડૉ છે અને તેને સોયનો સૌથી મહ�વ�ણૂ� ભાગ ગણવામા ં

આવ ેછે. 

મોટ� ભાગે, સોયમા ં રાઉ�ડ પોઇ�ટ, બોલ પોઇ�ટ અથવા કટ�ગ પોઇ�ટ હોય છે. 

સામા�ય ર�તે, રાઉ�ડ પોઇ�ટ અને બૉલ પોઇ�ટ વણાટના અને �થૂંલેા કાપડ માટ� 

વપરાય છે કારણ ક� તેઓ કાપડ ફ�લાવીને યાન�ને વાળ�ને, તેમને �કુસાન પહ�ચાડયા 

ુિવના તેમાથંી પસાર થઈ શક� છે, �યાર� કટ�ગ �બ��ઓવાળ� સોય ��ુય�વ ે ચામડા માટ� 

વપરાય છે. 

ુસોયના િવિવધ �બ��ઓ નીચે �જુબ છે. 

તી�ણ સોય

તે લગભગ તમામ વણાટ કાપડ માટ� િનદ� િશત અને આદશ � છે. 

બોલ પોઇ�ટ સોય 

તેને થોડ� ગોળાકાર ટ�પ(અણી) છે, � તમામ �થૂંલેા અને ��થિત�થાપક કાપડ માટ� 

યો�ય છે.

વજે પોઇ�ટ સોય 

ુતે ખાસ કર�ને રચાયેલ સોય છે � ધાર �મ િ�કોણાકાર �બ�� ધરાવ ેછે, � તેને �ડા 

પદાથ � �વા ક� ચામડા, િવનાઇલ અથવા suede (�વડે તર�ક� ઉ�ચારણ)મા ંમોટા, 

�પ�ટ િછ�ો બનાવવા માટ� સ�મ બનાવ ેછે. તેઓ �ટૂના સમારકામ, બે�ટ અને અ�ય 

ચામડાના વ�ો અને એસેસર�ઝ માટ� આદશ � છે.

Note



િસલાઇ મશીનની સોય, િસલાઇ મશીનના આઉટ�ટુને અસર કર� શક� છે. �યાર� 

અયો�ય સોય અથવા વળાકંવાળ� સોયનો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે, �યાર� તે �ટ�લા 

ટાકંા ક� નબળા ટાકંા રચે છે, અને મશીનને પણ �કુસાન પહ�ચાડ� શક� છે.  

િવિવધ કાપડ માટ� સોય, દોરા અને ટાકંાની પસદંગી 

સોય અને દોરાની પસદંગી માટ� કોઈ કઠોર િનયમ નથી પરં� ુતે ��ુય�વ ે કાપડના 

�કાર �જુબ પસદં કરવા જોઈએ. આ�હણીય સોય અને �ડે પસદંગી નીચેની 

કો�ટકમા ંઆપવામા ંઆવલે છે. 

કો�ટક 2.1: આ�હણીય સોય અને �ડે  પસદંગી

Note



સીલાઇનો દોરો

ૃઆ�િત 2.30: સીલાઇનો દોરો

ૃબ�રમા ંઘણા �કારના સીલાઇના દોરા ઉપલ�ધ છે (આ�િત 2.30). કાપડ માટ� 

યો�ય સીલાઇનો દોરો પસદં કરવો �બૂ જ મહ�વ�ણૂ� છે. કાપડ અને દોરાની સમાન 

લા��ણકતા હોવીજોઈએ કારણ ક� તેઓ ધોવામા ંઆવશ,ે અને ઇ�ી કરવામા ં

આવશ.ે આમ, તેઓ એકસાથ ેખ�ચાશ ે અને સકંોકચાશ.ે લાબંા ર�સાવાળો સરળ છે 

ૂઅને સીલાઇ મશીનમા ં ઓછા �લ�ટ (દોરાના નકામા કટકા) બનાવ ે છે. �ંકા 

ર�સાવાળો દોરો સપાટ�મા ંઅસમાન છે અને પ�રણામે સ�ંણૂ� ટાકંો બનાવતો નથી. 

ુબાધંકામ માટ� મજ�તૂ દોરો સારો છે, ખાસ કર�ને �દરતી ર�સાના કાપડ પર. 

મસ�રાઇ�ડ કપાસને અ�ય કપાસના દોરા કરતા ંઓછ� �ચંુવણને લીધે સાથ ેપોચો 

અને વ� ુસપાટ ગણવામા ંઆવ ેછે. પો�લ�ટર દોરામા ં�બુ ચમક હોય છે અને તે 

ઘષ�ણ-�િતરોધક હોય છે.  ર�શમનો દોરો મજ�તૂ અને ચમક�લો છે. આ દોરાનો 

ઉપયોગ બાધંકામ અને ઝીણી િસલાઇની િવગતો �મ ક� બટનહો�સ અને ટોચના 

ટાકંા માટ� થાય છે.

ૃઉપયોગમા ંલેવાતા કાપડના �કાર �જુબ હમંેશા દોરો પસદં કરો. �િ�મ દોરાનો 

ઉપયોગ માનવ-સ��ત ર�સા અને મસ�રાઇ�ડ કપાસ અથવા ર�શમના દોરા કપાસ 

ૃઅથવા લેિનન સાથ ેવાપરો. ઊનના કાપડને ર�શમ અથવા �િ�મ દોરાથી સીવવા 

જોઇએ કારણ ક� તેઓ કાપડની ખ�ચાણ �મતા વધારતા હોય છે. એક �ડે પસદં 

દોરો � તમારા કાપડ કરતા ંએક શડે ઘાટા રંગનો છે કારણ ક� �યાર� કપડા પર કામ 

કરો, �યાર� �ડે હળવા રંગના દ�ખાય છે.

�મ દોરાના લેબલ પરની સ�ંયા વધાર� છે,તેમ તે વ� ુબાર�ક હોય છે. �યાર� 

િસલાઈ કરવામા ંઆવ ે�યાર�, દોરાને લાબંા સમય �ધુી ટક� તેવો સાધંો કરવા માટ� 

કાપડમા ંસાર� ર�તે ગોઠવવામા ંઆવ ેછે. જો કાપડ માટ� દોરો �બૂ જ ભાર� હોય, તો 

તે સપાટ� પર રહશ�  ેઅને તમારા કપડાના ટકાઉપ�નેંુ ઘટાડ� છે, અને તે ઝડપથી 

ફાટશ.ે

Note



િથ��લ

ૃઆ�િત 2.31: િથ��લ

તે હાથ વડ� િસલાઇની ���યામા ં�ગળ�ઓ અથવા ��ઠૂાને �રુ��ત કરવા માટ� 

વપરાય છે. િથ��લ �ગળ�ને �કુસાન પહ�ચાડ�ા િવના,સોયને કાપડમા ંપસાર 

કર� છે. ધા�,ુ રબર અને �લા��ટક િથ�બલ બ�રમા ંઉપલ�ધ છે. હાથ વડ� િસલાઇ 

કરતી વખતે હમંેશા િથ��લનો ઉપયોગ કરો.િથ�બલ કોઈપણ �ગળ�ઓ અથવા 

હાથના ��ઠૂામા ં પહર� વામા ં આવ ે છે. મોટ�ભાગે, તે પહલ� ી અથવા મ�યમ 

�ગળ�મા ંપહર� વામા ંઆવ ેછે � સોય પકડ� છે. િથ��લ આરામદાયક હોવા જોઈએ 

ૃઅને વજનમા ંહલકા હોવા જોઈએ (આ�િત ૨.૩૧).

 

��ટલે�ો 

ૃઆ�િત 2.31 ��ટલે�ો

તે કાપડ / સામ�ી (�ફગ. ૨.૩૨) મા ંિછ�ો કરવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવતો 

તી�ણ ધાર ધરાવ� ંુસાધન છે. તેનો ઉપયોગ પ�ાઓમા ંકાણાની રચના માટ� અને 

વ�ોમા ંજ�ટલ િછ�ો બનાવવા માટ� થાય છે. 

બોડ�કન 

ૃઆ�િત 2.32 બોડ�કન

તે એક અણીિવનાની, મોટ� આય(કાણા) ધરાવતી સપાટ સોય છે, � �ટ� અથવા 

ૃહમ�  (આ�િત ૨.૩૩) �ારા ટ�પ�ગ અને ��થિત�થાપક સામ�ીના �ડે�ગ માટ� છે.

ઇ�ી

ૃઆ�િત 2.34: ઇ�ી

Note



આયન� �ેિસ�ગ (ઇ�ી કરવી) એ સીલાઇનો આવ�યક ભાગ છે. તે સાધંા પર �પ�ટ, 

બરડ ર�ખા આપવા માટ�, દર�ક સાધંાને જલદ� જ �ેસ કરવામા ંઆવ ેછે. તમાર� ઇ�ી 

�કૂ� અને વરાળવાળ� ઇ�ી બનેં કરવામા ંસ�મ હોવી જોઈએ. �કુ� ઇ�ી માટ� ��ે 

જોડાણ ઉપયોગી છે. સામા�ય �ેિસ�ગમા ંસામા�ય ઘર�� ંુઇ�ી આવ�યક છે; હળવા 

વજનના કાપડ માટ� વરાળવાળ� ઇ�ી કરવી ઉપયોગી છે. કપડાની ઇ�ી એ સૌથી 

અગ�ય� ંુછે. ભાર� કાપડ માટ� �તુરાઉ અથવા �લનન અને હળવા કાપડ માટ� 

ચીઝ�લોથ(ઝાળ�દાર કાપડ)નો ઉપયોગ કરો. 

��િૃ� 1

ુિસલાઇ મશીનની �કાન / ��ુટક / વક�શોપ / ગારમે�ટ મે��ફુ�કચ�ર�ગ �િુનટની 

�લુાકાત લો અને િવિવધ �કારના ંકાપડ માટ� ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવતી િવિવધ 

�કારની સોય અને દોરા પર અહવ� ાલ બનાવો. 

જ�ર� સામ�ી

 

૧. નોટ�કુ 

2. પેન 

૩. ક�મેરો (જો ઉપલ�ધ હોય અથવા ક�મેરાવાળા મોબાઇલ ફોન) 

૪. ફ��ડની �લુાકાત માટ� વાહન (બસ)

���યા

ુ૧. �થાિનક િસલાઇ મશીનની �કાન / ��ુટક / વક�શોપ / ગારમે�ટ મે��ફુ�કચ�ર�ગ 

એકમોની �લુાકાત લો અને તમારા િશ�ક સાથ ે �ભ� કાપડ માટ� ઉપયોગમા ં

ુ ુલેવામા ંઆવતી �દ� �દ� �કારની સોય અને �ડેનો અ�યાસ કરો. 

ુ૨. �કાનો / ��ુટક / વક�શો�સ / ગારમે�ટ ઉ�પાદન એકમોમા ંવપરાતી િવિવધ 

�કારની સોય અને દોરાની ��ૂચ લખો.

૩. સાઇટ પરથી એકિ�ત ફોટા અને સામ�ી (જો કોઈ હોય તો) નો ઉપયોગ કર�ને 

અ�યાસ �ે�ની �રપોટ� તૈયાર કરો. 

��િૃ� 2

િવિવધ �કારની સોય દોરો અને તમાર� �ાયો�ગક ફાઇલમા ંતેમના િવિવધ ભાગોના 

લેબલ લગાવો.

Note



જ�ર� સામ�ી

૧. �ાયો�ગક ફાઇલ 

૨. પે��સલ 

૩. રબર 

4. સચંો 

૫.�ટપ�ી 

���યા

૧. પે��સલ અને �ટપ�ી મદદથી તમાર� �ાયો�ગક ફાઇલમા ંહાથની િસલાઇ અને 

િસલાઈ મશીન માટ�ની સોય દોરો. 

૨. તેના ભાગોને લેબલ લગાવો. 

��િૃ� 3

નીચે આપેલા સાધનોને ઓળખો- 

િથ�બલ, ��ટલે�ો, બોડ�કન 

જ�ર� સામ�ી

૧. ઓળખ માટ� સાધનો 

૨. નોટ�કુ 

૩. પેન / પે��સલ 

���યા 

૧. તમારા િશ�ક સાથ ે�ાયો�ગક / િસલાઇ લેબની �લુાકાત લો. 

૨. આપેલા સાધનોને ઓળખો.  

૩. નોટ�કુમા ંલખો.

તમાર� �ગિત તપાસો. 

Note



એ. જોડણી જોડૉ.

બી. ખાલી જ�યાઓ ભરો.

૧.  િસલાઇ મશીનની સોય ____ થી _____ કદ �ધુી ઉપલ�ધ છે. 

૨. _______________ �પૂ મારફતે ��થિત�થાપક અથવા ટ�પ ��ેડ�ગ માટ� 

વપરાય છે.

૩. _______________ ઇ�થી સલામતી માટ� ��ઠૂા અને �ગળ�ઓ પર ફ�ટ 

કર�ને ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવ� ંુએક ર�ણા�મક સાધન છે. 

ૂસી. �ંકા જવાબના ��ો 

૧. સ�ં��તમા ંહાથ િસલાઇ માટ�ની સોય સમ�વો. 

ુ૨. િસલાઇ મશીનની સોયના િવિવધ �બ��ઓ� ંુવણ�ન કરો. 

ૂ૩. નીચેના પર �ંકા ન�ધો લખો: 

(એ) િથ�બલ (બી) ઇ�ી (સી) દોરા 

ડ�. લાબંા જવાબના ��ો 

ુ ુ૧. િસલાઇ મશીનની સોયના �દા �દા ભાગોને િવગતવાર સમ�વો.

Note



સ� 4: િસલાઇ મશીનની તૈયાર� અને કામગીર� 

િસલાઇ મશીનની મશીનની તૈયાર� અને કામગીર� માટ� ક�ટલાક ��ુય પગલા ંછે � 

�યાનમા ંરાખવાની જ�ર છે.

િસ�ગલ નીડલ (એક સોયવાળ�) િસલાઇ મશીનની તૈયાર� 

એક સોયવાળ� િસલાઇ મશીનમા ંઓપર�શન ���યા શ� કરતા પહલ� ા, ઑપર�ટરને 

િસલાઇ મશીન સબંિંધત દર�ક પાસા ંિવશ ે��તૃ થ� ંુજોઈએ. અને તેમા ંકામ કરતી 

વખત ે� સમ�યાઓનો સામનો કરવો પડ� ત ેપણ શામેલ છે, �થી તેઓ ઑપર�ટર �ારા 

�ધુાર� શકાય અથવા કોઈ �પુરવાઇઝરન ે�ણ કર� શકાય. 

િસલાઇ મશીનને ટાકંા લેવા માટ� તૈયાર કરવા જ�ર� પગલા ંનીચ ે��ૂચબ� છે. 

a. મશીનન ે િવજ�ોત સાથ ેજોડો 

b. �ટ િનય�ંણની ગોઠવણ 

c. �ેસર �ટના દબાણન ે સમાયો�જત કરો

d. બૉ�બનન ે વ�ટ� ંુ

e. યો�ય સોય અન ે િસલાઇ માટ�નો દોરો પસદં કરો 

f. સોય બારમા ંસોયન ે �ફ�સ કરો  

g. મશીનમા ંબોબીન અન ે બોબીન ક�સ સેટ કરો 

h. મશીનમા ંદોરો �ડે કરો

i. દોરાની તાણન ે સમાયો�જત કરો 

j. િસલાઈની લબંાઈન ે સમાયો�જત કરો

k. ટાકંાની રચનાન ે તપાસો 

l. �રવસ � ��ટ�ચ�ગ લીવર તપાસો

(1) પાવર �લગ (2) પાવર �વીચ (3) પાવર સોક�ટ (4) મશીન સોક�ટ (5) �ટ 

િનય�ંણ �લગ (6) �ટ િનય�ંણ

ૃઆ�િત 2.35: સીલાઇ મશીન� ંુવીજ�ોત સાથ ે જોડાણ 

Note

STP
Stamp



ૃઆ�િત 2.36: �ટ િનય�ંણ

a. મશીનન ે િવજ�ોત સાથ ેજોડો 

વીજળ�ના વાયરને પહલ� ા,ં ખાતર� કરો ક� િસલાઇ મશીન પર બતાવવામા ંઆવલે વો�ટ�જ 

અને આવત�ન �ોતની િવ�તુ શ��તન ેઅ��ુપ છે. 

1. �ટ િનય�ંણન ે જોડવા માટ� �લગ જોડો. 

2. હવ,ે �ટના િનય�ંણન ે મશીન સોક�ટ પર જોડો. 

3. પાવર સોક�ટ પર પાવર �લગ જોડો. 

4. પાવર અન ે િસલાઇ મશીનની ��વચ લાઇટ ON કરો.

ન�ધ: આ પગ� ંુમોટરચા�લત િસલાઇ મશીન માટ� લા� ુપડ� છે.

b. �ટ િનય�ંણની જ�યા

1. સીલાઇ મશીનની ગિત �ટ િનય�ંણ �ારા િનયિં�ત કર� શકાય છે. �ટ� ંુમજ�તૂ ત ે

િનય�ંણ પર દબાણ આપવામા ંઆવ ેછે, તેટ� ંુઝડપથી મશીન ચાલ ેછે. 

2. ઑપર�ટર� �ટ િનય�ંણન ે તેન ે આરામદાયક ર�ત ે ચલાવી શકાય ત ે માટ� યો�ય �થાન ે

�કૂ� ંુજોઈએ. 

ન�ધ: આ પગ� ંુમોટરચા�લત િસલાઇ મશીન માટ� લા� ુપડ� છે.

c. �ેસર �ટના દબાણન ે સમાયો�જત કર� ંુ

િસલાઇ મશીન ઑપર�ટર માટ� સીલાઇની સામ�ી પર આવ�યક દબાણ� ંુસ�ંણૂ� �ાન હો� ંુ

જ�ર� છે અને સાથ ે�યાર� જ�ર હોય �યાર� દબાણન ેસમાયો�જત કરવાની પ�િત પણ 

ખબર હોવી જોઈએ. �ેસર �ટના દબાણન ેકાપડ / સામ�ીના હલકા અથવા ભાર�પણા 

અ�સુાર ગોઠવવાની જ�ર હોય છે. ભાર� કાપડને ઓછા વજનવાળા કાપડ કરતા વ� ુ

દબાણની જ�ર પડ� છે.

ૃઆ�િત 2.37: યો�ય ટાકંા

કાપડને સોય સાથ ેઆગળ વધતા જતા રોકવા માટ�, અને કરચલી વગર સમાન ર�તે 

કાપડને ખસેડવા માટ� ફ�ડને સ�મ બનાવવા માટ� દબાણ �બૂ ભાર� હો� ંુજોઈએ.

�ેસર પગ� ંુદબાણ થ�બ ��નો ઉપયોગ કર�ને ગોઠવી શકાય છે. દબાણ વધારવા માટ�, 

Note



થ�બ �� ઘ�ડયાળની �દશામા ંઅથવા નીચ ેતરફ ફ�રવો. દબાણન ેહળ� ુકરવા માટ�, 

ુથ�બ��ન ેઘ�ડયાળની �દશાની િવ��ધ ફ�રવો.�યાર� દબાણ યો�ય ર�તે લા� ુથાય છે �યાર� 

ૃયો�ય ટાકંા બનશ.ે (આ�િત 2.37) 

d. બૉ�બનન ે વ�ટ� ંુ

સીલાઇ મશીનમા ંદોરાના બ ે�ોત છે - એક ટોચનો દોરો અને બોબીન પર સ�ં�હત નીચલો 

દોરો. બોબીન ભરવા માટ� નીચેના પગલાઓં અ�સુરો. 

1. બો��બનન ે દોરા સાથ ેવ�ટવા માટ�, ટોચ પર ફ�ટ કરાયેલ ગોળાકાર વાઇ�ડર પર 

બોબીન ��લૂ(ર�લ) �કૂો. 

2. �ડે ��લુમા ં�કૂવામા ંઆવલેી ર�લમાથંી, દોરાન ે બોબીનની આસપાસના વ�ટૉ. 

3. વ�ટવા� ંુશ� કરવા માટ� ��ડલ / �ટ િનય�ંણન ે દબાવો અથવા હ�� ડ �હ�લ ફ�રવો. 

4. બોબીનમા ંદોરો સમાન ર�ત ે વ�ટ�લ હોવો જોઈએ. 

5. એક વખત બોબીન દોરાથી �રૂતા �માણમા ંભરાઈ �ય, તો વ�ટવા� ંુબધં કરો અન ે

ૂબોબીનન ે�ર કરો.

ૃe. યો�ય સોય અન ે િસલાઇ માટ�નો દોરાની પસદંગી માટ�, �પા કર�ન ે આ એકમના સ� 3 

નો સદંભ� લો.  

f. સોય બારમા ંસોયન ે �ફ�સ કરો  

ુ ુિસલાઇ મશીનની સોય એક બા� સપાટ હોય છે, તેથી તેન ેફ�ત એક બા�થી જ રાખી 

ુશકાય છે - સામા�ય ર�તે સપાટ બા�ની પાછળ તરફ. સોય બારમા ંસોયન ે�ફ�સ કરવા 

માટ� નીચ ેઆપેલા પગલાઓ અ�સુરવા જોઈએ. 

ૃ1. સોય (આ�િત 2.38 લેબલ: 1) દાખલ કરવા માટ� સોય બારન ે ઉ�ચતમ �તર �ધુી 

ખ�ચો. 

ૃ2. સોય (આ�િત 2.38 લેબલ: 2) �ફ�સ કરવા માટ� �� અથવા સોય �લે�પન ે ઢ�લો કરો.

ૃ3. �યાનમા ંરાખો ક� એક ખાચંો છે. સોય (આ�િત 2.38 લેબલ: 3) ન ે ખાચંાની સીધી ર�ખામા ં

�દર ઉતારો અને સોયન ેયો�ય ર�તે અને સખત ર�તે �ફ�સ કરવા માટ� કાળ��વુક�  

�લે�પન ેટાઇટ કરો. 

4. જો તમન ે હ� ��ુક�લી આવી રહ� છે, તો તમારા મશીનના મે��અુલનો સદંભ � લો.

ૃઆ�િત 2.38: સોયન ેજોડવી

Note



g. મશીનમા ંબોબીન અન ે બોબીન ક�સ સેટ કરો 

1. બનં ે હાથથી િવ�ટ�લ બોબીન અન ે બોબીન ક�સન ે પકડ� રાખો. 

2. બોબીન ક�સમા ંબોબીનન ે યો�ય ર�ત ે �કૂો. 

3. બોબીન ક�સના આગળના ભાગમા ંદોરાન ે પસાર કરો અન ે �યારબાદ તેન ે બહાર ખ�ચો, 

ુ ૃ�ઓ આ�િત 2.39. 

ૃઆ�િત 2.39: નીચલા દોરા� ંુ��ેડ�ગ

4. ત ે તપાસ� ંુજોઈએ ક� �યાર� દોરો ખ�ચાય �યાર� બોબીન ઘ�ડયાળની �દશામા ંખસ ે છે. 

5. બોબીન ક�સની બહાર દોરાનો �ત છોડ� દો. ત ે ટોચના દોરાન ે �ડે�ડ કયા� પછ� સોય 

�લેટમા ંિછ� �ારા લાવવામા ંઆવ ેછે.

6. બોબીન ક�સની લેચન ે પકડ� રાખો અન ે તેન ે રોટર� �ક (�ફગ. 2.39 લેબલ: 3) મા ંુ

બેસાડો.

7. મશીનમા ંબોબીન ક�સ લૉક કરો.

h. મશીનમા ંદોરો �ડે કરો

ુ1. સોયન ે તેના ઉ�ચતમ �બ��એ રાખવા માટ� ટ�ક-અપ લીવર ઉચકા� ુજોઈએ � ઉપલા 

દોરાને પરોવવામા ંમદદ કરશ.ે 

2. આ પગ� ંુ�ડે�ગન ે સરળ બનાવશ ેઅન ે ત ે િશ�ર�ગ વખત ે દોરાન ે બહાર આવવાથી 

અટકાવશ.ે 

3. દોરાનો છેડો હાથમા ંલો અન ે તેન ે ટોચ પર �ડે માગ�દિશ�કા માથંી ઉપર અન ે પછ� નીચ ે

ખ�ચો. 

4. પછ� તેન ે ટ�ક અપ લેવર આસપાસ �ડે કરો. 

5. દોરા પર તમારા મશીનના મે��અુલમા ં��ુ�ત �દશાિનદ�શો અ�સુાર �ચૂના� ંુપાલન 

કરો. 

6. સામા�ય ર�ત,ે  દોરો આ સામા�ય પેટન�ન ે અ�સુર� છે: ડાબ,ે  નીચ,ે  �કમા,ં સોયમા.ંૂ

i. �ડેની તાણન ે સમાયો�જત કરો 

સાર� �ણુવ�ાની િસલાઇ માટ�, એક સ�ં�ુલત તાણ અથવા સ�ં�ુલત ટાકંા ઇ�છનીય છે. 

�યાર� ઉપલા અને નીચલા દોરાની તાણ સ�ં�ુલત હોય છે, �યાર� દોરા કાપડમા,ં 

એકબી�ને સ�ંણૂ� અથવા સ�ં�ુલત ટાકંા બનાવવા માટ� જોડાય છે. િસલાઈ સ�ં�ુલત થાય 

Note



�યા ં �ધુી જ જ�ર� તણાવન ે સમાયો�જત કરો. િસલાઈની તાણ બ ે િનય�ંણો �ારા 

સમાયો�જત થાય છે. 

ૃઆ�િત 2.40: �ડે તાણન ેસમાયો�જત કરવી

1. ઉપલા દોરાની તાણ

�ેસર �ટને ઘટાડયા પછ�, નટને ઉપરની �ડે તાણન ેસમાયો�જત કરવા માટ� ફ�રવો. 

આના માટ�, નટને ઢ�લી કરવા માટ� ડાબેથી ફ�રવો. તેન ેટાઇટ કરવા માટ� તેન ેજમણી 

ૃતરફ ફ�રવો, �મ ક� આ�િત 2.40 લેબલ 1.

2. િનચલા દોરાની તાણ

ૃત ેબૉ�બન ક�સના ��ને કડક / ઢ�લો કર�ને સમયો�જત કરવામા ંઆવ ેછે, �મ ક� આ�િત 

ૂ2.40 લેબલ 2. બતા�� ંુછે. બોબીન ક�સ �� �બૂ �ંકા હોય છે અન ે વ� ુફ�રવવામા ંઆવશ ે

તો ત ેબહાર આવીને પડ� જશ.ે  બોબીન ક�સ તણાવ ��, � બોબીન ક�સ પર ��થત છે, ત ે

બોબીન ક�સ ����ગની તી�તાને િનયિં�ત કર� છે.  આ િનય�ંણો, દોરા પરના દબાણની 

મા�ામા ંવધારો કર� છે અથવા ઘટાડ� છે કારણ ક� �યાર� ત ેમશીનમા ંફ�ડ થાય છે.

યો�ય િસલાઇ માટ� યો�ય �ડે તાણની જ�ર છે. સોય અને બોબીન દોરા પરની તાણ, 

દોરાને કાપડની �ડાઈની મ�ય �ધુી ખ�ચી જવા માટ� �રૂતી હોવી જોઈએ અને ��ુઢ ટાકંો 

બનવો જોઇએ. 

ૃસ�ં�ુલત દોરાની તાણ સાથનેા યો�ય સાધંા આ�િત 2.41 મા ંબતાવવામા ંઆવ ેછે.

ૃઆ�િત 2.41: યો�ય સીમ

ૃ�યાર� ઉ�ચ તાણ �બૂ જ ઢ�લી હોય �યાર� સીમનો દ�ખાવ આ�િત 2.42 મા ંબતાવવામા ં

આવ ેછે.

ૃઆ�િત 2.42: ઉપલી તાણ �બૂ જ ઢ�લી હોય �યાર� સાધંો

ૂ ૃ�યાર� ઉપલા �ડેની તાણ �બૂ ટાઇટ હોય �યાર� સીમની ર�આત આ�િત 2.43 મા ં

બતાવવામા ંઆવલે છે. 

Note



ૃઆ�િત 2.43: ઉ�ચતમ તાણ �બૂ જ ��ુત હોય �યાર� સાધંો

(એ) યો�ય િસ�ચાઈ (બી) �બૂ ઢ�� ંુ(સી) ઘ� ંુટાઇટ

ૃઆ�િત 2.44 (એ, બી, સી): તાણ સમ�યાઓ

માળ�,ંુ ટ��સચર (સપાટ�), �ડાઈ, ઘનતા અને કાપડની ��થિત�થાપકતા અને દોરાના 

કદ અને �કાર, તાણન ેઅસર કર� છે. તાણ સમાયો�ત કરવાની સામ�ી અને દોરાના કદ 

અને �કાર સાથ ેબદલાય છે.  અલગ અલગ કાપડ, દોરા અથવા મશીનથી િસલાઈ 

અથવા ટાકંો લેવા� ંુશ� કરો ત ેપહલ� ા,ં તાણ� ંુપર��ણ કરો. 

j. દોરાની તાણન ે સમાયો�જત કરો 

ટાકંાની લબંાઈ� ંુર���લેુટર / ડાયલ, િસલાઈની લબંાઈને સમાયો�જત કરવા અને ઇ��છત 

લબંાઈ મેળવવા માટ� વપરાય છે. 

ટાકંાની લબંાઈ� ંુર���લેુટર / ડાયલ, એક જ િસલાઈ બનાવવા માટ� ફ�ડ ડૉગ કાપડને 

મશીનના પાછલા ભાગમા ંફ�રવ ેછે, ત ે�તરને િનયિં�ત કર� છે. ડાયલ પર િસલાઈની 

લબંાઇની મોટ� સ�ંયા લાબંી િસલાઈ ઉ�પ� કર� છે, અને નાની સ�ંયા નાની િસલાઈ ઉ�પ� 

કર� છે. િસલાઈની લબંાઈ બદલવા માટ�, મોટા સે�ટ�ગથી નાના સે�ટ�ગ પર ડાયલ ફ�રવો, 

ડાયલને ફ�રવ� ુસરળ છે.

k. િસલાઈની લબંાઈન ે સમાયો�જત કરો

�િતમ સામ�ી પર સીલાઇ શ� કરતા પહલ� ા, રફ કાપડ પર િસલાઈ બનાવી તેની તપાસ 

ૃકરવી સાર� રહશ� .ે�િતમ સામ�ી પર યો�ય િસલાઈ (આ�િત 2.37) માટ� આવ�યક દબાણ 

અને �ડે તાણ બદલો.  

ૃિસલાઇ મશીન (આ�િત 2.45) મા ંિસલાઈ રચનાની પ�િત નીચ ે�જુબ છે.

1. સોયનો િનચલો ભાગ (એટલ ે   ક�, સોયની નીચેની તરફની ��યા) કાપડમાથંી પસાર થાય 

છે. 

ુ2. પછ� ત ે તેના સૌિથ નીચલા �બ�� �ધુી પહ�ચ ે છે અન ે ધીર� ધીર� ઉપર તરફ વધ ેછે.

Note



3. ત ે �પૂ (�ટ�) બનાવ ેછે. શટલ ઢ�લી �પૂમા ં�વશે કર� છે, તેન ે િવ��તૃ કર� છે અન ે

તેની સાથ ેતેન ેદોરા હઠ� ળ લ ેછે, અને �યાર� સોય તેની ઉ�ચતમ સપાટ� પર પહ�ચ ેછે, 

�યાર� એક સ�ંણૂ� ઇ�ટરલોક ટાકંો બન ેછે.

ૃઆ�િત 2.45: �ટ�ચ રચનાના પગલાં

l) �રવસ � �ટ��ચ�ગ લીવરની તપાસ

૧. �યાર� �રવસ� ��ટ�ચ�ગ લીવર પર દબાણ કરવામા ંઆવ ેછે, �યાર� સીવણ માટ� 

કપડાની ફ�ડ �દશા �ધી ફ�રવવામા ંઆવશ.ે 

૨. �યાર� તે તેના �ળૂ �થાને પરત આવ ેછે, �યાર� સીવવા માટ�ની ફ�ડ �દશા �ળૂ 

��થિતમા ંઆવશ.ે  

સીલાઇ મશીન� ંુસચંાલન

િસ�ગલ સોયવાળા િસલાઇ મશીનો મોટ�ભાગે �થાિનક િસલાઇ કામમા ંઅને ઔ�ો�ગક 

અથવા �યાવસાિયક ઉ�પાદનમા ં પણ ઉપયોગમા ં લેવાય છે. તેઓ મોટાભાગે 

ઉપયોગમા ંલેવાય છે કારણ ક� તેઓ �ળૂ�તૂ સીમ (સાધંો) રચનાના હ�� નેુ �રુો પાડ� છે. 

નામ �ચૂવ ેછે તેમ, મશીનમા ંિસ�ગલ સાધંાની લાઇન બનાવવા માટ� િસ�ગલ સોયનો 

ઉપયોગ કર� છે. િસલાઈ બે દોરાને જોડ�ને બનાવવામા ંઆવ ેછે - ઉપલા અને નીચલા 

બોબીન �ડે.

િસ�ગલ સોયવાળા સીલાઇ મશીનને ચલાવવા માટ�ના પગલા ંનીચે આપેલા છે.

(એ) કાપડ પર િસલાઇ

૧. �ેસર �ટને ઉચકો અને પછ� �લાય��હલ ફ�રવો �થી ટ�ક-અપ લીવર તેના ઉ�ચતમ 

�તર પર આવ.ે 

૨. ટાકંાની શ�આતમા ંગાઠં ટાળવા �ટની નીચેની તરફ ઉપલા અને નીચલા �ડેો સીધા 

જ પાછળની તરફ દબાવો.

૩. કાપડને �ેસર �ટ નીચે રાખો, �નાથી સીમ અલા��સ સોયની જમણી તરફ અને 

ુબાક�� ંુકાપડ ડાબી બા�એ રહ.�  

ુ૪. �યા ં�ધુી સોયનો પોઇ�ટ કાપડમા ંચો�સ �ારંભ �બ��એ દાખલ થાય નહ� �યા ં�ધુી 

�લાય��હલને ફ�રવો. 

Note



૫. �ેસર �ટ નીચે લો અને પછ� ધીમે ધીમે મશીન શ� કરો, સાથ ેસાથ ેહાથથી ધીમે ધીમે 

કાપડને માગ�દશન�  આપો.

૬. િસલાઈની લબંાઈ અને યો�ય તાણ ચકાસવા માટ�, પહલ� ા ���પ પર િસલાઈ કરો, તે 

રફ કાપડ છે. બ� ંુન�� કરો અને પછ� �િતમ સામ�ી પર ટાકંો �યો.

૭. ધીર� ધીર�, સીલાઈ મશીનની ગિત વધારો.

૮. કાપડ આગળ વધશ ેઅને ટાકંો સતત ચા� ુરહશ� .ે 

૯. ટાકંાની ર�ખાના �ત પહલ� ા, �લાય��હલ પર જમણા હાથથી ધીમે ધીમે િસલાઇ કરો 

અને ડાબા હાથથી તે કાપડ પર (હાથથી સચંા�લત મશીનનો ઉપયોગ કરતી વખતે) 

�ના પર કામ થઈ ર� ંુછે. કાપડની બહાર િસલાઇને જતી અટકાવવા માટ� મશીનને 

સમયસર રોકો.

૧૦. �ેસર�ટને ઉપર લઈ �ઓ, �યારબાદ �ેસર�ટ નીચેની સામ�ીને સીધા દોરા સાથ ે

ખ�ચો �થી સોયને વળ� જતી અટકાવી શકાય.

૧૧. �ડે કટર અથવા કાતરની મદદથી દોરા કાપો. 

સાવચેતી 

૧. સામ�ી / કાપડને આગળ અથવા પાછળ ખ�ચો નહ�, પરં� ુ�ેસર �ટની પાછળ અને 

આગળના ભાગમા ંબે �તરો સહજ�  ��ુત અને મજ�તૂ રાખો.

ુ૨. ટ�ક-અપ �લવરને તેના ઉ�ચતમ �બ��એ રાખો, �થી ફર�થી િસલાઇ શ� થવા પર 

સોયને દોરાથી અલગ થતી ટાળ� શકાય. 

૩. મિશનને દોરાિવ�હન થ� ંુઅટકાવવા માટ�, દોરાના લગભગ બે થી ચાર �ચ 

મશીનમાથંી બહાર છોડો.  

(બી) દોરાના છેડાઓ બાધંવા

ટાકંાની ર�ખાઓના �ત ભાગમા ંદોરાને બાધંવા એટલા માટ� જ�ર� છે �થી તે પછ�થી 

ુ�ચંુવાઇ ના �ય (ઉદાહરણ તર�ક�, ડા��્સના �બ��ઓ). આ �ણ ર�તે કર� શકાય છે.

�રવસ� ��ટ�ચ�ગ 

ુકાપડમા ંસોયથી છેડાના �બ�� �ધુી િસલાઇ કરો. હવ ે�ધી િસલાઇ કરો, અને પછ� દોરા 

કાપી લો. 

િપવોટ��ગ

ુકાપડમા ંસોયથી છેડાના �બ�� �ધુી િસલાઇ કરો, �ેસર પગને ઉઠાવી લો અને સાધંાની 

સાથ ેથોડા �તર �ધુી િસલાઇ કરો. દોરા કાપો. 

Note



ટા�ગ 

તમે િસલાઇની ર�ખાના �ત �ધુી પહ�ચી ગયા પછ�, કાપડને પાછળ ખ�ચો અને દોરાને 

કાપી લો, કાપડથી બહાર લગભગ બેથી ચાર �ચ લબંાઈ �ધુી દોરો છોડ� દો. િપન 

અથવા સોયના પોઇ�ટ સાથનેી છે�લી િસલાઈ પસદં કરો �થી બનેં દોરાના �ત, 

ુકાપડની �ધી બા� પર આવ ેઅને પછ� ડબલ ગાઠં બાધંો.

��િૃ� 1

�ાયો�ગક લેબમા ંિસલાઇ મશીન પર નીચેનાનો અ�યાસ કરો.

 

a. મશીનન ેિવજ�ોત સાથ ેજોડો 

b. �ટ િનય�ંણની ગોઠવણ 

c. �ેસર (દબાણ કરનાર) �ટની ગોઠવણ 

d. બૉ�બનન ે વાળો

e. યો�ય સોય અન ેિસલાઇ માટ�નો દોરો પસદં કરો 

f. સોય બારમા ંસોયન ે �ફ�સ કરો  

g. મશીનમા ંબોબીન અન ેબોબીન ક�સ સેટ કરો 

h. મશીનમા ંદોરો પોરવો

i. દોરાની તાણન ે સમાયો�જત કરો 

j. િસલાઈની લબંાઈન ેસમાયો�જત કરો

k. ટાકંાની રચનાન ેતપાસો 

l. �રવસ � ��ટ�ચ�ગ લીવર તપાસો

જ�ર� સામ�ી

1. એક સોયવાળ� લોક �ટ�ચ મશીન (હાથ અથવા મોટર સચંા�લત)

2. પાવર સોક�ટ અન ેઆઉટલેટ

3. િસલાઇ મશીનની સોય

4. ���ાઇવર

5. દોરો

6. બોબીન અન ેબોબીન ક�સ

7. કાપડનો ભગંાર

Note



���યા

આ સ�મા ંઆપવામા ંઆવલેી �ચૂનાઓ� ંુપાલન કરો. 

��િૃ� 2

ુ ુ�ાયો�ગક લેબમા ંિસવ�ગ મશીનના સચંાલનની �ેકટ�સ કરો અને �દ� �દ� િસલાઈ 

રચનાઓનો ન�નૂો તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી

૧. એક સોયવાળ� લોક �ટ�ચ મશીન (હાથ અથવા મોટર સચંા�લત)

૨.પાવર સોક�ટ અને આઉટલેટ

૩. િસલાઇ મશીનની સોય

૪. દોરો

૫. બોબીન અને બોબીન ક�સ

૬. કાપડનો ભગંાર (૧૦ "x ૧૦") ના ૪ ન�નૂાઓ

૭. �ે��ટકલ ફાઇલ

૮. કાતરો

૯. એડહિ� સવ / �દંુર

���યા

૧. આપેલ �ચૂનો �જુબ સીલાઇ મશીન તૈયાર કરો. 

૨. યો�ય ટાકંાના ન�નૂાઓ તૈયાર કરો, અથવા �યાર� ઉપલી તાણ �બૂ ��ુત હોય અને 

�બૂ ઢ�લી હોય �યાર� એક એક ટાકંો તૈયાર કરો. તૈયાર ન�નૂાઓ સમા�ત કરો. 

૩. તમાર� �ે��ટકલ ફાઇલમા ંન�નૂાઓ જોડો.

તમાર� �ગિતની તપાસ કરો.

ખાલી જ�યાઓ ભરો

૧. સીલાઇ મશીનની ઝડપ _________________ �ારા િનયિં�ત કર� શકાય છે. 

૨. તપાસો ક� બોબીન _________________ વળે છે �યાર� �ડે ખ�ચાય છે.

૩. �યાર� �રવસ� ��ટ�ચ�ગ લીવર દબાવવામા ંઆવ ેછે, �યાર� સીલાઇ માટ� કપડાની 

ફ�ડની �દશા ________________ રહશ� .ે  

Note



ૂબી. �ંકા જવાબોવાળા ��ો 

૧. િસલાઇ મશીનમા ં��ેડ�ગના પગલા ંલખો. 

ૂ૨. �ંક ન�ધો લખો: 

(એ) સીલાઇ મશીન ચલાવવા માટ�ના પગલાઓ 

(બી) �ટ િનય�ંણની જ�યા

(સી) િસલાઇની લબંાઈ ગોઠવવી

૩. �ેસર �ટના દબાણને સમાયો�જત કરવા િવશ ેલખો.  

સી. લાબંા જવાબવાળા ��ો 

ૃ૧. આ�િત સાથ ેિસલાઈ રચના �જુબ �ડે તાણ સમ�વો. 

૨. બોબીન� ંુવાઇ�ડ��ગ (વ�ટ�)ુ અને મશીનમા ંતે� ંુસે�ટ�ગ સમ�વો.

૩. સીલાઇ મશીનની સચંાલન ���યા અને િસલાઇ દરિમયાન સાવચેતીના પગલા� ંુ

વણ�ન કરો.

Note



એકમ 3

કાપડના બાધંકામની �ળૂ�તૂ બાબતો

પ�રચય

ુિસલાઇ એક સ�ના�મક અને રસ�દ કલા અને �શળતા છે. સાર� ર�તે સ�જ કપડા તૈયાર 

ુ ુકરવા, �દા �દા કાપડના ઘટકોને જોડ�ને તેની િસલાઇ કરવામા ંઆવ ે છે. કાપડની 

બનાવટ એક તકિનક� િસ�� છે �ના માટ� �ળૂ�તૂ િસલાઇની તકનીકોના �ાન અને 

�ુશળતાની જ�ર છે �વા ક�:-ટાકંા, સાધંા, ડા��્સ, એક�ીકરણ, પાટલી અને કોર ઓટવાની 

આવ�યકતા વગેર�. સાર� �ણુવ�ાના ઉ�પાદન માટ� તેના કપડાના બાધંકામમા ં આ 

તકનીકોનો યો�ય ઉપયોગ જ�ર� છે. એક કાપડ � બનાવવામા ંઆવલે છે ત ેઆકષ�ક 

લાગશ,ે જો ત ેસાર� ર�તે શર�રના બાધંાને બધં બેસશ ેતેમજ તેની બાર�ક રચનાઓ પર 

યો�ય �યાન અપા� ુહશ.ે

ુ ુ ુિસલાઇ મશીન ઑપર�ટર કાપડની બનેં બા� – સીધી બા� અને �ધી બા� િવશ ે��તૃ 

હો� ંુઆવ�યક છે.તેન ે��ુય�વ ેકાપડની �કનાર �ારા ઓળખી શકાય છે. સામા�ય ર�તે 

ુ ુ�કનાર� �ધી બા� પર ઓ� ંઓટવામા ંઆવ ેછે અને સીધી બા� પર વ� ુ�વંુા� હોય છે.

િવિવધ �કારની િસલાઈન ે�ણવી અને તેનો અ�યાસ કરવો આવ�યક છે, ખાસ કર�ને 

રચના�મક ટાકંા �મા ંઅ�થાયી અને કાયમી ટાકંા શામેલ હોય છે. કપડા બનાવવા માટ�, 

િવિવધ �કારના સાધંાનો પણ ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે �મ ક� �લેટ સીમ, લૅ�ડ સીમ, 

���ચ સીમ, �લોટ સીમ વગેર�. િવિવધ �કારની એજ �ફિનિશ�ગ (કોર ઓટવી)નો પણ 

ઉપયોગ થાય છે �મ ક� િપ��ક�ગ �ફિનિશ�ગ, એજ ��ટચ �ફિનિશ�ગ, ડબલ ��ટચ �ફિનિશ�ગ, 

વગેર�. આ એકમ તમન ેિવિવધ �કારના ંટાકંા,સાધંા, એજ �ફિનિશ�ગ વગેર� િવશ ેશીખવામા ં

મદદ કરશ,ે �માનંા બધા જ વ�ો િનમા�ણમા ંમહ�વની �િૂમકા ધરાવ ેછે.

સ� 1 િવિવધ �કારના ટાકંાઓ

આ સ� િવ�ાથ�ન ેિવિવધ �કારના ંટાકંા સમજવામા ંમદદ કરશ.ે

ટાકંા 

આપણ ેલગભગ દર�ક કપડા અથવા અ�ય ટાકંાવાળ� વ��ઓુ � સીવીએ છ�એ, તેમન ે

ક�ટલાક હાથથી લેવાતા ટાકંાની જ�ર છે.આમ,આપણ ેહાથથી લેવાતા ટાકંાની કામગીર� 

સ�મતાથી હાથ ધરવા માટ� સોય અને દોરાને િનયિં�ત કરવામા ંસમથ � હોવા જોઈએ. 

િસલાઇ મશીન પર ટાકંા લેવા� ંુશીખતા પહલ� ા,ં તમાર� �ળૂ�તૂ હાથથી લેવાતા ટાકંા 

શીખવા જોઈએ �નો ઉપયોગ સામા�ય ર�તે વ�ો અને અ�ય વ��નુા િનમા�ણમા ંથાય છે. 

Note

STP
Stamp

STP
Stamp



એક િસલાઈન ેબનાવટના એક એકમ તર�ક� �યા�યાિયત કર� શકાય છે �મા ંએક અથવા 

વ� ુસેર અથવા દોરાના ઇ��ા�િૂપ�ગ, ઇ�ટર�િૂપ�ગ અથવા સામ�ીમા ંદોરો પસાર થઈન ે

બનેલી �ટ�ઓમા ંપ�રણમે છે. ઇ��ા�િૂપ�ગનો અથ � દોરા બનેલ એક �ટ�ને �ારા ત ેજ 

દોરા �ારા બનેલ અ�ય �ટ�મા ંપસાર કરવાનો છે, �યાર� ઇ�ટર�િૂપ�ગનો અથ � દોરા 

બનેલ એક �ટ�ને �ારા ત ેજ દોરા �ારા બનેલ અ�ય �ટ�મા ંપસાર કરવાનો છે. �ળૂ�તૂ 

હાથથી લેવાતા ટાકંા તેમના ઉપયોગના આધાર� બ ે�કારમા ંિવભા�જત થાય છે. 

રચના�મક ટાકંા 

ત ેિનમા�ણ હ��  ુમાટ�, િસલાઇના દોરાના એક ભાગમા,ં સમાન અથવા અસમાન સ�ંયામા ં

દોરાઓને એકબી�ની ઉપર અને નીચ ેપસાર કર�ને બનાવલેી ર�ખા છે. આવા ટાકંાને 

ૃકામચલાઉ અને કાયમી ટાકંામા ંવગ��ત કર� શકાય છે. 

1. કામચલાઉ ટાકંાઓ 

ુકાયમી ટાકંા બન ેત ેપહલ� ા ંઆવા ટાકંાનો ઉપયોગ કપડા અથવા કાપડના �કડાઓને 

ભેગા રાખવા માટ� થાય છે. આ ટાકંાને ટ��ક�ગ અથવા બ��ટ�ગ �ટ�ચ તર�ક� પણ 

ઓળખવામા ંઆવ ેછે. સામા�ય ર�તે આ ટાકંો આડો હોય છે અને ત ેગાઠં સાથ ેજમણેથી 

ુડાબે બા� તરફ કામ કર� છે. નીચ ેિવિવધ �કારના ંટ��ક�ગ/ બ��ટ�ગ ટાકંા દશવ� લેા છે. 

(i) સમાન બ��ટ�ગ

તેનો ઉપયોગ કાપડને અ�થાયી �પે એક સાથ ેરાખવા માટ� થાય છે, પરં� ુત ેઅસમાન 

બ��ટ�ગ કરતા ંવ� ુ�રુ��ત છે. લગભગ ¼ �ચ થી  ⅜ �ચ લાબંા સમાન બ��ટ�ગના ટાકંા 

ુબનાવો. �યાર� ઈઝ�ગ થાય છે કાપડના એક �તર પર બી� �તર રાખો, ઈઝ�ગ  માટ�ના 

ૃ�તરને ટોચ પર રાખો અને આ ટોચના �તરને િસલાઈ (આ�િત 3.1) માટ� ભેગા કરો.

ૃઆ�િત 3.1 સમાન બ��ટ�ગ

(ii) અસમાન બ��ટ�ગ

તેનો ઉપયોગ કાપડને �ચ��ત કરવા અથવા પકડ� રાખવા માટ� થાય છે, ફ�ત �યા ંજ 

�યા ંટાકંા પર કોઈ તાણ હોતી નથી. આ �કારના બ��ટ�ગનો ઉપયોગ માગ�દિશ�કા 

ુતર�ક� કરો, �યા ંકાપડની ઉપરની બા�ના કાપડની નીચેના ભાગ કરતા ંઓછામા ં

ુઓછ� બમણી છે. કાપડની એક બા� પર ½ �ચ લાબંી િસલાઈ બનાવો અને �યારબાદ 

ુ ૂ ૃકાપડની બી� બા� પર ¼ �ચની �ંક� િસ�ચાઈ (આ�િત 3.2) બનાવો.

Note



ૃઆ�િત 3.2 અસમાન બ��ટ�ગ

(iii) ડાયોગોનલ (�ા�ં)ુ બ��ટ�ગ

ુ�યાર� એક કરતા વધાર� હરોળની જ�ર હોય �યાર� તેનો ઉપયોગ કાપડના બ ે�કડાને એક 

સાથ ેરાખવા માટ� થાય છે. ઉદાહરણ તર�ક�, �યાર� તમ ેકોલર પર �તછ�દન ેજોડો છો 

અથવા કાપડમા ંનીચ ેર�ખા દોરો છો, તો ત ે�ાસંી અથવા આડ� કરવામા ંઆવી શક� છે 

ૃ(આ�િત 3.3).

ૃઆ�િત 3.2 અસમાન બ��ટ�ગ

(iii) ડાયોગોનલ (�ા�ં)ુ બ��ટ�ગ

ુ�યાર� એક કરતા વધાર� હરોળની જ�ર હોય �યાર� તેનો ઉપયોગ કાપડના બ ે�કડાને એક 

સાથ ેરાખવા માટ� થાય છે. ઉદાહરણ તર�ક�, �યાર� તમ ેકોલર પર �તછ�દન ેજોડો છો 

અથવા કાપડમા ંનીચ ેર�ખા દોરો છો, તો ત ે�ાસંી અથવા આડ� કરવામા ંઆવી શક� છે 

ૃ(આ�િત 3.3).

ૃઆ�િત 3.3 ડાયોગોનલ (�ા�ં)ુ બ��ટ�ગ

(iv) ��લપ બ��ટ�ગ

ૃઆ�િત 3.4 ��લપ બ��ટ�ગ

ુતેને અ��ય હાથની બ��ટ�ગ પણ કહવ� ાય છે, તેનો ઉપયોગ કાપડની જમણી બા�થી કામ 

કરતી વખતે, ફ�ટ�ગ ફ�રફારોને �ચ��ત કરવા માટ�, અથવા એવા �સગંોએ �યાર� પેટન�ને 

ચો�સ ર�તે જોડવામા ંઆવ ેછે �યાર� કરવામા ંઆવ ેછે. દાખલા તર�ક�, પ�ીઓ, દબાણો 

Note



વગેર�. સાધંાની ર�ખા પરની સામ�ીને એક કોરની નીચે તરફ વાળો. કોરને કાળ��વૂક�  

ુસાધંાની ર�ખા સાથ,ે અ�ય કોર પર જમણી બા�એ િપન વડ� જોડો. પાટલીમાથંી અને 

ૃ(આ�િત 3.4) પર એકલ કોરમાથંી વકૈ��પક ર�ત,ે સમાન ટ�ક�ગ ટાકંા લો. 

2. �થાયી ટાકંાઓ

� ટાકંાઓ િસવલે કપડાનો એક ભાગ બનાવ ેછે તેને કાયમી ટાકંા કહવ� ામા ંઆવ ેછે. 

(i) રિન�ગ ��ટચ (સતત ટાકંો)

ૃતે (આ�િત 3.5) હાથથી લેવાતા ટાકંાનો સૌથી સરળ �કાર છે �નો ઉપયોગ ��ુય�વ ે

કાપડ ભેગા કરવા માટ� અને િશ��ર�ગ (કાપડ એ���કરણની એક ���યા) માટ� કરવામા ં

આવ ેછે. �યાર� તેનો ઉપયોગ ભેગા કરવા અને િશ��ર�ગ બનેં માટ� કરવામા ંઆવ ેછે, �યાર� 

�િુનિ�ત કરો ક� ટાકં�ઓની અખડં ર�ખા બનાવવા માટ� �રૂતો દોરો બાક� રહ � છે. તે સમાન 

બ��ટ�ગની �મ છે, પરં� ુઅહ� ટાકંા �બૂ નાના છે. ટાકંો સીધા, બાર�ક અને સમાન �તર� 

અને મોટ�ભાગે લગભગ 1/16 �ચ � �ચ લબંાઈના હોવા જોઈએ. સતત ટાકંો હાથ ધરવા 

ુમાટ�, કાપડમા ંદોરો પસાર કરતા પહલ� ા ંસોયના �બ�� પરથી ઘણા નાના ટાકંા લો. ટાકંો 

કાપડની �ડાઈ �ટલો નાનો હોવો જોઈએ �થી બાર�ક કાપડમા ં ૨mm થી નાના 

ૂ�તરની મ�ર� આપી શકાય.

ૃઆ�િત 3.5 રિન�ગ ��ટચ

(ii) બેક ��ટચ (પાછળનો ટાકંો)

તે �બૂ જ મજ�તૂ હોવા� ંુમાનવામા ંઆવ ેછે અને ઘણી વાર મશીનથી �લધેલ ટાકંાના 

િવક�પ તર�ક� ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવ ેછે. �યાર� વ� ુતાકાતની આવ�યકતા હોય �યાર� 

તે ��ુય�વ ે લા� ુપડ� છે.  મજ�તૂ સાધંો બનાવવા અને ટાકંાની એક લાઇન બધં કરવા 

માટ� તે �બૂ જ ઉપયોગી છે. કાપડના આગળના ભાગ પરના ટાકંા નાના છે અને સતત 

દ�ખાય છે. પાછળના ભાગમા ંકામ કરવા માટ�, ડાબેથી જમણે એક નાનકડ� િસલાઈ 

ુબનાવો. પછ� કાપડની �ધી બા� પર ડબલ લબંાઈનો ટાકંો બનાવો. તેથી સોય પહલ� ા 

ટાકંા સામે એક િસલાઇની લબંાઈ ઉભી કર� છે.આ ર�તે �નુરાવત�ન કરો, ટાકંા એકસરખા 

ૃકદ અને એકદમ સ�જ (આ�િત 3.6) રાખો. 

Note



ૃઆ�િત 3.6 બેક �ટ�ચ

(iii) રન અન ે બેક અથવા સયંોજન ટાકંો

આ િમ�ણમા,ંપાછળના અને �ણ અથવા ચાર સતત ટાકંા જોડવામા ંઆવ ેછે અને હાથ 

�ારા કરવામા ંઆવલેા સાદા સાધંાના કામ માટ� તેનો ઉપયોગ કર� શકાય છે. આ ટાકંો 

પાછળના ટાકંા કરતા વ� ુઝડપી અને સતત ટાકંા કરતા વ� ુમજ�તુ છે. 

(iv) હમ�  �ટ�ચ

તેનો ઉપયોગ મ�યમ વજન અથવા હળવા વજનના કાપડ પર કરવામા ંઆવ ેછે. ત ે

��ુય�વ ે કાચી કોરને ��થર કરવા માટ� ઉપયોગમા ં લેવાય છે �ન ે સીધા સાધંામા ં

ુફ�રવવાની જ�ર હોય છે. ત ેકાપડની �ધી બા� પર નાના આડા ઢળતા ટાકંા તર�ક� દ�ખાય 

છે. ટાકંા� ંુકદ કાપડ પર આધાર રાખે છે. ટાકંાને વ� ુતગં ના કરવો નહ� તો કાપડ 

ૃસકંોચાઇ શક� છે. (આ�િત 3.7). 

ૃઆ�િત 3.7 હમ�  �ટ�ચ

(v) હાફ બેક ��ટચ (અડધો પાછળનો ટાકંો)

ુઆ ટાકંો પાછળના ટાકંાને �બૂ જ સમાન છે, પરં� ુઆ ટાકંો કાપડની પાછળની બા�એ 

�બુ લાબંી િસલાઈ ધરાવ ેછે.આ િસલાઈ હાથ ધરવા માટ�, ડાબેથી જમણ ેએક નાનકડો 

ુટાકંો બનાવો અને પછ� કાપડની �ધી બા� પર અઢ� ગણો, લાબંો  ટાકંો બનાવો. જમણી 

ુબા� પર. ડાબેથી જમણ ેબીજો નાનો ટાકંો બનાવો.

Note



vi) ઓવર���ુગ

ત ેએવ કાપડ પર સાધંાની કોરને ઓટવા ઉપયોગમા ંલેવાય છે � સહલ� ાઇથી ફાટ� શક� 

ૂતે� ુહોય.  આ િસલાઇ હાથ ધરવા માટ�, કામદારથી �ર, કોર વડ� કાપડને પકડ� રાખો. 

કોરમાથંી ⅛ થી ¼ �ચની સોય પસાર કરો અને કાપડની કોર ઉપર દોરો લાવો. આગામી 

ટાકંો  ¼ �ચ આગળ બનાવો.

ૃઆ�િત 3.9 ઓવર���ુગ

(vii) �લાઇ�ડ હિ� મ�ગ �ટ�ચ 

આ ટાકંો હમ� ની �દરની પાટલી પર કામ કર� છે �થી ટાકંા લગભગ અ��ય હોય છે;આમ, 

'�ધ' નામ પડ� ંુછે. દોરાને એ�દમ તગં ર�ત ે ખ�ચવો ના જોઇએ. આ િસલાઈ હાથ ધરવા 

ુમાટ�, તમારા તરફની બા�એ કાપડને પકડ� રાખો, હમ� ની પાટલીની કોરની �દર �બૂ જ 

ુનાનો ટાકંો લો. હમ� ની પાટલીની કોરની �દરની બા� પર બીજો ટાકંો લેતા પહલ� ા ં

ુસોયના �બ�� પર એક કાપડના દોરાને પકડ� રાખો.

ૃઆ�િત 3.10 �લાઇ�ડ હિ� મ�ગ �ટ�ચ

(viii) બટનહોલ ��ટચ

Note



ૃઆ�િત 3.11 બટનહોલ ��ટચ

ૂઆ િસલાઈ સોય તમાર� તરફ, અને કાપડની કોર તમારાથી �ર રાખી લેવાય છે. િસલાઈ 

ુહાથ ધરવા માટ�, બટનહોલની ધારની જમણી બા�મા ંસોય દાખલ કરો. તેન ે⅛ �ચ નીચ ે

ુલાવો. સોયની આય(ટોચ� ંુિછ�) માથંી લટકતા દોરાને સોયના �બ�� નીચ ેજમણેથી ડાબે 

લઈ જઈ �ટ� બનાવો અને બટનહોલની કોર પર ગાઠં બનાવવા માટ� સોયન ેઉપર લાવો.

શણગારા�મક ટાકંા

આ ટાકંાને ભરતકામના ટાકંા તર�ક� પણ ઓળખવામા ંઆવ ેછે. આ કલા લચીલા કાપડ 

પર િવિવધ �કારના ં દોરાઓ, �ક�મતી અને અધ� �ક�મતી પ�થરો, મોતીઓ, છ�પલા, 

ૂમણકાઓ વગેર� સાથ ેતમામ �કારની અ��ુળ સામ�ી વડ� ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવ ે

છે.િવિવધ �કારના ંહાથ ભરતકામના ંટાકંાઓ છે. ક�ટલાક સામા�ય હાથ ભરતકામના ટાકંા 

�ટ�મ �ટ�ચ, ચેઇન �ટ�ચ, હ�� ર�ગબોન �ટ�ચ, ફ�ધર �ટ�ચ, લેઝી ડ�ઇઝી, સાટ�ન �ટ�ચ, �ોસ 

�ટ�ચ, ��ુલયન �ટ�ચ, વગેર� છે, �નો ઉપયોગ કપડા,ં ઘર�� ંુફિન�ચરની વ��ઓુ અને 

અ�ય વ��ઓુ બનાવવા માટ� થાય છે. આ ટાકંા ��ુય�વ ેકપડા અથવા સામ�ીન ેસ�વટ 

ૃમાટ� વપરાય છે, તેથી, તેમના પર આ�િત 3.12 (એ -1)મા ંદશા��યા �જુબ, આ ��ુતકમા ં

િવગતવાર ચચા� નથી.

Note



ૃઆ�િત 3.12 (એ -1) શણગારા�મક ટાકંા

��િૃ� 1

રચના�મક અને શણગારા�મક ટાકંાઓની ���પ�કુ બનાવો અને તેમન ેલેબલ લગાવો. 

જ�ર� સામ�ી

1. રંગીન પેન / પે��સલો 

2. ���પ�કુ 

3. રચના�મક અન ે �શુોભન ટાકંાઓના �ચ�ો 

4. કાતર 

5. એડહિ� સવ / �દંુર

���યા 

1. િવિવધ �કારના ંરચના�મક અન ે �શુોભન ટાકંાના �ચ�ો શોધો અન ે એકિ�ત કરો. 

2. કાતર વડ� �બૂ સરસ ર�ત ે �ચ�ો કાપો.

3. તેમન ે ���પ�કુમા ંલગાવો.

4. તેમન ે લેબલ લગાવો.

��િૃ� 2

આ સ�મા ંઆપવામા ંઆવલે હાથથી બનવલે ટાકંાના ન�નૂા તૈયાર કરો. 

જ�ર� સામ�ી

1. ન�નૂાઓ તૈયાર કરવા માટ� �તૂરાઉ કાપડ (12 "x 12")

2. સોય

3. દોરો

4. ��મ 

5. પેન 

Note



6. પે��સલ 

7. રબર 

8. A3 કદની ચાટ�  શીટ 

9. �દંુર 

10. માક�ર / રંગીન પેન

���યા 

ુ1. ન�નૂાના કાપડની ચાર બા�ઓની કોર ઓટવા માટ� ��લપ બ��ટ�ગ, રિન�ગ �ટ�ચ, બેક 

�ટ�ચ અને હમ�  �ટ�ચનો ઉપયોગ કરો. 

2. ન�નૂા પર અલગ રચના�મક (કામચલાઉ અન ે કાયમી) ટાકંા બનાવો. 

3. તેમન ે ચાટ�  શીટ પર લગાવો અન ે તેના િવિવધ ઉપયોગો િવશ ેલખો. 

4. તેમન ે લેબલ લગાવો. 

5. ચાટ�ન ે વગ�ખડંમા ં/ �ાયો�ગક લેબમા ં�કૂો.

તમાર� �ગિત તપાસો.

નીચ ેઆપેલી પસદંગીઓમાથંી સૌથી ઉ�ચત જવાબ સાથ ેખાલી જ�યાઓ ભરો. 

1.____________ ટાકંો િસવલેા કપડાના ભાગ �પ ે બનાવ ેછે. 

(એ) અ�થાયી (બી) કાયમી (સી) રચના�મક (ડ�) હમ�  

ુ2. ____________ િસલાઇ કાપડની બનં ે બા�એ ¼ �ચ �ટલી લબંાઈ સમાન છે.

(એ) અસમાન બ��ટ�ગ (બી) ��લપ બ��ટ�ગ (સી) ડાયગોનલ બ��ટ�ગ (ડ�) સમાન બ��ટ�ગ 

3. ____________ ટાકંાનો ઉપયોગ મ�યમ અથવા હલકા કાપડ પર હ�� સ માટ� થાય છે. 

(એ) હમ�  (બી) બેક (સી) રન અન ે બેક (ડ�) શણગારા�મક

ૂબી. �ંકા જવાબોના ��ો

ૂ1. નીચેના પર �ંક ન�ધો લખો

(એ) શણગારા�મક ટાકંા (બી) બટનહોલ ટાકંો

સી. લાબંા જવાબના  ��ો

1. કામચલાઉ ટાકંા ક�વી ર�ત ે બનાવવા તે� ંુવણ�ન કરો. 

2. કાયમી ટાકંા ક�વી ર�ત ે બનાવવા તે� ંુવણ�ન કરો.  

Note



સ� 2: િવિવધ �કારના સાધંા

ુસાધંા િસલાઇની ર�ખાનો સદંભ� આપે છે �યા ંકાપડના બ ે�કડા એકસાથ ેજોડાયેલા હોય છે. 

ત ેકોઈપણ કપડા અથવા સીવલે ર�ખાનો �ળૂ�તૂ એકમ છે. ત ેએક અથવા વ� ુસામ�ીની 

આખી �ડાઈમા ંટાકંા અથવા િસલાઈના િવિવધ �કારોની �ણેીનો ઉપયોગ છે. સાધંા 

��ુય�વ ેકપડા અથવા સીવલે સમ�ી� ંુમાળ� ંુબનાવ ેછે. ત ે�શુોભન હ��  ુમાટ� પણ 

વપરાય છે. શણગારા�મક સાધંાનો ��ુય�વ ે�શુોભન હ��  ુમાટ� ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે 

�યાર� કાય�કાર� સાધંા ��ુય�વ ે િનમા�ણના હ��  ુમાટ� ઉપયોગમા ંલેવાય છે.  �શુોભન 

સાધંા� ંુએક ઉદાહરણ ટ�ડ સીમ છે, અને કાય�કાર� સાધંા� ંુઉદાહરણ �લેટ સીમ, ���ચ 

સીમ, વગેર� છે. સાધંાના સારા દ�ખાવ અથ � સામા�ય ર�તે સરળ કાપડ જોડાણ છે, �મા ંકોઇ 

�ટ�લા ટાકંા અથવા અસમાન ટાકંા નથી હોતા તેમજ સામ�ીન ેસીવવા માટ� કોઈ �કુસાન 

નથી થયેલ હો�.ંુ વકૈ��પક ર�તે, તેનો અથ � કોઇ એક �ટાઇલની િવશષેતા બનાવવા માટ� 

ુ ુકાપડ� ંુિનયિમત એકિ�કરણ, અથવા શર�રના કપડાને સા� �ફટ�ગ ��ુ પાડવા માટ� એક 

ુઅલગ પરં� ુિનયિં�ત ��શ. સારા સાધંાના દ�ખાવ માટ� તાતંણાના �કારો અને કાપડના 

બાધંકામની િવિવધ �કારની ઉપલ�ધતા સાથ,ે ઉ�પાદન દરિમયાન િવિવધ તકનીકોની 

આવ�યકતા છે. એકવાર ત ે�ા�ત થઈ �ય, ત ેપહર� વાની, ધોવાની અને �ાય-��લિન�ગ 

દરિમયાન ઉ�વતી ઘણી સમ�યાઓ હોવા છતા,ં ત ેકપડાના આખા �વનકાળ દરિમયાન 

�ળવવામા ં આવ ે છે.  સાધંા� ંુ �દશન�  તાકાત,  આરામ,  ટકાઉપ� ંુ અને 

��થિત�થાપકતાની �ા��ત પરથી ન�� થાય છે. સાધંા તાતંણા �ટલા જ મજ�તૂ હોવા 

જોઈએ.

સાધંા બનાવતી વખત ે નીચેના ��ુાઓ �યાનમા ં લેવા જોઈએ. સાધંા સામા�ય ર�તે 

મશીનથી લેવામા ંઆવ ેછે પરં� ુકોઇ પણ બેક �ટ�ચનો ઉપયોગ કર�ને હાથથી િસલાઇ લઇ 

શક� છે. સાધંો બનાવતા  પહલ� ા,ં ખાતર� કરો ક� વપરાયેલી સોય અને દોરો કાપડના વજન 

અને સપાટ� માટ� યો�ય છે. કારણ ક� કપડાના સાધંા ઘસારા અને ફાટવાથી �રુ��ત રહવ� ા 

જ જોઈએ, િસલાઇની ર�ખાના �ારંભ અને �ત થોડા બેક ટાકંાથી �રુ��ત કરવા જોઈએ. 

કાપડને ફાટ� જ� ંુઅટકાવવા માટ� િસલાઇની ર�ખા અને કોરવ�ચ ેહમંેશા ંકાપડની �રૂતી 

મા�ા છોડ� દ�વી જોઈએ.

સાધંાના િવિવધ �કાર છે અને તમ ેકયો પસદં કરો છો ત ેકાપડના �કાર પરથી િનધા��રત 

કર� ંુજોઈએ. ક�ટલાક સામા�ય ર�તે ઉપયોગમા ંલેવાતા સાધંા નીચ ેઆપેલા છે.

�લેટ (સપાટ) સાધંો

ુત ે�ળૂ�તૂ સીમ (કાયા��મક સીમ) છે,� કાપડના બ ે�કડાઓની �કનાર�ઓને જોડ� છે. આ 

સીમનો ઉપયોગ મ�યમ વજનના કાપડ પર થાય છે �યા ંસાધંા પર કોઈ િવશષે તાણ 

હોતી નથી. મોટ�ભાગ,ે સપાટ સીધા ટાકંાનો ઉપયોગ સાધંાને સીવવા માટ� થાય છે. 

મોટાભાગના વ�ો પર સપાટ સાધંાનો ઉપયોગ કર� શકાય છે અને સાધંાની કોર હમંેશા 

કાપડના �કારને અ��ુપ સમા�ત થવી જોઈએ. તેમ છતા ંસપાટ સાધંા હમંેશા ંકાપડની 

Note

STP
Stamp



ુસવળ� બા� પર બનાવવામા ં આવ ે છે, પરં� ુ ક�ટલાક અ�ય સાધંા કાપડની �ધી 

ુબા�ઓથી શ� થવાની જ�ર પડશ.ે કપડાની જમણા બાજ પર, સાધંાની ર�ખાની બનેં 

ુબા�એ અને સાધંા વ�ચેના �તરાલોમા ંર�ખાની ન�ક ¾ �ચની જ�યા છોડ�ને કાપડને 

એક સાથ ેિપન કરો. સાધંાની ર�ખા બધં કર� દો.  �યારબાદ સાધંાની ર�ખા પર િસલાઇ કરો, 

ુ ૂદર�ક બા�એ બ ેટાકંાને પાછળથી ટાકંા લઇ િસલાઇન ે�રુ��ત કરો અને િપન �ર કરો. 

ૂિપનન ે�ર કયા� પછ�, સાધંાની કોર પર િપ��ક�ગ (કોર �રુ��ત કરવા માટ� કાતર વડ� કરાતી 

કામગીર�) કારણક� ત ેકાપડ માટ� આવ�યક છે. િસલાઇ પછ� સાધંાને ઇ�ી કરો અને 

દબાવવા માટ�ના કાપડનો ઉપયોગ કર�ને ઇ�ી અને કાપડ વ�ચ ેસાધંાને ખોલો.

ૃઆ�િત 3.13 સપાટ સાધંો

ચેનલ સાધંો

આ એક શણગારા�મક સાધંો છે � ��ુય�વ ે�ાઉઝર, ��સના �ખ�સા, �ક��સ વગેર�મા ં

ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવ ેછે. તેની પાછળ કાપડની એક પ�ી છે � સાધંાની પાટલીમાથંી 

ુદ�ખાય છે. ઇ��છત ર�તે ત ે િવ��ધ કાપડમાથંી બનાવવામા ંઆવી શક� છે. કાપડની સીધી 

ુબા�ઓ પર, સાધંાની ર�ખાઓ પર િપન લગાવી ટ�ક (કામચલાઉ ટાકંો)  લગાવો. સાધંાને 

ુખોલો અને એક કાપડ પર બી� સંમાન અથવા અલગ કાપડ રાખી, બનેં સાધંા કરતા ંએક 

ુ ુ�ચ પહોળો સાધંો કાપો. તમાર� સામેના કાય�ની �ધી બા� પર, સાધંાની સીધી બા�� ંુ

�તર રાખો અને ત ે�થાનમા ંિપન લગાવો. િપન લગાવો અને પછ� સાધંાના તણાવ વાળા 

ુ ૂિવ�તારની દર�ક બા�એ, ટાકંો લો. િપન અને ટ��ક�ગ �ર કરો પછ� િસલાઇ �જુબ ઇ�ી કરો.

Note



ૃઆ�િત 3.14 ચેનલ સીમ

લે�ડ સાધંો 

આ સાધંાનો ઉપયોગ �તરછેદના િવભાગોમા ંબ��ક�ગ (�લાયે� ુલાગ ેતેવી અસર) ટાળ� 

ુશકાય ત ેર�તે જોડાવા માટ� થાય છે,� જ�થાન ેકારણે �� લાગ� ંુકાપડ છે. કાપડને 

એકબી� પર સાધંાની કોર સીધી એ�બી� પર આવ ેએમ રાખો. ટ�ક (એક કામચલાઉ ટાકંો) 

લગાવીન ેસાધંાની ર�ખા પર એક િવશાળ �ઝગઝેગ અથવા સીધો ટાકંો લો અને પછ� 

ૃિસલાઈ કરો. સાધંાની કોરને (આ�િત 3.15) �ઘુડ ર�તે કોતરો.

ૃઆ�િત 3.15 લે�ડ સાધંો

�લેટ ફ��ડ સાધંો

ુઆ એક સપાટ, ટકાઉ અને મજ�તૂ સાધંો છે � ��ુય�વ ે��ુષોની �પોટ�  શ��્સ,કામના 

કપડા,ં બાળકોના ંકપડા ંઅને પ�મામા ંવપરાય છે. વ� ધાર અને ભાર� કાપડ બનાવવા ત ે

ુએક ઘણો સમય માગી લ ેતે� ંુકામ છે.�ધી બા� સામે રહ � તેમ જોડવા માટ� કાપડના 

�ુકડાઓ �કૂો, અને પછ� સાધંાની ર�ખા પર ટાકંો લો.એક જ �દશામા ંબનેં સાધંાની જ�યાઓ 

ૃએકસાથ ેદબાવો અને સાધંાની જ�યાઓ નીચ ે⅛ �ચ અને ઉપર એક ⅜ �ચ (આ�િત 3.16 

A) �ધુી �ઘુડ ર�તે કોતરો.પહોળ� સાધંાની જ�યાઓ કાચા �કનાર� નીચ ે વાળો �થી ¼ 

�ચની પહોળાઈ સરળ પાટલી બન.ે  કપડાનંી જમણી તરફ ફો�ડ ધારની ન�ક 

Note



ુ ુજોડો.સાધંાની સીધી બા� િસલાઇની બ ેપ�ં�તઓ બતાવ ેછે અને �ધી બા� બતાવ ેછે ક� 

ૃિસલાઇની (આ�િત 3.16 બી) ફ�ત એક જ પ�ં�ત છે.

ૃઆ�િત 3.16 �લેટ ફ��ડ સાધંો

���ચ સાધંો

ત ેસાકંડો સાધંો છે �નો ઉપયોગ સામા�ય ર�તે બાર�ક કાપડ અથવા ત ેકાપડ માટ� થાય છે 

� સહલ� ાઇથી ફાટ� શક� છે. ત ેસાધંાની �દર સાધંો છે. �યાર� સમા�ત થાય, �યાર� ત ે

પહોળાઈમા ં¼ �ચ અથવા તેથી ઓછો હોવો જોઈએ. ���ચ સાધંો બનાવવા માટ�, કાપડની 

ુ ૃ�ધી બા�ઓન ેએકસાથ ે�કૂો (આ�િત 3.17 A). સાધંાની ર�ખાઓ ન�કની ��થિતમા ંિપન 

ુલગાવી ટ�ક લગાવો. સાધંાની સીધી બા�એ સાધંાની ર�ખાના ¼ �ચથી સાધંાના �ત �ધુી 

ટાકંો લો. પછ� િસલાઇ દબાવો. �ેિસ�ગ એ હાથનો ઉપયોગ કર�ને કરચલી બનાવવા માટ� 

અથવા હ�ટ �ેિસ�ગ ઇ�ીનો ઉપયોગ કર�ને કર� શકાય છે. પછ� ⅛ �ચ પર સાધંાની 

ુજ�યાને �ઘુડ બન ેતેમ કોતરો. સાધંાને ઇ�ી કરો. પછ� કાપડની સીધી બા�ઓ એકસાથ ે

ફ�રવો. િસલાઈની ર�ખા પર પાટલી વાળો અને દબાવો. ટ�ક લગાવો. સાધંાની ર�ખા પર 

ૃિસલાઇ કરો અને િસલાઈ �જુબ ઇ�ી કરો. (આ�િત 3.17 B).

ૃ. આ�િત 3.17 ���ચ સાધંો

Note



ુમ��આ િનમા�તાનો સાધંો 

તેનો ઉપયોગ કાપડના સીધા ભાગમા ંઝાલરન ેજોડવા માટ� થાય છે. કાપડની સીધી 

ુબા�ઓ પર એ�સાથ,ે સાધંાની ર�ખા પર ટ�ક લો અને િસલાઇ કરો. ઝાલરના સાધંાની 

જ�યાના ¼ �ચ માટ� �ઘુડ બન ેતેમ કોતરો. સાધંાની ર�ખાઓ નીચ ેકાચી કોર પર બી� 

ૂસાધંાની જ�યાને ડબલ પાટલી વાળો. સાધંાની ર�ખાની ન�ક િસલાઇ કરો, પછ� ટ�ક �ર 

ૂકરો અને ઝાલરથી �ર રાખીને સાધંાને ઉપર તરફ દબાવો.

ૃ ુઆ�િત 3.18 મ��આ િનમા�તાનો સાધંો

ડબલ �ટ�ચ (ડબલ ટાકંા વાળો) સાધંો 

ુત ે��ુય�વ ે��ુ કાપડ માટ� વપરાય છે. આ સાધંો બનાવવા માટ�, કાપડની સીધી બા�ઓ 

પર એ�સાથ,ે સાધંાની ર�ખા પર ટ�ક લગાવો અને િસલાઇ કરો.પછ� િસલાઇ �જુબ ઇ�ી કરો. 

સાધંાની જ�યામા,ં પહલ� ી લીટ�થી ¼ �ચ,ે એક બા�રક મ�ટ� �ટ�ચ �ઝગઝાગ અથવા સીધા 

ટાકંાનો ઉપયોગ કર�ને, બી� સાધંાની ર�ખા બનાવો. �યારબાદ કાપડને ફાટવાથી 

અટકાવવા માટ� કાતર અથવા િપ��ક�ગનો ઉપયોગ કર�ને કાચી કોરને �ઘુડ બન ેતેમ 

કોતરો.

ૃઆ�િત 3.19 ડબલ �ટ�ચ સાધંો

લ�જર� સાધંો

ત ે��ુય�વ ે�બૂ જ બાર�ક સાધંા બનાવવા માટ� વપરાય છે. ત ેલ�જર�મા ંતેના ઉપયોગન ે

ુકારણે તે� ંુનામ આપવામા ંઆ�� ંુછે.સાધંો બનાવવા માટ�, કાપડની સીધી બા�ની સામે; 

સાધંાની ર�ખા પર પીન, ટ�ક લગાવો અને પછ� િસલાઇ કરો. પછ� િસલાઇ �જુબ દબાવો. 

િપ��ક�ગ કાતર સાથ ે સાધંાની કોરને ઓટ� લો અને બનેં સાધંાની જ�યાને એક તરફ 

ુદબાવો.�ઝગઝાગના નાના ટાકંા સાથ ેસીધી બા� પરની સાધંાની કોર પર ટાકંા લો. 

Note



ૃઆ�િત 3.20 લ�જર� સાધંો

ટ�ડ સાધંો

ત ેએક શણગારા�મક સાધંો છે અને સામા�ય ર�તે એક કપડા પર �ડઝાઇનની �િુવધા 

તર�ક� ઉપયોગ થાય છે. જો કોઈ �થૂંલેા સીમનો ઉપયોગ એવા કાપડ પર થાય � 

સરળતાથી ફાટ� શક� છે, તો સાધંાની કોરને ઓવરસ���ુગથી ઓટવી જોઈએ. 

ૃઆ�િત 3.21 ટ�ડ સાધંો

ુ ુટ�ડ સીમ બનાવવા માટ�, તમાર� સામે કાપડની સીધી બા� લો, કાપડના એક �કડાને 

ુસાધંાની જ�યા હઠ� ળ ફ�રવો અને પછ� િપન લગાવો. કાપડના બી� ભાગની સીધી બા�એ 

સાધંાની ર�ખાની વાળેલી ધારને એકસાથ ેગોઠવો. વાળેલી ધારથી ઇ��છત પહોળાઈએ ટ�ક 

ૂઅને ટાકંો લો. ટ��ક�ગ દોરાને કાપીને �ર કરો અને સાધંાની નીચેની સાધંાની કોરને �ઘુડ 

બન ેતેમ કોતરો. િસલાઇ �જુબ ઇ�ી કરો.

��િૃ� 1

ડ�િનમ ��સ, ઓશીકાના કવર, શટ� , �કટ� , �ોક, ��મૂર અને �લાઉઝની જોડ�મા ં

ઉપયોગમા ંલેવાતા િવિવધ સાધંા ઓળખવા.

જ�ર� સામ�ી 

1. ડ�િનમ �જ�સ

2. ઓશીકા� ંુકવર 

3. શટ�  

4. �કટ�  

Note



5. �ોક 

6. ��મૂર

7. �લાઉઝ

8. પેન

9. પે��સલ

10. A 3-કદની ચાટ�  શીટ

11. રબર

���યા 

1. તમાર� સામ ે ઉપરની વ��ઓુ રાખો. 

2. આમાનંા દર�કમા ંવપરાતા સાધંાના અવલોકન અન ે ઓળખ કરવા� ંુશ� કરો. તમારા 

અવલોકનો ન�ધ બનાવો.

3. હવ ેA-3 કદની ચાટ�  શીટ લો અન ે કો�ટક દોરો. 

4. ચાટ�  તૈયાર કરતી વખત,ે  તમ ે અગાઉ કર�લી ન�ધોનો સદંભ � લેવા� ંુયાદ રાખો.

5. તમ ે અવલોકનમા ંલીધેલ વ��ઓુ �મક� શટ� , �કટ� , �ોક, ��મૂર વગેર�ના નામોની ��ૂચ 

ુ ુડાબી બા� તરફ બનાવો. હવ ે તમારા અવલોકન ટ�બલની જમણી બા�એ, દર�કમા ં

ઉપયોગમા ંલેવાયેલ સાધંા લખો.

��િૃ� 2

આ સ�મા ંઆપેલ િવિવધ સાધંાના ન�નૂાઓ તૈયાર કરો. 

જ�ર� સામ�ી

1. ન�નૂાઓ તૈયાર કરવા માટ� �તૂરાઉ કાપડ (12 "x 12") 

2. સોય, દોરા અન ે કાતર. 

3. પેન

4. રબર

5. પે��સલ 

6. �ાયો�ગક ફાઇલ 

7. એડહિ� સવ / �દંુર 

8. માક�ર/ રંગીન પેન 

9. િસલાઇ મશીન 

10. બોબીન / બોબીન ક�સ 

Note



���યા

1. િવિવધ સાધંાના ન�નૂાઓ તૈયાર કરો.

2. ન�નૂાની �કનાર�ઓની કોર ઓટ� લો.

3. તેમન ે �ાયો�ગક ફાઇલમા ંજોડો અન ે �યા ંતેઓ ઉપયોગ થાય છે ત ે લખો.

4. તેમન ે લેબલ લગાવો.

તમાર� �ગિત તપાસો.

નીચ ેઆપેલ િવક�પોમાથંી સૌથી યો�ય જવાબ સાથ ેખાલી જ�યા ભરો. 

1. ચેનલ સાધંો, _____________ સાધંો છે.

(એ) �શુોભન (બી) કાયા��મક (સી) બનં ે (એ) અન ે (બી) (ડ�) ઉપરો�તમાથંી કોઈ નહ�

2.મોટો જ�થો ટાળવા માટ�, કાપડના િવભાગ અથવા �તરછેદના ભાગો જોડવા માટ� 

________________ સાધંાનો ઉપયોગ થાય છે.

(એ) વ�ેટ (બી) લેપડ (સી) ચેનલ (ડ�) ���ચ

3. ટ�ડ સાધંો, _____________________ સાધંો છે.

(એ) કાયા��મક (બી) �શુોભન (સી) બનં ે (એ) અન ે (બી) (ડ�) ઉપરો�તમાથંી કોઈ નહ� 

4. ________________એ સાધંાની �દરનો સાધંો છે.

(એ) �લેટ (સી) લેપડ (બી) ���ચ (ડ�) ચેનલ 

ૂબી. �ંકા જવાબવાળા ��ો 

ૂ1. નીચેના પર �ંક ન�ધો લખો

(એ) ડબલ ટાકંા વાળો સાધંો 

(બી) લેપડ સાધંો 

(સી) લ�જર� સાધંો 

સી. લાબંા જવાબવાળા ��ો 

ૃ1. આ�િત સ�હત, િવગતવાર ર�ત ે િવિવધ �કારના સાધંા� ંુવણ�ન કરો.

Note



સ� 3: એજ �ફિનિશ�ગ (કોર ઓટવી) 

એજ �ફિનિશ�ગ કપડાની કાચી �કનારોને ફાટતી અટકાવવા માટ� કરવામા ંઆવ ેછે અને 

આમ ત ેકાપડની કોરને વ� ુટકાઉ અને આકષ�ક બનાવ ેછે. તેઓ કપડાના �ત�રક 

ભાગમા ં�ઘુડ દ�ખાવ પણ �દાન કર� છે. તેમ છતા,ં કાપડને સમા�ત કરવા માટ� એજ 

�ફિનિશ�ગ કર� ંુઆવ�યક નથી, પણ ત ેકપડાના �વનમા ંટકાઉપ� ંુઉમેર� શક� છે. 

િવિવધ �કારના એજ �ફિનિશ�ગ હોય છે. તેઓ હાથની ટાકંા �ારા અથવા િસલાઇ મશીન 

�ારા હાથ ધરવામા ંઆવ ેછે. આ સ�મા ંક�ટલાક એજ �ફિનિશ�ગનો ઉપયોગ થાય છે.

િવિવધ �કારની એજ �ફિનિશ�ગ

િપ��ક�ગ �ફિનિશ�ગ

િપ��ક�ગ �ફિનિશ�ગ, િપ��ક�ગ કાતર(ફ���ક કાપવાની કાતરનો એક �કાર) વડ� કરવામા ં

આવતી એક ઝડપી પ�િત છે. િસલાઇ પછ�, �કનાર�ઓને ��મ કરો, ��ુ��વ ે�ચના 

�તર પર �લુાબ�ગ કાતર (�ન ે�લુાબ�ગ શીસ� પણ કહવ� ાય છે) નો ઉપયોગ કર�ને. 

આ તકનીકનો ઉપયોગ તેવા કાપડ ઉપર કરવામા ંઆવતો નથી � ખરાબ ર�તે 

ૃ�ચંુવાઇ શક� તે� ંુહોય છે (આ�િત 3.22).  

ૃઆ�િત 3.22 િપ��ક�ગ �ફિનિશ�ગ

એજ ��ટચ �ફિનિશ�ગ

એજ ��ટચ �ફિનિશ�ગ હલકાથી મ�યમ વજન અને હળવા કાપડ માટ�� ંુ�ઘુડ �ફિનિશ�ગ 

છે. આ �ફિનિશ�ગમા,ં સાધંાની િસલાઇ કરાય છે અને પછ� ��ુલી રાખીને ઇ�ી કરવામા ં

આવ ેછે. પછ� દર�ક સાધંાની કોર પર ¼ �ચ નીચ ેવાળવામા ંઆવ ેછે. કપડાને પકડ�ા 

ૃિવના પાટલીની ન�ક જોડો (આ�િત 3.23). આ એક િવશાળ �કાર� ંુ�ફિનિશ�ગ છે 

અને ત ે�ડા વ� સાધંા માટ� યો�ય નથી. આ �ફિનિશ�ગ મોટ�ભાગ ેર�ખાિવનાના કો�સ 

અને �ક�ટમા ંવપરાય છે �યા ંસાધંાની જ�યા િવશાળ હોય છે.

ૃઆ�િત 3.2૩ એજ ��ટચ �ફિનિશ�ગ

Note

STP
Stamp



ડબલ ��ટચ �ફિનિશ�ગ 

ડબલ ��ટચ �ફિનિશ�ગ બનવવા માટ�, સાદો સાધંો બના�યા પછ� કપડા (�ફગ. 3.24) ની 

કાચી કોરથી ¼ �ચ �ટલી વધારાની િસલાઇ કરવામા ંઆવ ેછે. આ એક સાદા અ�ણૂ� સાધંા 

અથવા િપ��ક�ગ સાધંા માટ� કરવામા ંઆવ ેછે. ભાર� કાપડ માટ� યો�ય નથી. આ �કારના 

�ફિનિશ�ગનો ઉપયોગ સામા�ય ર�તે તી� કાપડ પર થાય છે.

ૃઆ�િત ૩.24 ડબલ ��ટચ �ફિનિશ�ગ

હર� �ગબોન �ફિનિશ�ગ

આ �ફિનિશ�ગ ભાર� સામ�ીની કાચા �કનાર�ઓને �લેનેલ, �ોક�ડ, �વીડ, વગેર�થી સ�જ કર� 

ૂછે. ત ેવળાકંન ેઘટાડ�ને, સાધંાને સપાટ બનાવ ે છે અને બ�કનેસ(ઘરેાવો) �ર કર� છે. 

ૃસાધંાને ખો�યા પછ�, હ�� ર�ગબોન ટાકંા બ ેકાચી ધાર (આ�િત 3.25) પર કામ કર� છે. 

ૃઆ�િત 3.25 હર� �ગબોન �ફિનિશ�ગ

બાઉ�ડ સીમ એજ �ફિનિશ�ગ 

ૃઆ�િત 3.26 બાઉ�ડ સીમ એજ �ફિનિશ�ગ

આ પ�િતમા,ં સાધંો ખોલીને �ેસ કરવામા ંઆવ ેછે અને બે��ડ�ગ (ડબલ ફો�ડ બાઅસ 

ૃ���પ) નો એક અલગ ભાગ બનેં સાધંાની કોર (આ�િત ૩.૨૬) સાથ ેજોડાય છે અને ટ�ક 

કરવામા ંઆવ ેછે. તેનો ઉપયોગ ઘણીવાર હલકા વજનના કાપડ �વા ક� ર�શમી કાપડ, 

િશફન, વગેર� પર થાય છે. 

Note



�ાયો�ગક �યાયામ

��િૃ� 1

િવિવધ �કારની કોર ઓટવાની (એજ �ફિનિશ�ગ) ��યાઓ લખો અને ���પ�કુ તૈયાર કરો.

 
જ�ર� સામ�ી

1. પેન 

2. પે��સલ 

3. સચંો

4. રબર 

5. ���પ�કુ 

6. �ટપ�ી 

7. માક�ર / રંગીન પેન 

���યા 

1. િવિવધ �કારની કોર ઓટવાની (એજ �ફિનિશ�ગ) ��યાઓ ���પ�કુમા ંદોરો અન ે તેનો 

ઉપયોગ �ા ંથાય છે ત ેલખો.

2. તેમન ે લેબલ લગાવો.

��િૃ� 2

આ સ�મા ંઆપેલી કોર ઓટવાની (એજ �ફિનિશ�ગ) ��યાઓના ન�નૂાઓ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી

1. ન�નૂાઓ તૈયાર કરવા માટ� �તૂરાઉ કાપડ (12 "x 12") 

2. સોય અન ે દોરો

3. A-3 કદના ચાટ�  શીટ 

4. એડહિ� સવ / �દંુર 

5. પેન

6. પે��સલ

7. રબર

8. માક�ર

9. રંગીન પેન

10. િપ��ક�ગ કાતર 

11. િસલાઇ મશીન

12. બોબીન / બોબીન ક�સ

Note



�ોસેસ

1. એજ �ફિનશના ન�નુા તૈયાર કરો.

2. તેમન ે ચાટ�  શીટ પર ચ�ટાડો.

3. તેમન ે લેબલ લગાવો.

4. ચાટ�ન ે વગ�ખડં અથવા �ાયો�ગક લેબમા ં�કૂો.

તમાર� �ગિત તપાસો.

નીચ ેઆપેલ િવક�પોમાથંી સૌથી યો�ય જવાબ સાથ ેખાલી જ�યા ભરો.

1. ______________ સાધંાની ધાર િપ��ક�ગ કાતર વડ� ઓટવામા ંઆવ ેછે અન ે ઝીગઝાગ 

દ�ખાવ આપે છે.  (એ) િપ��ક�ગ �ફનીશ (બી) હર� �ગબોન (સી) ડબલ-�ટ�ચ �ફનીશ (ડ�) 

ઉપરો�તમાથંી કોઈ નહ� 

2. ______________ મા,ં બાઇ�ડ�ગનો એક અલગ ભાગ બનં ે સાધંાન ે કોર સાથ ે

જોડવામા ંઆવ ેછે.

(એ) િપ��ક�ગ �ફનીશ (બી) બાઉ�ડ સીમ એજ �ફનીશ (સી) હ�� ર�ગબોન �ફનીશ (ડ�) ડબલ 

�ટ�ચ 

3. ______________ �ફિનિશ�ગ ભાર� કાપડ માટ� ઉ�ચત છે.

(એ) �લુાબી ધાર (બી) એજ િસ�ચાઈ (સી) હ�� ર�ગબોન (ડ�) ઉપરો�તમાથંી કોઈ નહ� 

4. ______________ �ફિનિશ�ગ સામા�ય ર�ત ે શીર કાપડમા ંઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવ ે

છે.

(એ) હ�� ર�ગબોન (બી) ડબલ ટાકંો (સી) બાઉ�ડ સીમ ધાર (ડ�) એજ િસ�ચાઈ 

5.એજ �ફિનિશ�ગ કાપડની કાચી કોરન ે______________થી બચાવવા માટ� વપરાય છે. 

(એ) બ��ટ�ગ (બી) હિ� મ�ગ (સી) ઘસાઇ ક� ફાટ� જવાથી(ડ�) ઉપરો�તમાથંી કોઈ નહ�

ૂબી. �ંકા જવાબોના ��ો 

ૂ1. નીચેના પર �ંક ન�ધો લખો 

(એ) બાઉ�ડ સીમ એજ �ફિનિશ�ગ (બી) હ�� ર�ગબોન �ફિનિશ�ગ (સી) િપ��ક�ગ સાધંો (ડ�) એજ 

��ટચ �ફિનિશ�ગ 

2. ડબલ �ટ�ચ �ફિનિશ�ગ સમ�વો. 

સી. લાબંો જવાબના ��ો

ૃ1. િવિવધ �કારના એજ �ફિનિશ�ગ અન ે તેમના ઉપયોગન ેઆ�િત સાથ ેિવગતવાર વણ�વો.

Note



એકમ 4

ેિસલાઇ મશીનની સભંાળ અન �ળવણી

પ�રચય 

િસલાઇ મશીનની સભંાળ અને �ળવણી તેના કામમા ં�ધુારો કરવામા ંમદદ કર� છે.તેમા ં

��ુય�વ ે સફાઈ, ઓઇ�લ�ગ (�જણ) અને સાચા સચંાલનનો સમાવશે થાય છે, � 

કામદારોને સાર� ઉપજ, �ણુવ�ાભયા� ઉ�પાદન અને �રુ�ામા ંફાળો આપે છે. મશીનના 

સરળતાથી સચંાલન અને તેના લાબંા ગાળાના ઉપયોગ માટ�, સભંાળ અને �ળવણી પણ 

જ�ર� છે. િસલાઇ મશીનની સાર� કામગીર� અને �ણુવ�ાભયા� ઉ�પાદન માટ�, કામગીર� 

દર�યાન આવતી ખામીઓ �વી ક�, ઉપરનો દોરો �ટુવો, બોબીન (નીચલો) દોરો �ટુવો, 

દોરાની �ચંુવણ, �ટ�લા ટાકંા, અિનયિમત ટાકંા અને ટાકંા � યો�ય ર�તે બનાવવામા ં

આવલે નથી, વગેર� ઓળખવી �બૂ જ મહ�વ�ણૂ� છે. આ એકમ િવિવધ ખામીઓના કારણો 

ૂઅને અને તેન ે�ર કરવા માટ�ના �ધુારણા�મક પગલાનંી ચચા� કર� છે.

સ� 1: િસલાઇ મશીનની સફાઈ, ઓઇ�લ�ગ (�જણ) અને સચંાલન

�વ�છ, સાર� ર�તે તેલ��ુત કર�લ િસલાઇ મશીન સારા ઉ�પાદન અને સલામતી માટ� 

આવ�યક છે.  િસલાઇ મશીનની �ળવણી િસલાઇ દર�યાનની �લૂોન ેઅટકાવવા માટ� 

પણ મહ�વ�ણૂ� છે. �યાર� ઉપયોગમા ંન હોય �યાર�, મશીનને �ળૂ બેસતી અટકાવવા માટ� 

યો�ય આવરણ વડ� આવર�ને રાખો.  ક�ટલીક સ�ંથાઓમા,ં આ કાય� ઑપર�ટર �ારા 

કરવામા ંઆવ ેછે પરં� ુઅ�ય જ�યાએ, ત ેિમક�િનક �ારા કરવામા ંઆવ ેછે.

િસલાઇ મશીનની સફાઈ 

મશીનની સફાઈ કરતી વખત,ે  િસલાઇ માટ�ની સામ�ીન ે ગદં� થતી અટકાવવા, 

અક�માતને રોકવા અને મશીનને �કુસાન થ� ુઅટકાવવા માટ�, મશીનના િવિવધ ભાગો, 

મશીન ટ�બલ અથવા �ટ��ડ, વક�  �ટ�શન અને તમારા હાથ પર પણ �યાન આપો. આ �ચુનો 

��ુય�વ ેલૉક��ટચ મશીન માટ� યો�ય છે, પરં� ુત ેસરળતાથી અ�ય મશીનો �કારોને 

ૂઅ��ુળ પણ થઈ શક� છે. ગદંક� અને �ળૂથી બચવા માટ�, �યાર� મશીન ઉપયોગમા ંન 

હોય �યાર� હમંેશા ઢાકં�ને રાખો. મશીનને સાફ કરવાનો �યાસ કરતા પહલ� ા, સફાઈ ���યા 

ૂદરિમયાન �ગળ�મા ંસીલાઇ થઈ જવા� ંુજોખમ ટાળવા માટ� સોયન ે�ર કર� ંુસલાહભ� � ુ

છે.

સફાઈ માટ� જ�ર� સામ�ી

1. સપાટ પેઇ�ટ�શ (½ "થી ¾" પહોળા)

Note

STP
Stamp

STP
Stamp



2. સફાઈ માટ�� ંુ�ાવણ અથવા �વાહ�

3. નરમ �ડ�પોઝેબલ કાપડ

4. ���ાઇવર

5. િસલાઇ મશીન મે��અુલ

6. હાથથી સચંા�લત ના� ંુવ�ેમુ �લીનર

ૂકાળ��વુક�  કાપડથી �છુવાથી, તમામ �ળૂ અને ગદંક� સાફ કર�ને �ર કર� શકાય છે. 

પરં� ુજો મશીન ચ�ટ� ગ� ંુહોય તો, વ� ુસાવચેત થઈન ેસફાઈ જ�ર� છે. સામા�ય સાધનો 

ૂ ૂ�મ ક� નાના �કૂા �શ અથવા �ના �થ�શ અથવા દબાણ કર� ભર�લી હવા અને નરમ 

ુ ૂકાપડનો ઉપયોગ �ળૂ અને �લ�ટ(�ંછા)ન ે�ર કરવા માટ� થાય છે.

�ફગ 4.1 (a, b) સીલાઇ મશીનો સાફ કરવા માટ�ના સાધનો

સફાઈ કરતી વખત ે�યાનમા ંલેવાના ��ુાઓ

1. કોઈપણ મશીનની સફાઈ કરતા પહલ� ા ંતેન ે બધં કરો.

ૂ ૂ2. �લાઇડ �લેટ ખોલો અન ે બોબીન ક�સન ે �ર કરો. પછ� �ોટ �લેટન ે �ર કરો. �યાર� પણ 

ૂઆવ�યક હોય �યાર�, હડ� ના ડાબા ભાગથી ફ�સ �લેટન ે�ર કરો.

ુ3. ફ�ડ ડોગ, શટલ અન ે રોટર� �કની આસપાસના િવ�તારમા ંકોઈ પણ લ�ટ (�ંછા), �ળૂ ૂ

ૂ ૂઅથવા �ટક દોરાને �શ અથવા હવા ફ�ક�ને �ર કરવામા ંઆવ ેછે. �લ�ટન ે�ર કરવા માટ�, 

કોઈ પણ ���ાઇવર અથવા કાતરની ટોચ �વી કડક વ��નુો ઉપયોગ કરશો નહ�. તેના 

બદલ,ે સોય અથવા �ટ�જસ� / �લકર �વા કોઈ િનદ� િશત સાધનનો કાળ��વૂક�  ઉપયોગ 

ૂકર�ને દોરા અને �લ�ટના કટકાને કાઢ� શકાય છે, �ન ે�શથી �ર કર� શકાતા નથી.

4. �ારં�ભક �પ ે �પાયેલા હોઈ શક� તેવા કોઈ પણ �ે�ન ે ��ુલા કરવા માટ� હાથથી 

સચંા�લત �હ�લને હાથથેી ફ�રવો. ફર�થી �શ મારો.

Note



5. મશીન� ંુહડ�  ટ�બલની પાછળના ભાગ પર રહ � �યા ં�ધુી તેન ે કાળ��વૂક�  નમાવ�.ુ

6. મશીનના નીચલા ભાગમાથંી કોઈપણ �લ�ટ, �ળૂ અથવા દોરાન ે બહાર કાઢો. 

ૂ7. મશીનના ભાગો પરથી કોઈ �લ�ટ �ર કરવા માટ� પોચા, પાતળા અન ે �વ�છ કાપડનો 

ઉપયોગ કરો.

8. બધી �લેટો અન ે �� અન ે બોબીન ક�સ ખોલી નાખો.

9. સોય ચેક કરો અન ે �િુનિ�ત કરો ક� ત ે ��ુધ છે અન ે તેની આય ભરાયેલી નથી.

10. જો જ�ર� હોય તો સોય બદલો.

11. હડ� , મશીન બેડ, મોટર, ટ�બલ અન ે �ટ��ડ પરથી કોઈપણ વધારા� ંુતેલ અથવા �ળૂ 

સાફ કરો.

12. જો તણાવની �ડ�ક અન ે દોરાની માગ�દિશ�કાઓ વ�ચ ે �લ�ટ હોય, તો �ડ�કન ે સાફ કરવા 

ૂમાટ� દોરાનો ઉપયોગ કરો અને કોઈપણ �લ�ટન ે�ર કરો.

13. જો તમ ે મશીનન ે �જણ ક� � ુ હોય, તો કોઈ વધારા� ંુતેલ કાઢવા માટ� થોડા ર�� કાપડ 

પર સીલાઇ કરો.  14. મશીનને સફાઈ કર� અને તેલ આ�યા પછ� હાથ ધોવા.

ુ ુ15. કામ ��ંૂ કયા� પછ�, પગ નીચ ે ફ���કનો �કડો �કૂો, દબાવનાર પગન ે નીચ ે કરો, 

મશીનને આવર� લો અને કોઈપણ કચરો ઉઠાવી લ

ુ16. મશીનન ે સાફ કરવા માટ�, એક સમય ે એક ભાગન ે સાફ કર� ંુસા�ં રહશ� .ે મા� ત ે

ૂ ૂભાગોન ે�ર કરો � અલગ થઈ શક� છે, અને સફાઈ માટ� �ર કરવામા ંઆવલેા દર�ક ભાગોન ે

ફર� પાછા જોડવા� ંુકાય� સરળ બનાવવા માટ� �-ત ેભાગની ��થિત અને �દશાને �યાનમા ં

રાખો.  .

17. ���ાઇવરનો ઉપયોગ કરતી વખત,ે  �� પર દબાણ લા� ુકરો, જો �� સરળતાથી ઢ�લો 

ન થતો હોય તો, સીલાઈ મશીન માટ� બ�રમા ંઉપલ�ધ સાર� �ણુવ�ાની સફાઈના 

ુ�વાહ�મા ંતેન ે�બાડો.પે�ોલ અથવા ક�રોસીનનો પણ સફાઈ �વાહ� તર�ક� ઉપયોગ કર� 

શકાય છે. પછ� જો જ�ર� હોય તો ��ને ઢ�લો કરવા માટ� �લોટમા ં���ાઇવર સેટ કરો.

18. તમામ ભાગો ક� �મક� સોય, �ેસર �ટ, �લાઇડ �લેટ, �ોટ �લેટ, બોબીન ક�સ અન ે ફ�સ 

ૂ ુ�લેટન ે�ર કરો.  તેમન ે��મા ં�કૂો અને સફાઇ માટ�ના �વાહ�મા ં�બાડો.

19. તેલ અન ે સફાઈ �ાવણથી બચાવવા મોટરન ે સાર� ર�ત ે ઢાકં� દો. ખાતર� કરો ક� 

ૂિસલાઈ મશીનનો �લગ �ર કરવામા ંઆવલે છે.

ૂ20. ફ�ડ ડોગ સાફ કરવા માટ�, મશીનની સોય �લેટન ે �ર કરો અન ે િવિવધ ભાગો પર 

લાગેલી બધી �લ�ટ અને ગદંક�ને સાફ કરો.

ૂ21. શટલ ક�સન ે સાફ કરવા માટ�, શટલ ક�સન ે લગવલે ા તમામ ��ન ે �ર કરો. શટલ ક�સ લો 

અને તેના ખાચંામાથંી ગદંક�, અને દોરાના કટકા કાઢ� લો.

22. ક�ટલીક વખત �ટક દોરા પેડલના િપવો�સની આસપાસ વ�ટળાઈ �ય છે અન ે

િસલાઇ મશીનને ચલાવ� ુ��ુક�લ બનાવ ેછે. � �હ�લમા ંપકડાયેલા દોરાના કટકા સાથ ે

ૂતેના ભાગો પર રહલ� ી �લ�ટ અને �ળૂન ે�ર કરવા આવ�યક છે.

23. સોયની ન�ક અન ે ફ�ડ ડોગ સાફ કરવા માટ� કપડા અથવા નાના �શનો ઉપયોગ 

Note



કરો.

24. જો મશીન ચલવવામા ં��ુક�લી શ� થાય છે, તો ત ે એક સકં�ત છે ક� બે�ર�ગ ગદંક� અથવા 

ૂ�લ�ટન ેલીધ ે�મ થઇ ગયેલ છે. ત ે�ક�સામા,ં તમામ �લ�ટ અને �ટુ�લા દોરા �ર કરવા 

ૂમાટ� બોબીન ક�સન ે�ર કરો.  મશીનને સતત ચલાવો અને સફાઈ માટ�� ંુ�ાવણ તેમા નાખો 

સાથ ે�યા ં�ધુી ગદંક� અને �ચક� ુતેલ બે�ર�ગમાથંી ધોવાઇ ન �ય.

ૂ25. બોબીન ક�સ સરળતાથી િસલાઇ મશીનમાથંી �ર કર� શકાય છે. બધા �લ�ટ સાફ કરવા 

માટ� �કૂા �શનો ઉપયોગ કરો. �ક શા�ટની આસપાસ વ�ટાઈ શક� તેવા કોઈપણ દોરાને ૂ

ૂ ૂ�ર કરો. ક�ટલાક મશીનોમા,ં સ�ંણૂ� સફાઈ માટ� �ક એસે�બલી પણ �ર કર� શકાય છે.ૂ

ૂ26. બોબીન અન ે બોબીન ક�સ �ર કરો અન ે �યાથંી નાના દોરા અન ે કણો સાફ કરો.

27. �ળૂ, �લ�ટ અથવા અ�ય કણો સાફ કરવા માટ� �ડ�ક વ�ચ,ે  પાછળ અન ે આગળ 

ૂ ુ�ાવણમા ં�બાડ�લ કપડાનો �કડો ફ�રવો. ��ુક કાપડથી આ કાય�� ંુ�નુરાવત�ન કરો. અને 

�ડ�ક વ�ચ ેકોઈ �લ�ટ અથવા દોરો ફસાયેલ નથી તેની ખાતર� કરો. કોઈપણ બાક�ની 

ૂ ૂગદંક� અને તેલ �ર કરવા માટ�, સફાઈ માટ�ના �ાવણમા ંકાપડ અથવા �શ �બાડો અને 

મશીનના તમામ ત ેભાગોન ેસાફ કરો �મના �ધુી પહ�ચી શકાય છે. બોબીન ક�સની ની 

ૂિન�ન તાણ અને ઉપલા દોરાની તણાવ �ડ�ક તપાસો. �ળૂ �ર કરવા માટ� બોબીન હઠ� ળ 

દોરો ખ�ચો અને ફ�રવો. 

28. હાથથી સચંા�લત �હ�લ, વૉશર અન ે શા�ટ સાફ કરો. િસલાઇ મશીનના તેલના બ ે

ુટ�પાથી શા�ટ� ંુ�જણ કરો અને બધા �ગયસ� પર થો� ં��ઝ �કૂો. હ�� ડ �હ�લ અને �લચ 

ફર�થી લગાવો.

આ િવ�તારોને યો�ય ર�તે સાફ કયા� પછ�, સીલાઈ મશીનના બધા ભાગોન ેફર� ભેગા કરો 

અને તેન ેચલાવો. જો યો�ય ર�તે ફર�થી ભેગા થયેલા હોય, તો ત ેસરળ ર�તે ચાલ� ંુ

જોઈએ.

સીિવ�ગ મશીન� ંુ�જણ

ુતમા� સીલાઈ મશીન હમંેશા સાર� ર�તે તેલ��ુત રાખો. ��ુલા ભાગોમાથંી દર�ક 

ૂઅઠવા�ડયે ઓછામા ંઓછ� એક વાર �ળૂ �ર કરવી જોઈએ, અને મશીનના મહ�વના 

ભાગોન ેતેલ��ુત કરવા જોઈએ.  સાર� �ણુવ�ાના સીલાઈ મશીનના તેલનો ઉપયોગ 

કરો. મશીનના કોઈપણ ભાગન ેતેલ �જતા પહલ� ા હમંેશા �લ�ટ, �ળૂ અને દોરાના કટકાને 

�ૂર કરો. મશીનને સરળતાથી ચલાવવા માટ�, તેન ેવારંવાર �જણ કર� ંુજ�ર� છે.

જ�ર� સામ�ી

1. િસલાઇ મશીન મે��અુલ

2. િસલાઇ મશીન� ંુતેલ

3. સો�ટ ડ��પો�ઝબલ કાપડ

Note



િસલાઇ મશીનને ��ણ કરતી વખત ેયાદ રાખવાના ��ુાઓ

1. ઓઇ�લ�ગ પહલ� ા,ં ખાતર� કરો ક� િસલાઇ મશીન બધં છે.

2. મશીન મે��અુલમા ંઆપેલી �ચુનાઓનો ઉપયોગ કર�ન ે મશીનન ે તેલ આપો. દર 

ૃવખત ે�યાર� તમ ેમશીનને તેલ આપો છો �યાર� તેના દર�ક ��યમાન ભાગની ��થિત 

તપાસો.

3. જો મે��અુલ ઉપલ�ધ ન હોય તો જ�ર� આવ�યકતા �જુબ િશ�ક / �િશ�કની 

�ચુનાઓ અ�સુાર મશીનને તેલ આપો.

4. િસલાઇ મશીનના તેલ િછ�ો શોધો. તેઓ મોટ�ભાગ ેતીરો, અથવા લાલ અથવા પીળો 

રંગ �ારા દશા�વલે હોય છે. દર�ક િછ�મા ંએકથી બ ેટ�પા ંતેલ �કૂો. �બૂ તેલ �જવાથી 

મશીન ચ�ટ� જશ.ે હાથથી સચંા�લત �હ�લને ફ�રવો �થી તેલ બધા ભાગો વ�ચ ેજઈ તે� ંુ

કાય� કરશ.ે

5. મશીન અથવા ટ�બલમાથંી બધી �ળૂ અન ે વધારા� ંુતેલ સાફ કરો; તરત જ કોઈ પણ 

ઢોળાયેલ તેલન ેસાફ કરો.

6. કોઈપણ વધારા� ંુતેલ કાઢવા માટ� થોડા ર�� કાપડ પર િસલાઇ કરો.

7. મશીન ઓઇલ કયા� પછ� હાથ ધોવા.

8. વધારા� ંુતેલ એ એક મોટ� સમ�યા છે � કાપડન ે બગાડ� અન ે �કુસાન પહ�ચાડ� શક� 

છે.

િસલાઇ મશીનને તેલ �જવાની પ�િત

સમયાતંર� િસલાઇ મશીનને તેલ આપ� ુજ�ર� છે. જો મશીન દરરોજ વપરાય છે, તો 

અઠવા�ડયામા ંએક વાર ત ેતેલ �જો. જો તમ ેતેનો િનયિમત ર�તે ઉપયોગ ન કરો તો, 

મ�હનામા ંએક વખત તેલ �જ� ુ�રૂ� ંુછે. તેલ �જવા� ંુઆવત�ન તેના ઉપયોગ પર અને 

ક�ટલીક વાર સામ�ીની િસલાઇ પર આધા�રત છે.  સ�ંણૂ�પણે તેલ �જવા માટ�, ઉપલા 

ૂદોરા, નીડલ �લેટ, �લાઇડ �લેટ, ફ�સ �લેટ, બોબીન ક�સ, અને સોય અને �ેસર �ટને �ર 

કરો. બધા તેલ �જવા માટ�ના િછ�ો અને સાધંામા ંિસલાઇ મશીન� ંુતેલ �જો �યા ંએક 

ભાગ બી� સાથ ેઘસાય છે.દર�ક િછ� માટ� તેલના એક અથવા બ ેટ�પા ંપયા��ત છે.તેલ 

ુ ુ�જતી વખત,ે તેલનો �વાહ �દા �દા ભાગોમા ંવહ� શક� ત ેમાટ� �લાય �હ�લને આગળ 

અને પાછળ ફ�રવો. શટલ ક�સન ેતેલ આપ� ંુજ�ર� છે. મશીનના હડ�  પરના િછ�ોમા ંતેલ 

ુ��યા પછ�, મશીનના હડ� ન,ે પાછલા ભાગ પરના �બ��ઓમા ંતેલ �� શકાય ત ેમાટ� 

નમાવો. ��ડલ મશીન પર, મશીન હડ� ન ેપાછળના ભાગમા ંનમાવતા પહલ� ા ંબે�ટન ેઢ�લો 

કરવો પડશ.ે ��ડલના પીવો�સમા ંતેલ �જવા� ંુયાદ રાખો. �યાર� મશીનને સ�ંણૂ�પણે 

ૂ ુતેલ��ુત થઇ,પછ� વ� ુતેલ �ર કરો અને તેન ે2-3 િમિનટ માટ� કચરાના �કડા પર ધીમે 

ુધીમે ચલાવો. તમ ેમશીન બધં કરો ત ેપહલ� ા,ં �ેસર �ટ નીચ ેકાપડનો ર�� �કડો �કૂો અને 

સોયન ેનીચ ેલો. કાપડ મશીન �ારા ટપક� શક� તેવા વધારાના તેલન ેશોષશ ેઅને આગલી 

વખત ે મશીનનો ઉપયોગ કરવામા ં આવ ે �યાર� તમારા કાય� પર તેલના ડાઘા થતા 

અટકાવશ.ે

Note



ુજો િસલાઇ મશીન તેલન ેલીધ ે�ચક� ુઅને ગ�ં બન ેછે, તો દર�ક તેલ િછ� અને સાધંામા ં

ક�રોસીન અથવા પે�ોલનો �ોપ �કૂો અને તેન ે1-2 િમિનટ માટ� ઝડપથી ચલાવો.પછ� 

પોચા કાપડ વડ� બહાર નીકળેલા તેલન ે�છૂ� નાખો અને મશીનને ફર�થી તેલ �જો. આ 

સારવાર પછ� થોડા કલાકોમા ંબી� ઓઇ�લ�ગની જ�ર પડશ.ે 

�જણ તેલના �ા �કારોનો ઉપયોગ કરવો અને તેનો ઉપયોગ �ા ંકરવો ત ેિનધા��રત 

કરવા માટ� મશીન �ચૂના ��ુ�તકા / મે��અુલ તપાસો. કોઈપણ મશીનમા ંતણવ �ડ�ક, 

હ�� ડ �હ�લ �રલીઝ અથવા બે�ટ અને રબરના �ર��સને તેલ ન �જો.

મશીન ચલાવો �થી તેલ બધા બે�ર��સમા ંવહચ� ાશ.ે તેલન ે��ુતપણ ેઉપયોગ કરો કારણ 

ૂક� સફાઈ ���યામા ંતમામ તેલ �ર થઇ ગ� ંુહશ.ે પછ�થી ઓઇ�લ�ગ માટ�, દર�ક બે�ર�ગ પર 

અને દર�ક તેલ િછ�મા ંએક ટ�� ંુતેલ �રૂ� ંુછે.

ૂિસલાઇ મશીનને તેલ ��યા પછ�, વ� ુ તેલ �ર કરો અને મશીનને ફર� ભે� ંુ કરો. 

વપરાયેલ તેલ સાર� �ણુવ�ા, ��ુ��વ ેિનયિમત મશીન તેલ હો� ંુજોઈએ, નહ� તો ત ે

બે�ર��સને �મ કર� શક� છે. એ �યાન રાખ� ંુજોઈએ ક� વધાર� પડ� ંુતેલ જમા કરા� ંુનથી, 

ક�મ ક� ત ેિસલાઇ થતા કાપડને બગાડ� શક� છે. �પ�ટ  ટાકંા મેળવવામા ંના આવ ે�યા ં�ધુી 

ુકાપડના કચરાના �કડા પર થોડા ટાકંા લેવા એ સલાહભ� � ુ રહશ� .ે

િસલાઇ મશીનની સભંાળ અને �ળવણી

મોટા ભાગની િસલાઇ મશીનોમા ં સમ�યાઓમા ં નબળ� સામા�ય �ળવણી અથવા 

�ળવણી માટ�ની ઉપે�ાનો સમાવશે થાય છે. પરં� ુક�ટલાક સરળ સાધનો વડ� દરરોજ, 

સા�તા�હક, અથવા માિસક તે�જ આપણી િસલાઈ મશીનનો ઉપયોગ ક�વી ર�તે થાય છે 

તેના આધાર�, થોડ�વારમા ંજ આપણ ેઆપણી મશીનને સરળતાથી ચલાવી શક�એ છ�એ.

િસલાઇ મશીન� ંુસચંાલન 

િસલાઇ મશીનની સલામત સચંાલન ���યા

િસલાઇ મશીનની સલામત સભંાળ ���યામા ંનીચ ે�જુબના પગલા શામેલ છે:

1. િસલાઇ મશીનની �થાપના કરવી

2. િસલાઇ શ� કરતા પહલ� ા સલામતીના પગલા ંઅપનાવવા

3. િસલાઇ દર�યાન સલામતીના પગલા ંઅપનાવવા

િસલાઇ મશીનને સેટ કર�ું

i) મશીનન ે સખત સપાટ સપાટ� પર ��થત કરો.

(ii) સોય પસદં કરો અન ે સોય બારમા ં�રુ��તપણ ેદાખલ કરો.

(iii) ઉપયોગમા ંઆવનાર કાપડના �કાર �જુબ યો�ય દોરો પસદં કરો.

(iv) દોરાન ે બો�બનમા ંિવ�ટો.

(v) દોરાની માગ�દિશ�કાન ે અ�સુર�ન,ે  મશીનન ે ��લૂ િપનથી સોય તરફ દોર� �ઓ.

(vi) આવ�યક િસ�ચાઈની લબંાઈની મશીન સેટ કરો.

Note



(vii) િસલાઇ મશીન પર દોરાના તણાવન ે સ�ં�ુલત કરો (નીચલી તાણન ે અ��ુપ ઉપલી 

તાણન ેસમાયો�જત કરો).

િસલાઇ શ� કરતા પહલ� ા અપનાવવા માટ� યો�ય સલામતીના પગલા ં

(i) િસલાઇ મશીનની દોર� સાર� ��થિતમા ંહોવી આવ�યક છે. સોયન ે દોરો પરોવતા પહલ� ા 

ૂિસલાઇ મશીનને બધં કરો, અને દર�ક ઉપયોગ પછ�, મશીનને બધં કરો અથવા �લગન ે�ર 

કરો.

(ii) ખાતર� કરો ક� િસલાઇ મશીનનો ઉપયોગ કરતી વખત ે �રૂતો �કાશ છે. નબળા 

ુ�કાશમા ંિસલાઇ મશીનનો ઉપયોગ કરવાથી કોઈ પણ અક�માત અથવા �ઘટ� ના થઈ 

શક� છે.

ૂ(iii) સોય સેટ કરતી વખત ે અથવા �ડે�ગ કરતી વખત ે પગન ે પેડલથી �ર રાખો.

(iv) કાપડન ે િસલાઇ માટ� �કૂવામા ંઆવ ે�યાર� સોયન ે તેના ઉ�ચતમ �થાન ે ખસેડવા માટ� 

હ�� ડ �હ�લનો ઉપયોગ કરો.

(v) મશીન શ� કરતા પહલ� ા ઉપર અન ે નીચેના ઢ�લા દોરા પકડ� રાખવાની જ�ર છે.

િસલાઇ દર�યાન અપનાવવા માટ� યો�ય સલામતીના પગલા ં

(i) તેલના ડાઘા વગેર� તપાસવા માટ� ર�� કાપડની સામ�ી પર અ�યાસ કરો.

(Ii) િસલાઇ મશીનના અવાજન ે �યાનમા ંલો. જો િસલાઇ મશીનમાથંી અસામા�ય અવાજો 

આવ ેછે અથવા સામા�ય અવાજ કરતા ંવ� ુમોટો લાગ ેછે, તો તેની તપાસ ટ���નકલ 

િન�ણાત પાસે કરાવો.

(iii) ધીમી, ��થર ગિતએ સીવ� ંુઅન ે �ગળ�ઓન ે �રુ��ત રાખવા માટ� સોય ગાડ�નો 

ઉપયોગ કરવો.  

સામ�ી, સાધનો અને ઉપકરણો� ંુસચંાલન કર� ંુ

સામ�ીની સભંાળ રાખવી

1. િવિવધ �કારના ંકાપડ માટ� યો�ય સોય, દોરા અન ે ટાકંાની લબંાઈ પસદં કરો. 

2. તેલના ડાઘન ે ટાળવા માટ� �િતમ કાપડ પર કામ શ� કરતા પહલ� ા ર�� સામ�ી પર 

અ�યાસ કરો.

3. નકામા કાપડ ઉપર પ�ર�શણ માટ�નો ટાકંો બનાવો. 

4. �ેસર �ટન ે એવી ર�ત ે કાળ��વુક�  ગોઠવો �થી કાપડન ે તેના �થાન ે રાખી શકાય.

5. મશીન પર કાપડન ે એવી ર�ત ે ગોઠવો ક� કાપનો મોટો ભાગ િસલાઇ મશીનની ડાબી 

ુબા�એ પડ�.

6. લપસણા કાપડ િસલાઇ કરતી વખત ે કાળ� લો, અન ે જો આવ�યક હોય, તો લપસણા 

કાપડને મજ�તૂ બનાવવા માટ� અ�તરનો ઉપયોગ કરો.

સાધનો અને ઉપકરણોની સભંાળ

માપનની ટ�પ

Note



ત ેશર�રના માપ લેવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવાય છે અને �બૂ ઓછા �ળવણીની જ�ર છે. 

િનશાનીઓની ચોકસાઈ તપાસવા માટ� ટ�પ સાફ હોવી જોઈએ. દર�ક ઉપયોગ પછ�, માપન 

ટ�પન ેઢાકંવી અથવા લપેટ� અને �વ�છ બૉ�સમા ંરાખવી જોઈએ.

િસલાઇનો ગેજ

ત ેહાથથી સચંા�લત સાધનો છે � િસલાઇ દરિમયાન નાના િવ�તારોને માપવા માટ� 

ઉપયોગી છે. િસલાઇ ગેજ હાથ િસલાઇ, મ�ક�ગના ફ�રફારો, હિ� મ�ગ, સાધંાની વધારાની 

જ�યાની પહોળાઈની ચકાસણી વગેર� માટ� સરળ ર�તે ઉપયોગી છે.  છ �ચની 

એ��િુમિનયમની �ટપ�ી સૌથી સામા�ય ગેજ છે. એક ��સૉ પઝલ આકારની ગેજ પસદં 

કરો �મા ંસૌથી સામા�ય િસલાઇ માપવા માટ� િનશાનો હશ ે� એક ર�તે સાધંાની વધારાની 

જ�યા છે, � નીચ ેવાળેલ અથવા હિ� મ�ગ કર�લ છે. એક �લાઈડ�ગ માક�ર માપને સમાન 

રાખવામા ંમદદ કર� છે.  મેટલ ગેજન ેવળ� જવા દ�શો નહ�.

ૂિપન �શ�સ

ત ેકામ કરતી વખત ેઅક�માતોને રોકવા માટ�, િપન અને સોયન ેપકડ� રાખે છે. એક �બંુક 

ૂસાથ ેજોડાયેલ િપન �શન િપનન ેપકડ� રાખવામા ં�બૂ મદદ�પ થાય છે પરં� ુ�યાર� 

એકથી વ� ુ�કારનીનો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે, �યાર� ત ેિપનન ેઅલગ રાખવામા ંમદદ 

ૂકર� શકશ ેનહ�.બાર�ક ર�તીથી ભર�લી �માણ�તૂ િપન �શન પસદં કરો, �થી ફ�લસ�� ંુ

ઘષ�ણ િપનન ે�ળૂ અને કાટથી બચાવી શક�.  

હાથ િસલાઇની સોય

ુઆ સોય િવિવધ કદ અને �બ��ઓ સાથ ેઉપલ�ધ છે. હાથથી િસલાઇ કરતી વખત ેતેઓ 

કાપડમા ંદોરાને માગ�દશન�  આપે છે. સાર� �ણુવ�ાવાળ� �ટ�નલેસ �ટ�લની બનેલી હાથ 

િસલાઇની સોય ખર�દવી સલાહભ� � ુ છે �થી તેન ેકાટ લાગતો અટકાવી શકાય. સોય 

હમંેશા �કુા અને �વ�છ ભાગમા ંરાખવી જોઈએ. �ટક સોયન ેશોધતી વખત ે�ગળ�ની 

ુઇ�ન ેટાળવા માટ�, તેની ટોચમા ંદોરાનો નાનો �કડો પરોવલે રાખવામા ંઆવ ેછે. સોયના 

ુ�બ��ન ે�કુસાન અટકાવવા માટ�, તેન ેસખત સપાટ� પર દબાવીન ેરાખવી અથવા ખ�ચવી 

ના જોઇએ.

િસલાઇની સોય� ંુ�ડેર

સોય �ડેરનો ઉપયોગ િસલાઇની સોયન ેસરળતાથી અને ઝડપથી દોરામા ંપરોવવા માટ� 

થાય છે.  સોય �ડેરમા ંદોરો નાખવા માટ� મોટ� ટોચ હોવી જોઈએ, કારણ ક� દોરો પરોવવા 

જતા, �ડેરના ધા�નુા વાયરને દબાણ આપતા ત ે�ટૂ� શક� છે. �બૂ ના� ંુહોવાને કારણે, 

કોઈપણ �કુસાનને ટાળવા માટ� તેન ેનાના બૉ�સમા ંકાળ��વૂક�  રાખ� ંુજોઈએ. 

સીમ �રપર

ૂતેનો ઉપયોગ બાર�ક ટાકંાને �ર કરવા અને િસ�ગલ દોરાને ખ�ચી કાઢવા માટ� થાય છે. સીમ 

Note



�રપરને ધારવા� અને �વ�છ રાખો, અને તેન ેફ�ત િસલાઇના કાય� માટ� જ વાપરો. 

ઇ�ઓ અને �કુસાનને રોકવા માટ�, �યાર� ઉપયોગમા ંન આવ ે�યાર� સીમ �રપરને ઢાકં�ને 

ૂરાખો. ઉપયોગ માટ� યો�ય સીમ �રપર પસદં કરો ક�મ ક� ત ેસાધંો �ર કરતી વખત ેકાપડને 

ૂકાપી શક� છે. ઉદાહરણ તર�ક�, મોટા, ભાર� સીમ �રપસ� ભાર� વ�� ુ�ર કરવા અથવા ભાર� 

દોરા કાપવા માટ� ઉપલ�ધ છે.

��સમે�ક�ગની કાતર

આ �કારની કાતરનો ઉપયોગ પેટન�, કાપડ અને નરમ સામ�ીન ેકાપવામા ંકરવામા ં

આવ ેછે. ફ�ત કાપડ અને નરમ સામ�ીન ેકાપવા માટ� જ કાતરનો ઉપયોગ કરો. જો કાપડ 

િસવાયની કોઈપણ વ�� ુપર ઉપયોગ થાય છે, (�ડા શીટ, વગેર�), ત ેકાતરની તી�ણતાન ે

ઘટાડ� છે અથવા ત ે��ુી થવાથી, અસમાન કટ�ગ, કાપડના કટકા અને હાથને થાક વગેર�� ંુ

કારણ બની શક� છે. �લેડ તી� અને �વ�છ રાખો. 

કપડા� ંુ�ેિસ�ગ 

ૂત ેઇ�ી કરતી વખત ેકાપડની સળ અને કરચલીઓ �ર કરવામા ંમદદ કર� છે. ગરમ 

ઇ�ીના સીધા સપંક�થી કાપડને �રુ��ત રાખવા માટ� �ેસ માટ�� ંુખાસ કાપડ આવ�યક છે. 

એક પારદશક�  �ેિસ�ગ કાપડ ઇ�ી દર�યાન કપડાને આરપાર જોઇ શકવામા ંમદદ કર� છે. 

ત ેકપડાને તેલ અને �ળૂથી �રુ��ત રાખવા માટ� હમંેશા ં�વ�છ અને તેલ��ુત હો� ંુ

જોઈએ. 

હ�� સ અને �લીવ રો�સ

હ�� સ અને �લીવ રો�સ વળાકંોન ેદબાવવા માટ� �બુ ઉપયોગી છે. તેઓ હમંેશા �વ�છ અને 

તેલ ��ુત હોવા જોઈએ.  

�ાયો�ગક અ�યાસ

��િૃ� 1

ુ ુિસલાઇ મશીન અને તેના �દા �દા ભાગોની સફાઈનો અ�યાસ કરો.

જ�ર� સામ�ી

1. સપાટ પેઇ�ટ�શ (½ "થી ¾" પહોળા)

2. સફાઈ માટ�� ંુ�ાવણ અથવા �વાહ�

3. સો�ટ �ડ�પો�ઝબલ કાપડ

4. ���ાઇવર

5. િસલાઇ મશીન મે��અુલ

6. હાથથી સચંા�લત ના� ંુવ�ેમુ �લીનર

���યા

1. તમારા િશ�ક સાથ ે�ાયો�ગક / સીવણ લેબની �લુાકાત લો.

Note



ુ ુ2. આ સ�મા ંઆપવામા ંઆવલેી �ચૂનાઓ અ�સુાર િસલાઇ મશીન અન ે તેના �દા �દા 

ભાગોની સફાઈનો અ�યાસ કરો.

��િૃ� 2

િસલાઇ મશીનને તેલ �જવાની ��યામા ંસકંળાયેલા પગલાઓનો અ�યાસ કરો.

જ�ર� સામ�ી

1. િસલાઇ મશીન

2. ��ુ�ક��ટ�ગ (�જણ) તેલ

3. સફાઈ માટ�� ંુકાપડ

4. રફ કાપડ 

���યા

1. તમારા િશ�ક સાથ ે�ાયો�ગક / િસવણ લેબની �લુાકાત લો.

2. િસલાઇ મશીનની નીચ ે અખબારો �કૂો �થી જમીન ગદં� ના થાય અન ે ઓઇ�લ�ગ પછ� 

સમાચારપ� ફ�ક� શકાય.

3. મશીનના તેલનો ઉપયોગ કર�ન ે મશીનના તમામ ભાગો તેલ �જો.

4. મશીન ઓઇલ કયા� પછ�, મશીન પર� ંુવધારા� ંુતેલ સાફ કરો.

5. રફ કાપડ પર િસલાઇ તપાસો �થી મશીન સરળ ર�ત ે ચાલ ે છે ક� નહ� ત ે તપાસી શકાય

તમાર� �ગિત તપાસો

એ. કૉલમને એકબી� સાથ ેયો�ય ર�તે જોડો. 

બી. ખાલી જ�યાઓ ભરો. 

1. માપનની ટ�પન ે િનશાનીના ______________ ન ે ચકાસવા માટ� �વ�છ હો� ંુજ�ર� છે.

2. ____________________________ િસલાઇ દરિમયાન નાના િવ�તારોન ે માપવા 

માટ� હાથથી સચંા�લત સાધન છે.  

સી. ��ો

1. િસલાઇ મશીનની સફાઈ� ંુવણ�ન કરો.

2. િસલાઇ મશીનના �જણ િવશ ેલખો.

3. િસલાઇ મશીનના સલામત િનય�ંણની ���યા સમ�વો.

4. સાધનો અન ે સાધનોની સભંાળ અન ે સભંાળ િવશ ેિવગતવાર લખો.

Note



સ� 2: મશીન અને િસલાઇની ખામી અને તેના ઉપાય

અ�કુ િસલાઇ અને િસલાઇ મશીનની ખામીઓ, સભંિવત કારણો અને આ સાથ ેસકંળાયેલ 

��ેઠ સભંિવત �ધુારણા�મક પગલાઓ નીચ ેઆપેલ છે. 

ખામી: મશીન સામ�ીન ેફ�ડ કર� ંુનથી.

સભંિવત કારણો

(i) િસલાઇની લબંાઈ ��ૂય પર સેટ કરવામા ંઆવી છે.

(ii) �ેસર �ટ� ંુદબાણ �બૂ ઓ� ંછે.

(iii) ફ�ડ ડોગ ઘટાડ�લ છે.

(iv) કાપડ હઠ� ળ દોરામા ંગાઠં વળેલી છે.

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

(i) યો�ય લબંાઇની િસલાઈ સેટ કરો.

(ii) �ેસર �ટના દબાણન ે સેટ કરો.

(iii) ફ�ડ ડોગ ઉપર લાવો.

ૂ(iv)કાપડ અન ે �ચંુવાયેલ દોરા �ર કરો. પછ� ફર� કાપડન ે યો�ય ર�ત ે �કૂો

(v) િસલાઇ શ� કરતા પહલ� ા બનં ે દોરાન ે �ેસર �ટ હઠ� ળ પાછા �કૂો.

ખામી: મશીન ભાર� ચાલ ેછે 

સભંિવત કારણો

(i) ફ�ડ ડોગમા ં�ળૂ અથવા �લ�ટ �મી ગઇ છે.

(ii) અ�રુ� ુ�જણ

(iii) દોરો શટલમા ંપકડાયેલ છે

(iv) મશીન અ�કુ સમય માટ� ઉપયોગમા ંલેવામા ંઆવી નથી �થી અ�કુ ભાગો �મ થઇ 

ગયા છે.

 

�ધુારણા�મક પગલાઓ

(i) ફ�ડ ડોગન ે સાફ કરો. 

(ii) મશીનન ે યો�ય ર�ત ે તેલ આપો.

ૂ(iii) શટલમાથંી દોરાન ે �ર કરો.

(iv) અલગ કર� શકાય તેવા ભાગોન ે કાઢ� નાખો, સાફ કરો અન ે તેન ે તેલ આપો.

ખામી: િસલાઇ મશીન ચાલ� ંુનથી.

Note

STP
Stamp



સભંિવત કારણો

(i) �ેસર �ટ યો�ય ર�ત ે �કૂવામા ંઆવલે નથી અન ે સોય �ેસર �ટન ે અથડાય છે. 

(ii) સોય બહાર આવી છે અન ે મશીનના શટલ િવ�તારમા ંછે.

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

(i) �ેસર �ટન ે યો�ય ર�ત ે �કૂો અન ે �સુ�જ કરો.

ૂ(ii) સોયન ે �ર કરો અન ે ફર� એક નવી દાખલ કરો અથવા તેન ે યો�ય �થાન ે �કૂો.

ખામી: ઉપલા દોરામા ંભગંાણ

સભંિવત કારણો

(i) દોરો યો�ય ર�ત ે પરોવાયેલ નથી.

(ii) દોરામા ંગાઠં છે.

(iii) ઉપલા દોરાની તાણ �બૂ ��ુત /વ� ુછે.

(iv) સોય ��ુી અથવા વળેલી છે.

ુ(v) સોય� ંુકદ ખો�ં છે.

(vi) સોય ખોટ� ર�ત ે દાખલ કરવામા ંઆવી છે.

(vii) સોય અન ે દોરો મેળ ખાતા નથી, અન ે કાપડન ે સીવવા માટ� પણ યો�ય નથી.

(viii) �બૂ જ ઝડપથી િસલાઇ શ� કરાઇ છે.

(ix) દોરો ટ�ક-અપ લીવરમા ંપરોવાયેલ નથી.

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

(i) મશીનન ે સરખી ર�ત ે દોરો ચડાવો.

ૂ(ii) દોરામાથંી ગાઠંો �ર કરો.

(iii) દોરાની તાણ �ધુારો.

(iv) સાર� ��થિતવાળ�, નવી સોય વાપરો.

(v) સાચા કદની સોય �થાિપત કરો.

(vi) સોય યો�ય ર�ત ે દાખલ કરો.

(vii) યો�ય દોરા અન ે સોયનો ઉપયોગ કરો.

(viii) મશીનન ે મ�યમ ઝડપ ે શ� કરો.

(ix) દોરાન ે પરોવવાનો �મ તપાસો.

ખામી: બોબીનનો દોરો �ટુ� છે 

સભંિવત કારણો 

(I) બોબીનન ે બોબીન ક�સમા ંસ�ંણૂ� ર�ત ે દાખલ કરા� ુનથી /યો�ય દબાણ કરવામા ં

આ�� ંુનથી.

Note



(ii) બોબીન ક�સમા ંયો�ય ર�ત ે દોરો પરોવાયેલ નથી.

(iii) બોબીન ક�સમા ંબોબીન સરળ ર�ત ે ફર� ુનથી.

(iv) બોબીન ક�સ અથવા શટલમા ં�લ�ટ છે.

�ધુારણા�મક પગલાઓ

(i) બોબીન ક�સમા ંબોબીનન ે �રુ��ત ર�ત ે દાખલ કરો.

(ii) બોબીન ક�સન ે ઠ�કથી દોરો ચડાવો.

(iii) બૉબીન વ� ુપડ� ંુિવ�ટળાયેલ હો� ંુજોઈએ નહ�.

(iv) તપાસ કરો ક� બોબીન સમાન ર�ત ે િવ�ટળાયેલ છે.

ૂ(v) બોબીન ક�સ અન ે શટલ સાફ કરો, અન ે �લ�ટન ે �ર કરો.

ખામી: �ટ�લા ટાકંા 

સભંિવત કારણો

(i) દોરાની તાણ �બૂ ��ુત /વ� ુછે.

(ii) સોય ��ુી અથવા વળેલી છે.

ુ(iii) સોય� ંુકદ ખો�ં છે.

(iv) સોય અન ે દોરો મેળ ખાતા નથી.

(v) દોરો ટ�ક-અપ લીવરમા ંપરોવાયેલ નથી.

(vi) �ેસર �ટ પર હળ� ુદબાણ

(vii) સોયની ખોટ� ગોઠવણ

�ધુારણા�મક પગલાઓ

(i) દોરાની તાણ �ધુારવી.

(ii) સાર� ��થિતવાળ�, નવી સોય વાપરો.

(iii) સાચા કદની સોય �થાિપત કરો.

(iv) યો�ય દોરા અન ે સોયનો ઉપયોગ કરો.

(v) દોરાન ે પરોવવાનો �મ તપાસો.

(vi) �ેસર પગ પર દબાણ વધારો.

(vii) સોયન ે યો�ય ર�ત,ે  ફર�થી સેટ કરો.

ખામી: ટાકંા યો�ય ર�તે લેવાયેલ નથી.

સભંિવત કારણો

(i) દોરાન ે �ડે માગ�દિશ�કામા ંખ�ચવામા ંઆવલે નથી.

(ii) દોરો સાચી ર�ત ે પરોવાયેલ નથી.

Note



(iii) બોબીન ક�સ ખોટ� ર�ત ે દોરો િવ�ટવામા ંઆ�યો છે.

�ધુારણા�મક પગલાઓ

(i) દોરાન ે �ડે માગ�દિશ�કામા ંસ�ંણૂ�પણે ખ�ચો

(ii) દોરો ચડાવવાની ���યા �ધુારવી.

(iii) બોબીન ક�સન ે યો�ય ર�ત ે દોરો િવ�ટો.

ખામી: અિનયિમત ટાકંાઓ

સભંિવત કારણો

ુ(i) સોય� ંુખો�ં કદ

(ii) અયો�ય ��ેડ�ગ

(iii) ઉપલા દોરાની તાણ ઓછ� હોઇ શક�

(iv) કાપડમા ંખ�ચાણ

ુ(v) �ેસર �ટ પર હલ� દબાણ

(vi) ઢ�લો �ેસર �ટ 

(vii) અસમાન અથવા અિતશય િવ�ટળાયેલ બૉ�બન

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

(i) દોરા અન ે કાપડ માટ� સોયના સાચા કદન ે પસદં કરો.

(ii) મશીનન ે યો�ય ર�ત ે ફ�રવો.

(iii) ઉપલા દોરાની તાણ વધારો.

(iv) કાપડ ખ�ચો નહ�; તેન ે હળવથેી માગ�દશન�  આપો. 

(v) �ેસર �ટ પર દબાણ વધારો.

(vi) �ેસર �ટન ે ફર�થી સેટ કરો.

(vii) યો�ય ર�ત ે બોબીન ફર�થી િવ�ટો.

ૂ(viii) બોબીન� ંુઓવરવાઈ�ડ�ગ �ર કરો.

ખામી: કાપડમા ંકરચલીઓ પડ� છે.

સભંિવત કારણો

(i) ટાકંાની લબંાઈ સામ�ી માટ� �બૂ લાબંી છે.

(ii) સોયની ટોચ ��ુી છે.

(iii) દોરાની ખોટ� તાણ

(iv) �ેસર �ટ પર હળ� ુદબાણ

Note



(v) કાપડ �બૂ જ ��ુધ અથવા નરમ છે.

(vi) ઉપલા અન ે નીચલા બોબીનમા ંબ ે અલગ અલગ કદ અથવા �કારના દોરાનો 

ઉપયોગ

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

(i) િસલાઈની લબંાઈ ઘટાડો.

(ii) સાર� ��થિતની સોય નાખંો.

(iii) દોરાની તાણ ફર�થી સેટ કરો.

(iv) �ેસર �ટ પર દબાણ વધારો.

(v) ટ��� ુકાગળ / બે�ક�ગ� ંુએક �તર વાપરો.

(vi) ઉપલા અન ે નીચલા બોબીનમા ંસમાન કદ અથવા �કારના દોરાનો ઉપયોગ

ખામી: દોરામા ં�ચંુવણ

સભંિવત કારણો

(i) ઉપલા અન ે નીચલા દોરા �ેસર �ટ હઠ� ળ પાછા ખ�ચવામા ંઆવતા નથી.

(ii) ફ�ડ ડોગની જ�યા વધાર� નીચ ે છે.

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

(i) �ેસર �ટ નીચ ે બનં ે દોરાન ે ખ�ચો.

(ii) ફ�ડ ડોગ યો�ય ર�ત ે �ફટ કરો.

ખામી: સોય �ટુવી

 
સભંિવત કારણો

(i) ભાર� વજનની સામ�ીન ે સીવવા માટ� પાતળ� સોયનો ઉપયોગ

(ii) સોય બારમા ંસોય સ�ંણૂ� ર�ત ે દાખલ કરવામા ંઆવી નથી.

(iii) સોય �લે�પના �� ઢ�લા છે.

(iv) �ેસર �ટ યો�ય નથી.

(v) �ેસર પગ ઢ�લો છે.

(vi) કાપડમા ંખ�ચાણ 

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

(i) સોયના સાચા કદનો ઉપયોગ કરો.

(ii) સોય બારમા ંસોયન ે યો�ય ર�ત ે દાખલ કરો / દબાણ કરો.

(iii) સોય �લૅ�પ ��ન ે �રુ��ત ર�ત ે સ�જડ કરો.

(iv) સાચા �ેસર �ટનો ઉપયોગ કરો.

Note



(v) �ેસર �ટન ે ફર�થી સેટ કરો.

(vi) કાપડ ખ�ચો નહ�; તેન ે હળવથેી માગ�દશન�  આપો.

ખામી: ઘ�ઘાટનો અવાજ અને / અથવા ખખડાટનો અવાજ;  મશીન �મ થઇ જ�ું

સભંિવત કારણો

(i) ફ�ડ ડોગમા ં�ળૂ ભરાઇ છે.

(ii) �ક અન ે શટલ િવ�તારમા ં�લ�ટ છે.ૂ

(iii) દોરો શટલમા ંફસાયો છે.

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

ૂ(i) મશીનન ે સાફ કરો અન ે �લ�ટન ે �ર કરો.

(ii) શટલ ક�સન ે અલગ કરો અન ે સાફ કરો.

(iii) મશીનન ે તેલ �જો.

ખામી: દોરો પરોવી શકાતો નથી.

સભંિવત કારણો

(i) સોય ઉ�ચતમ �થાન ે નથી.

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

(i) સોત તેના ઉ�ચતમ �થાન ે પહ�ચ ે �યા ં�ધુી હાથથી �હ�લન ે ફ�રવો. 

ખામી: �ડે સોયની આય(િછ�)મા ં�વશેી શકતી નથી.

સભંિવત કારણો

(i) સોયની આય(િછ�) ભરાઈ ગયેલ છે.

(ii) સોયની આય(િછ�)ની �લુનામા ંદોરો �ડો છે.

�ધુારણા�મક પગલાઓ 

ૂ(i) �મન ે બાર�ક વાયરનો ઉપયોગ કર�ન ે �ર કર� ુજોઈએ.

(ii) સોય બદલો.

(iii) સોય �જુબ દોરો પસદં કરો.

ન�ધ: �યાર� િસલાઇ મશીનમા ંિવિવધ ખામી હોય છે, �યાર� આના ંકારણો બ�િવધ હોઈ ુ

શક� છે, આમ ત ેજ કારણ બ�િવધ ખામીઓ તરફ દોર� જઇ શક� છે.ુ

Note



��િૃ� 1

િસલાઇ મશીન અને સીવણની ખામીનો ચાટ�  તૈયાર કરો. તેના માટ�ના કારણો અને 

ઉપાયોનો પણ ઉ�લેખ કરો.

જ�ર� સામ�ી

1. ચાટ�  શીટ

2. પેન

3. પે��સલ

4. રબર

5. �ટપ�ી

6. માક�સ�

���યા 

1. િસવણ અન ે િસલાઇ મશીનમા ંસામા�ય ખામીઓની ��ૂચ. 

2. તેના સભંિવત કારણો લખો અન ે �-ત ે સમ�યાઓ માટ�ના �ધુારા�મક પગલાનંી યાદ� 

બનાવો.

3. ચાટ�  તૈયાર કરો. 

4. ચાટ�ન ે વગ�ખડંમા ં/ �ાયો�ગક લેબમા ં�કૂો. 

��િૃ� 2

એક કાપડ ઉ�પાદન એકમ / વક�શોપની �લુાકાત લો અને િસલાઇ મશીન અને 

િસવણની ખામીઓ, સભંિવત કારણો અને તેની �ધુારણા�મક પગલા સમ�વતા 

�દશન� મા ંહાજર� આપો.

જ�ર� સામ�ી

1. નોટ�કુ

2. પેન

3. ક�મેરો (જો ઉપલ�ધ હોય / ક�મેરાવાળા મોબાઇલ ફોન)

4. �ે�ની �લુાકાત માટ� વાહન (બસ)

���યા 

1. િશ�ક સાથનેા �દશન�  માટ� કાપડ ઉ�પાદન એકમ / વક�શોપની �લુાકાત લો. 

2. તકનીક� િન�ણાતં �ારા યો�યેલ િસલાઇ મશીન અન ે િસવણની ખામીઓ, સભંિવત 

કારણો અને તેની �ધુારણા�મક પગલા સમ�વતા �દશન� મા ંહાજર� આપો.

Note



3. �લુાકાતનો �રપોટ�  તૈયાર કરો.

તમાર� �ગિત તપાસો

એ. કૉલમ એકબી� સાથ ેમેળવો.

ૂસી. �ંકા જવાબ ��

ૂ1. નીચ ે આપેલા મશીનની ખામીઓ પર �ંક ન�ધો લખો:

(એ) િસલાઈ કરતી વખત ે વધાર� પડતો અવાજ 

(બી) સોય �ટુવી

(સી) કાપડમા ંકરચલીઓ પડવી

ડ�. લાબંા જવાબ વાળો �� 

1. િસલાઇ દરિમયાનની સામા�ય ખામીઓ કઇ કઈ છે? તેના માટ� કારણો અન ે

�ધુારણા�મક પગલાઓ લખો.

Note



5. 
ઉ�ોગો અને �રુ�ાના જોખમોમા ંજોખમો

ૂર�આત

અ�ય �કારની મશીનર� છે ક� � ગટર ઉ�ોગમા ંિસવ�ગ મશીન ઑપર�ટરનો ઉપયોગ કર� 

છે.  આમ, તેમન ેસચંા�લત કરતી વખત ેસલામતી અને આરો�યના પગલા ંિવશ ેસમજણ 

�બૂ જ મહ�વ�ણૂ� છે.  ઓપર�ટસ�ને સભંિવત જોખમી પ�ર��થિતઓથી બચાવવા અને 

�રુ��ત કરવા માટ� મેનેજમે�ટ મહ�વ�ણૂ� પગલા ંલ ેછે, પરં� ુસીિવ�ગ મશીન ઑપર�ટર 

સલામત અને �વ�થ રહવ� ા માટ�નો ��ેઠ માગ� એ િસવ�ગ મશીન કામગીર� સાથ ે

સકંળાયેલા િવિવધ �યાવસાિયક જોખમોથી પ�ર�ચત છે,  અને કામ સબંિંધત �બમાર�ઓ 

અને ઈ�ઓ.  ઘણી ઇ�ઓ ��ુય�વ ેઑપર�ટરની �લૂ, િનરાશા અને અનૈિતકતા �ારા 

થાય છે.  ઑપર�ટસ�ને તમામ સાધનો અને સાધનો, મશીનો, તેમના �રુ�ા પગલા ંઅને 

કામના સમય ેલેવાની સાવચેતીના ઉપયોગ માટ� યો�ય ર�તે માગ�દશન�  આપ� ંુઆવ�યક 

છે.  મશીનો, સાધનો અને સાધનોનો ઉપયોગ કરવા માટ� �ળૂ �ચૂનાને અ�સુરવા માટ� 

ઑપર�ટરને ફર�જયાત હો� ંુજોઈએ.  ઓપર�ટસ�ની સલામતી અને આરો�ય માટ� યો�ય 

ફિન�ચર, યો�ય વ�ે�ટલેશન અને લાઇ�ટ�ગ અને કટોકટ�ની પ�ર��થિતઓ માટ� કાય��મ 

�રુ�ા પગલાઓં આવ�યક છે.  ફ�ટ�-એઇડ �ક�સ, સલામતી �તીકો / સકં�તો, ફાયર 

એ�ટ���શુસ� અને એલા�સ� ઉ�પાદન એકમોમા ંસૌથી મહ�વ�ણૂ� �રુ�ા પગલા ંછે.

SESSION 1: ઇ���ુ��મા ંજોખમ અન ે જોખમો એ એક ર��ડમ ઘટના છે � સભંવતઃ થાય 

છે, અને જો ત ેથાય, તો સગંઠના�મક �યેયો �ા�ત કરવા પર તેની નકારા�મક અસર 

પડશ.ે  જોખમ એ એજ�ટ છે � લ�યન ે�કુસાન પહ�ચાડ� છે અથવા �કુસાન પહ�ચાડ� છે.  

જોખમન ેસભંિવત �ોત તર�ક� આપણ ેકહ� શક�એ છ�એ.  '�ર�ક' અને 'હઝ� ાડ� ' શ�દનો 

ઉપયોગ મોટ� ભાગ ેએકબી�થી થાય છે.  જો ક�, જોખમ ��ૂયાકંનના સદંભ�મા,ં ત ેબ ે�બૂ 

જ અલગ શરતો છે.  જોખમ કોઈ પણ એજ�ટ છે � મ��ુય અને તેમના પયા�વરણન ે

�કુસાન / �કુસાન / ઇ� પહ�ચાડ� છે.  �ર�કને એવી સભંાવના તર�ક� �યા�યાિયત 

કરવામા ંઆવ ેછે ક� � જોખમન ેજોખમમા ં�કૂ� છે � નકારા�મક અસર તરફ દોર� �ય છે.  

બધા ઉ�ોગોમા ં િવિવધ �કારના સાધનો, સાધનો અને મશીનર� હોય છે.  ઑપર��ટ�ગ 

મશીનો વખત ેહમંેશા જોખમ� ંુજોખમ હોય છે.  ત ેભૌિતક, �િવક, રાસાય�ણક, િમક�િનકલ, 

વગેર� હોઈ શક� છે. બધા ઓપર�ટસ� � ઉ�ોગમા ંકાય� કર� છે તેનાથી સકંળાયેલા જોખમોના 

જોખમન ે�યાનમા ંરાખ� ંુત ેિનણા�યક છે. સાધનો અને મશીનો� ંુસચંાલન કરતી વખત,ે 

ઑપર�ટસ� સલામતી �ચૂનાઓ� ંુપાલન કર� ંુજોઈએ.  આ જોખમોથી ઇ�ઓ રોકવા 

માટ� ઑપર�ટસ�ને િવિશ�ટ તાલીમ આપવામા ંઆવવી જોઈએ.  કાય� સબંિંધત જોખમો 

અને અક�માતો સામે ર�ણ આપવા માટ� ઑપર�ટસ� સાવચેતી રાખવી જોઈએ.  મોટા 

ભાગના ઉ�પાદન એકમો પાસે તેમની ���યાઓ અને કાય��ે�મા ંસમાન જોખમો છે.  

તેથી, આ જોખમોન ેટાળવા માટ� એકમમા ંયો�ય સાધનો અને સવલતો હોવી ફર�જયાત 

છે.  ઑપર�ટસ�ને તાલીમ આપવા માટ� �રૂતી આયોજન, તાલીમ અને �ગ�કતા 

Note

STP
Stamp

STP
Stamp



કાય�શાળાઓ જ�ર� છે, �મા ંતેમન ેતેમના એકમો સાથ ેસકંળાયેલા િવિવધ જોખમો અને 

સાવચેતી લેવાની સાવચેતી રાખવી આવ�યક છે.  વા�ણ��યક ક� િનવાસી િવ�તારમા ં

��થત તમામ ઉ�પાદન એકમોએ, આવ�યક સાધનો� ંુ પાલન કર� ંુ જોઈએ અને 

આ�હણીય હો� ંુ જોઈએ, �મ ક� ફાયર એ���ટશનસ�, હાઇ����સ, કટોકટ�ની બહાર 

નીકળો,  ઇમરજ�સી લાઇટ,  �ટર,  �થમ સહાય વગેર�.  ઑપર�ટસ�ને કારણે ઘણી ૂ

�યાવસાિયક અક�માત થઈ શક� છે.  કપડા ંઉ�ોગમા ંવપરાતી ���યાઓ અને ઉપકરણો 

અથવા મશીનો માટ�.  ઑપર�ટસ�ને �યવસાિયક આરો�ય અને સલામતીની શરતો �દાન 

કરવા માટ� ત ેએક સ�ંથાની ��ુય જવાબદાર� છે.

જોખમોનો �કાર એક ગારમે�ટ મે��ફુ��ચર�ગ �િુનટમા,ં આ સ�મા ંઉ�લે�ખત તમામ 

જોખમો સામા�ય હોઈ શકતા નથી, પરં� ુજો ત ેથાય તો તેમની સાથ ે�યવહાર કરવામા ં

સ�મ થવા માટ� િવિવધ જોખમો િવશ ે ��િૃત આવ�યક છે.   િવિવધ કામના 

વાતાવરણમા ંઓપર�ટસ�ના �વા��યન ેિવિવધ �કારના જોખમો અને જોખમો ઊભી કર� 

શક� છે.  તેથી, યો�ય સલામતીના માપદંડોથી અલગ �કારના જોખમોન ેઓળખવા અને 

સબંોધ� ંુમહ�વ�ણૂ� છે, મા� િનયો�તા �ારા જ નહ�, પરં� ુ��યેક �ય��ત માટ� �વયનંી 

સલામતી અને ક�યાણ માટ� પણ જવાબદાર છે, સ�ંથામા ંકામ કરતા બધા લોકો તેમજ  

પયા�વરણ.  કામના �થળે લોકોના આરો�ય અને સલામતી માટ� હમંેશા ંજોખમ રહ��  ંુછે.  

આ રાસાય�ણક જોખમો, શાર��રક જોખમો, �િવક જોખમો વગેર� હોઈ શક� છે. અહ� આપણ ે

મશીનો અને ઉ�ોગ તરફના આ કોસ�ના િવ�ાથ�ઓના સપંક�મા ં�યાન રાખીને ક�ટલાક 

જોખમોની ચચા� કર� છે.  શા�રર�ક જોખમો તેઓ કાય��થળે ઘણા ઓપર�ટસ�ને અસર કર� છે, 

ઉદાહરણ તર�ક� �યવસાયી �નુાવણીમા ંઘટાડો, પો�ટરલલ ખામીઓ, ધોધ, અક�માત 

વગેર�. �નુાવણી �મુાવવા� ંુઉ�પાદન એકમમા ંમોટા ભાગની સામા�ય સમ�યાઓમાનંી 

એક છે � ભાર� અવાજ-બનાવતી મશીનો �વી ક� ક�ટલાક ઔ�ો�ગક િસલાઇ મશીનો  

અથવા કટર;  જો �ય��તન ેલાબંા સમય �ધુી કોઈ ચો�સ ખોટ� ��થિતમા ંબેસી અથવા 

ઊભા રહવ� ાની જ�ર હોય તો સિવ�કલ અને અ��થ આકાર ફ�રફાર �વા પો�ટરલકલ 

ખામીઓ થઈ શક� છે.  અક�માતો અને ધોધ �યવસાયી ઇ�ઓ અને પ�રવહન, બાધંકામ, 

િન�કષ�ણ, આરો�યસભંાળ, મકાન વગેર� �વા ઉ�ોગોમા ં��ૃ��ુ ંુએક સામા�ય કારણ છે. 

કાય��થળે શાર��રક વાતાવરણ સાથ ેસકંળાયેલી ક�ટલીક સમ�યાઓમા ંશામેલ છે: 1. 

�સન સમ�યાઓ, એલજ�,  ચામડ�ની સમ�યા, વગેર�, વધાર� પડતી �ળૂન ેલીધ ેથઈ શક� 

છે.  પયા��ત વ�ે�ટલેશન, એ�ઝો�ટ ચાહકો, વગેર�, પયા�વરણન ે�વ�છ અને �ળૂ ��ુત 

બનાવવા માટ� મદદ�પ થાય છે.  2. કામ માટ� નીચા �કાશ વાતાવરણ, અને �ખના 

ર�ણા�મક ચ�માની તગંી, �ખની સમ�યાઓ� ંુકારણ બની શક� છે.

3. લાબંા સમય �ધુી બેઠક, અન ે �ખન ે શામેલ સતત કામ, ઓપર�ટરો માટ� �ખની 

ુસમ�યાઓ (તાણવાળ� �ખો) અને કરોડર��ની સમ�યાઓ બનાવ ેછે.  કાય� �ણૂ� કરવા 

માટ� બેસવાના લાબંા કલાકોને કારણે કાય��થળે �નુરાવિત�ત ���ઇન ઈ� (આરએસઆઈ) 

Note



ુથાય તેવી સભંાવના છે.  પીઠનો �ખાવો, ગરદન સખત, ગભા�શય અને કાડંા સ�ં�ુત 

સમ�યાઓ �વી સમ�યાઓ પણ િસ�ચાઇ કામ દરિમયાન થઈ શક� છે.  આ સમ�યાઓ 

નીચ ેઆપેલી ટ��સથી ઉક�લી શકાય છે.  1. હમંેશા ંજમણા શર�રના ��ુા સાથ ેકામ કરો.  

2. �ટ��ડ / મશી�સ �ચાઈએ બ�ટ �તર અન ે સીધી કાડંાની ��થિત �ધુી રાખો, �થી તમાર� 

ગરદન નબળ� પડ� �ય અને લાબંા સમય �ધુી પાછા ફરો.  3. હાથ અને કાડંા સ�ં�ુતમા ં

તાણ ટાળવા માટ� કાડંાનો ઉપયોગ કરો.  4. પાછલા ભાગમા ં���ઇન આરામ કરવા માટ�, 

ૂએક અથવા બ ેકલાક પછ�, લાબંા સમય �ધુી બેઠકમાથંી �ંકા િવરામ લો.

આગના જોખમો

તે એવા ઉ�ોગોમા ંસામા�ય છે � ઘણા �વલનશીલ સામ�ીનો ઉપયોગ કર� છે, �મ ક� 

કપાસ, રસાયણો, વગેર�. આગના જોખમો ��ુય�વ ે નીચેના કારણોસર થાય છે.  1. 

ઉ�ોગોમા ંઅ��ન અને �મુાડો અલામ� ઘટંની અયો�ય કામગીર� 2. ઘણા ઉ�ોગોમા ં

અ��ન અને �મુાડો એલામ� િસ�ટ�સની ગેરહાજર� 3. ફાયર એ��ઝટ અથવા ઇમરજ�સી 

ુસીડ�ક�સની અ��ૂળ �ળવણી 4. સલામતીના �થળે પહ�ચવા માટ� યો�ય બહાર નીકળો 

માગ� અથવા કટોકટ�ની સીડ�ક�સનો અભાવ  દર�ક ઉ�ોગને સલામતીના માપ તર�ક� 

ફાયર એ��ઝટ�શુસ� રાખ� ંુજોઈએ.  �િવક જોખમો આમા ંબે�ટ��રયા, વાયરસ અને 

ઝેરના કારણે જોખમોનો સમાવશે થાય છે.  તે �બન કારણ હોઈ શક� છે

હવાઈ અ  ને �યામ �મ, સતામણી (ખરાબ વ�ે�ટલેશન) અને વૉશ��સની �બનજ�ર� 

��થિત.  આમા ં�ાણીઓના કરડવાથી અને ડખં, ઝેર� વન�પિતઓની સમ�યાઓ અને 

�ાણીઓ �ારા �સા�રત રોગોનો પણ સમાવશે થાય છે.  રાસાય�ણક જોખમો ક�ટલાક 

રસાયણો કાય��ે�મા ંજોખમી કારણ બની શક� છે.  જોખમી રસાયણોની ઘણી �ણેીઓ 

છે.  ક�ટલાક રસાયણો �યાર� અ�ય રસાયણો સાથ ેિમ� હોય �યાર� �કુસાનકારક હોય છે.  

રંગકામ અને કાપડના સમયે �યાર� એપરલ અને કાપડ ઉ�ોગમા ંરાસાય�ણક જોખમો 

�બૂ સામા�ય હોય છે.  કાપડ ઉ�ોગમા ંકામ કરનારને રસાયણો સભંાળતી વખતે 

સાવચેતી રાખવી જોઈએ.   ચો�સ રાસાય�ણક સભંાળતી વખતે કાય�કરને 

અ�સુરવાની િવિશ�ટ �ચૂનાઓ િવશ ે��તૃ હોવા જોઈએ.  મનોવ�ૈાિનક જોખમો 

આનો અથ � એ ક� સ�ંથામા ંઑપર�ટસ�ની માનિસક આરો�ય અને ભાવના�મક �ખુાકાર�ની 

Note



��થિત સામા�ય હોઈ શકતી નથી.  આ નોકર�ની અસલામતીની લાગણી, લાબંા કામના 

કલાકો, કામ તરફ ઉ�સાહની અભાવ, જ�થા�મક ઉ�પાદનના દબાણને કારણે, કામના 

�થળે પજવણી અને ગર�બ વક�લાઇફ બેલે�સના કારણે �ણુવ�ાના ઉ�પાદનોને 

ૂિવત�રત કરવાની મ�ંર� આપવાની નબળાઇના કારણે હોઈ શક� છે.  આ પાસાનંે સભંાળ 

સાથ ેકાય�વાહ� કરવી જોઈએ, કારણ ક� આ સવંદેનશીલ સમ�યાઓ છે.  વત��કૂ�ય 

થરેાપી, �મ ક� સતત સલાહ, �યાન, યોગ, મનોરંજન ક���ોમા ંસહભાગીતા, સગંીત 

ઉપચાર અથવા �યાવસાિયક સભંાળ, બીમાર�ના ર�ના �દવસો ઘટાડવામા ંઅને 

કાય��થળે નબળ� કાય��મતા માટ� અસરકારક છે. ઇલે���કલ જોખમો ટ��સટાઇલ 

ઉ�ોગમા ંસામા�ય છે �મ ક� કાપડ, મશીનો અને અ�ય ફાયર-�ોન સાધનો અહ� 

કાય�વાહ� કરવામા ંઆવ ેછે.  �યાર� ઑપર�ટર ક�ડ અપ સાધનો અથવા કંડ�ટર સાથ ે

ઇલે���કલ સપંક� બનાવ ેછે �યાર� તે �બૂ જોખમી છે.  ઇલે���કલ અક�માત મોટ� ભાગે 

થાય છે �યાર� �ય��ત ઇલે���ક ઉપકરણની આસપાસ કામ કર� છે � �વતં હોય છે 

પરં� ુતેઓ િવચાર� છે ક� તે �તૃ છે.  સાધનસામ�ીનો ખોટો ઉપયોગ અને ખામી��ુત 

ઇલે���કલ ઉપકરણોનો ઉપયોગ પણ અક�માતો� ંુકારણ બને છે.  કામ, અથવા 

ઇલે���ક ન�ક યો�ય તાલીમ અથવા યો�ય સાધન િવના સાધનો, કારણોમા�ં ંુએક 

હોઈ શક� છે.  ખામીવાળા સાધનોથી થતા શૉઝ ઘાતક� અને કાયમી ઇ�ઓ તરફ દોર� 

શક� છે.  ગભંીર ઈ�ઓના લીધે, સીડ� અથવા અ�ય કાય� �લેટફો�સ�થી નીચે પડ� 

જવાની શ�તા વધાર� છે.  ઇ�ઓ અથવા અક�માતો િસવાય, આવી �લૂો અથવા 

અવરોધ છોડ, મશીનો, સાધનો અને િમલકતને �કુસાન પહ�ચાડ� છે.  �નુરાવત�ન 

કરવા માટ�, ડ� ડ� ક�ર, ક���ટન, આરામ ખડં, મનોરંજન �મ, ફ�ટ� એઇડ માટ� દવાખાના 

વગેર� �વી �ળૂ�તૂ �િુવધા �રૂ� પાડવા માટ� મેનેજમે�ટની �િૂમકા છે, �થી ઓપર�ટસ� 

એકમોમા ં તેમના િનયિમત કાય� પર �યાન ક����ત કર�, અવરોધ િવના.  જ�ટલ 

ઇમરજ�સી આવ�યકતાઓ, �મ ક� એલા�સ�, ઇવ�ેએુશન �લાન, ઇમરજ�સી લાઇટ 

અને ભેગા કરવાના �ે�ોમા ંરોકાણ કર� ંુઆવ�યક છે. �યા ંઘડાયેલા ઉ�ોગમા ંઘણી 

બધી મશીનર� વપરાય છે.  જો ક�, કોઈ પણ મશીનર� પર કોઈ પણ કામ શ� થાય તે 

પહલ� ા ંઓપર�ટરને તેના યો�ય કામગીર�મા ંતાલીમ આપવી જોઇએ અને સલામતીની 

સાવચેતી રાખવી જોઈએ.  દર�ક ઑપર�ટર માટ� કાય� તકનીક અથવા ���યા યો�ય 

�દશન�  અને �દશન�  ��ૂયવાન છે.  કો�ટક 5.1: ક�ટલાક સામા�ય જોખમો અને સભંિવત 

અક�માતો અને તેમના િનવારક પગલા ંસામા�ય જોખમો સફાઈ અને સમારકામના કામ 

દરિમયાન �ફ�ગર અને હાથની ઈ�, આક��મક ર�તે �ખમા ં�વશેતા �ટૂ�લા ભાગોથી 

�ખની ઇ� સોયમાથંી �ફ�ગરની ઈ�, સાધનો અને સાધનસામ�ીમાથંી કતલ અને 

ૂમાપન સાધનોને ઇલે���કલ ઇ�થી �કુસાન  ઇ� િનવારણ પગલાઓં �લગને �ર 

કર�ને, મશીનને બધં કર� ંુઆવ�યક છે, અને કોઈપણ સફાઈ અથવા સમારકામ કાય� 

શ� થાય તે પહલ� ા ં��થર હો� ંુઆવ�યક છે.  કાય� શ� થાય તે પહલ� ા ં�ખના ર�ક� ંુ

યો�ય ગોઠવણ તપાસ� ંુજોઈએ.  સલામતી ચ�માનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ.  કામ શ� 

થાય તે પહલ� ા ં�ગળ�ના ર�કની ગોઠવણી તપાસવી જોઈએ, વપરાશ પછ� શીસ� અને 

Note



સોય યો�ય �થાને �કૂવી જોઈએ.  કચરાયેલા કવર, ક�બ�સ, ��વચ વગેર� સાથ ેકોઈ 

મશીનનો �ાર�ય ઉપયોગ કરશો નહ�. એકવારમા ં�કુસાનની �ણ કરો.  તેને �તે 

�ધુારવા માટ� �ાર�ય �યાસ કરો.

ગળ� ગયેલી ચીજોથી આક��મક ર�તે ઇ� થવી અને આસપાસના કાય��ે�મા ંપડ� ંુએ 

વ��મુા ંઅ�થાયી ધોરણે વ��ઓુ સ�ં�હત કરવી નહ�.  �લેસ સોય, વગેર�, યો�ય 

ક�ટ�નરમા.ં  કાય� �ે� �વ�છ અને �યવ��થત હો� ંુઆવ�યક છે.  આગના જોખમો: 

ઇલે���ક શોટ� સ�ક�ટ અથવા વ�ેડ�ગ ઓપર�શનને લીધે �વનના �કુશાન અને 

મશીનર�ને �કુસાન, �લેસ એમસીબી (મોટર સ�ક�ટ �ેકર), એસીબી (એર સ�ક�ટ �ેકર), 

ૃવ�ે�ડ�ગ માટ� અનિધ�ત �ય��તને �િતબિંધત કરો �ાયો�ગક �યાયામ ��િૃ�ઓ 1 

જોખમોની ચાટ� તૈયાર કરો  ગારમે�ટ મે��ફુ�કચ�ર�ગ ઉ�ોગ.  સામ�ી જ�ર� 1. પેન 2. 

�દંુર 3. ચાટ� શીટ 4. ગારમે�ટ મે��ફુ�કચ�ર�ગ ઉ�ોગથી સબંિંધત જોખમોની �ચ� 

���યા 1. ઇ�ટરનેટ અને ��ુતકો �ારા ઉ�ોગમા ં િવિવધ �કારના ંજોખમોની �ચ�ો 

શોધો.  2. ઉ�ોગમા ંિવિવધ �કારના જોખમોની �ચ�ો એકિ�ત કરો.  3. �ચ�ોને કાતર 

સાથ ે�બૂ સરસ ર�તે કાપો.  4. તેમને ચાટ� શીટ પર પે�ટ કરો.  5. તેમને લેબલ.  6. 

ચાટ�ને વગ�ખડંમા ં/ �ાયો�ગક લેબમા ં�કૂો.  સામ�ી આવ�યક ��િૃ� 2 િવ�ાથ�ઓ 

ગારમે�ટ મે��ફુ�કચ�ર�ગ ઉ�ોગમા ંથતા જોખમો અને સલામતીના ંપગલા ંલેવા જોઈએ 

ૂતે �ગે એક �ંક� િવ�ડઓ જોશ.ે  તેની એક અહવ� ાલ તૈયાર કરો.  1. સીડ� / ડ�વીડ�ની 

ૂ�ંક� િવ�ડઓ 2. ઑનલાઇન િવ�ડઓ માટ� ઇ�ટરનેટ ઍ�સેસ 3. સીડ� / ડ�વીડ� �લેયર 

અથવા લેપટોપ 4. �ો��ટર 5. ���ન 6. િવ�ાથ�ઓ માટ� બેઠકો ગોઠવણ

ૂ���યા 1. િશ�કને ઉ�ોગ અને સલામતીના પગલામંા ંજોખમો પર એક �ંક� િવ�ડઓ 

ૂજોવાની �યવ�થા કરવી જોઈએ.  2. િશ�કએ તેના િવશ ે�થ ચચા� ગોઠવવી જોઈએ.  

3. િશ�કના �ચૂનોન ે અ�સુર�ન,ે ઉ�ોગ અન ે સલામતીના જોખમો �ગેના અહવ� ાલ 

તૈયાર કરો.  તમાર� �ગિતની તપાસ કરો. ખાલી જ�યાઓ ભરો 

1. વધાર� પડતી �ળૂ �સન સમ�યા, _____________, ચામડ�ની સમ�યા વગેર� હોઈ 

શક� છે. 

2. આરએસઆઈ ____________ ____________ ____________ માટ� વપરાય 

છે.  

3. બાયોહાઝ�્�સ ચેપી બે�ટ��રયા, _____________ અન ે_____________ શામેલ 

છે.  બી નીચે હઝ� ાડ�, મશીન, ઈ�, ઇલે���કલ, અક�માત, એલજ�, �કુસાન, જોખમ, 

�કુસાન 

NoteNote



Note

��ો 1. જોખમો અને કપડાના ઉ�પાદન ઉ�ોગમા ંજોખમો �યા�યાિયત ર�તા પરથી 

નીચેના શ�દો શોધો.  

2. ગારમે�ટ મે��ફુ�કચ�ર�ગ ઉ�ોગમા ંજોખમોની ��ૂચ. 

3. વ�ો મે��ફુ�કચ�ર�ગ ઉ�ોગમા ંમેનેજમે�ટ જોખમો અન ે જોખમોન ે ક�વી ર�ત ે ઘટાડ� શક� 

છે?  

4. ઓપર�ટર �ારા ઓછામા ંઓછા બ ે શાર��રક જોખમો લખો અન ે તેમન ે ટાળવા કારણો 

અને સાવચેતીઓ આપો.

સીએસઆઈઆઈઓન 2: િસ��ગ�ગ મે�કએન ઑપર�ટર માટ� હ�� થહ અને સે�ટ� મેયાસોસ� 

એ ઓપર�ટરને િસવ�ગ મશીન ઓપર�શ�સ સાથ ેસકંળાયેલા જોખમોથી પ�ર�ચત થ� ંુત ે

હમંેશા ં�બૂ જ મહ�વ�ણૂ� છે કારણ ક� ઘણી ઇ�ઓ ઑપર�ટરના ભાગ પર �લૂ, િનરાશા 

અથવા િન���યતાના કારણે થાય છે.  િસવ�ગ મશીન ઑપર�ટરને કામ સબંિંધત 

�બમાર�ઓ અને ઇ�ઓ સામે ર�ણ આપવા માટ� સાવચેતી રાખવી જોઈએ.  સીિવયર 

મશીનને યો�ય ર�તે અને સલામત ર�તે હ�� ડલ કરવા અને સચંાલન કરવા માટ� 

ઑપર�ટરને તાલીમ આપવી આવ�યક છે.  દર�કને સલામતીની સાવચેતીઓ� ંુપાલન 

કર� ંુજોઈએ.  કામ કરતી વખત ેિસવ�ગ મશીન ઓપર�ટસ� આ �રુ�ા સાવચેતીઓ� ંુ

પાલન કર� ંુજોઈએ. 

 1. �યાર� મશીન અન ે કાય � પર હાથ હમંેશા ં�યાન ક����ત કર� છે.  

2. મશીનના ઓપન �િૂવ�ગ ભાગો સાથ ેકામ કરતી વખત ે હમંેશા ઢાલ અન ે ર�કોનો 

ઉપયોગ કરો.  

3 .  હાઇ �પીડ િસવ�ગ મશીનર� પર કામ કરતી વખત ે સલામતી ચ�મા અન ે

ઇયર�લ�સનો ઉપયોગ કરો.  

4. પગ અન ે પગની ઇ�ન ે ટાળવા માટ� હમંેશા યો�ય �ટવરે પહર� ો.  મશીનન ે સચંા�લત 

કરતી વખત ેપહર� વામા ંઆવતા પગરખાનેં પગથી �ટ� ંુનહ�. 

5. તેન ે તેલ આપતા પહલ� ા અથવા ભાગોન ે બદલતા પહલ� ા ંસીિવ�ગ મશીન બધં કરો.  

ૂ6. કટ ઘા, અથવા અ�ય કોઈ ઇ�ના �ક�સામા ંતરત જ �થના નેતાન ે �ણ કરો.  ઘા સાફ 

થ� ંુજોઈએ અને પ�ા સાથ ેઆવર� લે� ંુજોઈએ.  

7. ઉ�પાદન માટ� આવ�યક તમામ સાધનો અન ે મશીનર� એગ�નોિમક �ડઝાઇન 

િસ�ાતંોન ેસમાવી લેવી જોઈએ અને સચંા�લત કરવા માટ� અિતશય બળની જ�ર હોવી 

જોઈએ નહ�. 

8. સાધનો હો��ડ�ગ અન ે ઉપયોગમા ંસરળ અન ેઆરામદાયક હોવા જોઈએ.  

9. કાય � �ે�, યો�ય કાય�, યો�ય બેઠકની �ચાઈ અન ે યો�ય બેઠક ગોઠવવા માટ� �રૂતી 

જ�યા �વા યો�ય ર�તે રચાયેલ હો� ંુજોઈએ.

10. અયો�ય ફિન�ચર અન ે નબળ� એગ�નોિમક પ�ર��થિતઓ ગભંીર �વા��ય સમ�યાઓ 

ૃતરફ દોર� �ય છે �મ ક� મ��લુો�ક�લેટલ િવ�િતઓ ઉદાહરણ તર�ક� કાપ�લ ટનલ 

ુ ુિસ��ોમ, પીઠનો �ખાવો, ફોરમ� ટ���ડનાઇ�ટસ, ગરદનનો �ખાવો વગેર�.
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ૂ11. અનપેડ�ડ ��લ ક� � બેકઅર��ટનો અભાવ પણ હોઈ શક� છે ત ે ઑપર�ટસ�ન ે સમ� 

કાય�રત િશ�ટ માટ� �રૂતા સમથન�  િવના અ�વ�થતા ��થિતમા ંબેસ ેછે. 

12. જો સીિવ�ગ એકમોમા ંઇરોન દબાવવા સતત ઉપયોગ થાય છે, તો ભેજ� ંુ�તર �બૂ 

�� ંુબન ેછે, � ઑપર�ટસ� માટ� અ�વ�થતા લાવી શક� છે. 

ુ ૂ13. �ના�ઓુના �ખાવોન ે રોકવા માટ� �ંકા િવરામ સાથ ે�દાન કરો.  

14. ઈ�ઓ રોકવા માટ� યો�ય શાર��રક આરામ અન ે માનિસક રાહત લો.  

15. કામ કરતી વખત ે યો�ય બેસવાની �દુત અપનાવો. અ�વ�થ અન ે અ�વ�થ 

વલણમા ંકામ કરવા� ંુટાળો.  

16. િનયિમત ધોરણ ેખભાની �ચાઈ ઉપર હાથથી કામ કરશો નહ�.  હિથયારો િન�ન �તર 

અને શર�રના ન�ક રાખવામા ંઆવ�યક છે.  વારંવાર નમ� ંુઅને કાડંા, પીઠ અને 

ગળાન ેવાળ� ંુએ ટાળ� શકાય છે.  

17. ઑપર�ટસ � યો�ય આરામ લેવો જોઈએ.  તમાર� �ના�ઓુન ે ચા / ના�તા િવરામ, 

બપોરના અને સ�તાહાતં દર�યાન આરામ કરો � િનયિમત છે તેમાથંી કંઇક અલગ 

કર�ને.

કાય��થળ પર �ડુ લાઇ�ટ�ગ યો�ય લાઇ�ટ�ગ ઉ�પાદકતા માટ� �બૂ આવ�યક છે.  તેનાથી 

ુિવપર�ત, નબળ� લાઇ�ટ�ગ �ખના તાણ, થાક અને માથાનો �ખાવો પેદા કર� શક� છે, � 

નબળ� ઉ�પાદકતામા ંપ�રણમે છે.  સાર� લાઇ�ટ�ગ માટ�ની �ે��ટસ 

ુ1. િસવ�ગ �ડપાટ�મે�ટ / �િુનટમા ંયો�ય �દરતી લાઇ�ટ�ગની ગોઠવણ હોવી જોઈએ.  આ 

વીજળ�ના �બલમા ંઘટાડો કરવામા ંમદદ કર� શક� છે.  

2. વક�  �ટ�શન ક� � વ� ુ�કાશની જ�ર છે તેન ે િવ�ડોઝની ન�ક ખસેડ� ંુજોઈએ. 

ુ ૃ3. �દરતી અન ે �િ�મ લાઇ�ટ�ગ �યવ�થાના સયંોજનનો ઉપયોગ કરો, અન ે કાયા�લયના 

�ે� ેલાઇ�ટ�ગન ેસમાયો�જત કરવાનો �યાસ કરો, �મ ક� �સુ�ો અને કટ�ગ.  

4. �દવાલો� ંુ�ત�રક રંગ �કાશની જ�ર પડ� છે.  ખાતર� કરો ક� છત શ� તેટલી �તે 

હોવી જોઈએ.  �દવાલો પર િન�તેજ રંગો વાપરો.  

લાભો 

1. ઓછા દોષો અન ે ઉ�ચ ઉ�પાદન સાથ ેકાય�ની સાર� �ણુવ�ા

2. થાક� અન ે કામથી સબંિંધત �બમાર�ઓ, �મ ક� ખજંવાળ અન ે�ખોમા ંતાણ.

ુ3 . ઑપર�ટસ�� ંુ સા�ં આરો�ય બીમાર પાદંડાઓની સ�ંયામા ં ઘટાડો કરશ ે અન ે

ઉ�પાદકતામા ંવધારો કરશ ેઅ�ય બાબતો �યાનમા ંલેવાય છે ઘણી વખત કાપડમા ં

િવિવધ ���યા માટ� રસાયણોનો ઉપયોગ થાય છે.  અને વ� ઉ�ોગ.  ડાયઝ, સોલવ�ટ 

અને અ�ય રસાયણોનો ઉપયોગ િવિવધ ફ���ક સમા�ત કરવા માટ� થાય છે.  તેથી, યો�ય 

વ�ે�ટલેશન, �સન સરં�ણ અને અ�ય �ગત ર�ણા�મક સાધનો રાસાય�ણક ���યા 

દરિમયાન ઑપર�ટસ�ને �રુ��ત કરવા માટ� સરળતાથી ઉપલ�ધ હો� ંુજોઈએ.  ઘણા ં

કાય�મા ંફ���ક, સામ�ી અથવા કપડાને ન�કથી જો� ંુશામેલ છે, �ખની �રુ�ા 
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મહ�વ�ણૂ� છે.  ઉછેર ઉ�ોગમા ંઑપર�ટસ� ઉ�ચ ગિતની િસwing મશીનર� અથવા યો�ય 

સલામતી ચ�મા પર યો�ય ઢાલનો ઉપયોગ કર�ને �ખની ઇ�ઓથી બચી શક� છે.  

કોઈપણ સાધન અથવા મશીનનો ઉપયોગ કરતા પહલ� ા,  ઑપર�ટરને સલામત 

કાય�પ�િતમા ંતાલીમ આપવી જોઈએ.  ક�ટલાક પગલા ંનીચ ેઆપેલ છે.  કાતર સાથ ે

અક�માતોને રોકવા માટ�ના સલામતીના પગલા ંહ�� ડ કાતર �ારા યો�ય ર�તે ઉપયોગ ન 

થાય �યાર� અક�માત થઈ શક� છે.  કાતર ક� ઇ�ઓ સામા�ય ર�તે થાય છે �યાર� કાતર 

કટ�ગ અથવા કાપવામા ંઆવ ેછે.  મોટા ભાગના �ક�સાઓમા,ં �લેડ ઓપર�ટરના હાથ 

અને / અથવા �ગળ�ઓન ેકાપી નાખ ેછે.  શર�રના અ�ય ભાગોમા ંઈ�ઓ થઈ શક� છે.  

નીચેના �રુ�ા પગલા ંલેવા જોઈએ.  

1. ઉપયોગ કયા� પછ�, કાતર, �લેડ, વગેર� �કૂવા માટ� આરામદાયક �ચાઇએ કાય�રત 

િવ�તારની ન�ક, ર��સ, બો�સ વગેર� �વા યો�ય �ટોર�જ િસ�ટમનો ઉપયોગ કરો. 

ુ2. લાઇ�ટ�ગ �ફ�સરન ે એવી ર�ત ે ગોઠવો ક� �કાશન ે ડાબી બા�થી અથવા આગળથી કામ 

ૃકરતી સપાટ� પર પડ� ંુજોઈએ.  આ વ� ુસાર� ��યતાન ે�ો�સાહન આપે છે. 

3. કામના એક �થળેથી બી� �થળે �ય �યાર� �ખ�સામા ંક� હાથમા ંકાતરન ે રોક� છે. 

ુ ુ4. તી�ણ બા�ઓ સાથ ેકાતર ન રાખો.  �યાર� મ�યમ �� ��ં પડ� �યાર� તેનો ઉપયોગ 

કરશો નહ�. 

5. વપરાયેલ �લેડ માટ� િનકાલ પોઇ�ટ �ફ�સ.

6. �ોપ કરાયેલા કાતર અથવા અ�ય તી� પદાથ�માથંી ��લિપ�ગ અન ે �સૂણખોર� માટ� 

�રૂતી �િતકાર સાથ ેર�ણા�મક �ટવરેનો ઉપયોગ કરો. 

7. કામના �ે�ની આસપાસ કાતર છોડવા� ંુટાળો.  આ ઑપર�ટર તેમજ અ�ય લોકોની 

આસપાસ વૉ�ક�ગ બનેંન ેઇ� પહ�ચાડ� શક� છે. 

8. ��લપ �િતકાર સાથ ે�લોર સપાટ�ઓ પણ આપો �થી ઑપર�ટસ � ��લપ ન થાય.  

9. ��પ�ગ અન ે �ોિપ�ગ ટાળવા માટ� કામની સપાટ� અન ે જમીનની કચરો (ડ�-�ી તર�ક� 

ઉ�ચારણ) અને અ�ય કચરોને ��ુત કરો.  સોય સાથનેા અક�માતોને રોકવા માટ� �રુ�ા 

પગલા ં

1. િનિ�ત �થાન ે સોય અન ે િપન રાખો, �મ ક� િવિશ�ટ બૉ�સમા,ં અન ે નાના બૉ�સેસ 

ૂઅથવા બૉ�સમાનંા તમામ નાના ��સ.  તેમન ેકામના �થળે છોડશો નહ�. 

2. તમારા મોઢામા ંસોય, િપન વગેર�ન ે પકડ� ન રાખો અથવા તેમન ે કપડામંા ંન બાધંી દો.  

તેન ેફ���કમા ંપણ છોડશો નહ�.  ઑપર�ટર એકની �ગળ�થી સીવી શક� છે.  �� ેગનનો 

ઉપયોગ કરતી વખત ેસલામતીના પગલા ં�� ેગનનો ઉપયોગ ફ���ક પરના કોઈપણ 

ૂ�ટ�નન ે�ટા કરવા માટ� થાય છે � ઉ�પાદન વખત ે�થાનાતં�રત થઈ શક� છે.  આ બ�ંકો 

ુસફાઈ �વાહ�નો ઉપયોગ કર� છે (ઘણીવાર ઇિથલીન) � માથાનો �ખાવો, ચ�ર અને 

થાક� શક� છે, જો �ાસમા ંલેવાય તો, અથવા ભાવના � લાલાશ અને ચામડ�ની અિતશય 

ૂ��ુકતાને ��ુલા પાડશ,ે જો ��ુલી હોય.  બ�ંકના ઉપયોગમા ંઑપર�ટસ�ને ��ન કરો.  

સફાઈ �વાહ�ને કાદવ પર ફ�લાવો અને પછ� કપડા પર સીધા છટંકાવ કરવાને બદલ ે

STP
Stamp



Note

રાગને સાફ કરવા માટ� વાપરો.  ઇ�ી કરતી વખત ેસલામતીના પગલા ં

1. ગરમ આયન�નો ઉપયોગ કરતી વખત ે સાવચેતી રાખો કારણ ક� ત ે મોટ� ઇ� પહ�ચાડ� 

શક� છે. 

2. તેનો ઉપયોગ કરતા પહલ� ા કોડ� સાથનેી કોઈપણ �લૂો માટ� તપાસો. 

3. �કૂા હાથથી �લગ ચા� ુકરો અન ે પકડ� રાખો. 

4. મા� આયન-� �િતરોધક �ટ��ડ પર આયન � �કૂો.

5. ખાતર� કરો ક� કોડ� ઇ�ી કરતી વખત ેઆયન � એકમા� �લેટન ે �પશ��  ંુનથી. 

6. ઇ�ી મોડ (ઉ�ણતામાન તાપમાન) પસદં કરો � ફ���ક માટ� લોખડંવા�ં હોય.

સલામતી અને નેિવગેશન �ચ�ો સકં�ત અથવા �તીક એ એક �ચ�, લે�ખત શ�દ અથવા 

ૂ�ચ� છે � સદં�શન ે ર� કર� છે.  કાય��થળમા ં ઉપયોગમા ં લેવાતા િવિવધ �કારના 

�તીકોને �ણ� ંુમહ�વ�ણૂ� છે �થી તેઓ અ�સુરવામા ંઆવ.ે  �યા ંબ ે�કારના �ચ�ો છે - 

�રુ�ા �ચ�ો અને સશંોધક �ચ�ો.  સલામતી �તીકો એ ચેતવણી માટ� ઉપયોગમા ંલેવાય 

છે અને �રુ�ા લેવાય છે.  નેિવગેશન �તીકોનો ઉપયોગ ચો�સ ઑ���ટ અથવા 

�ડપાટ�મે�ટની �દશા અથવા �લેસમે�ટ બતાવવા માટ� થાય છે.  ક�ટલાક સામા�ય ર�તે 

ઉપયોગમા ંલેવાતા �તીકો �ફગ 5.4 મા ંદશા�વવામા ંઆ�યા છે.



Note

�ાયો�ગક �યાયામ ��િૃ� 1 હાિનકારક અથવા �ાસદાયક પદાથ � માટ� જોખમી �તીક 

ફાયર એલામ� માટ� સાઇન ઇન કરો ઇ�ટરનેટ અને ��ુતકોમાથંી શોધો અને ગારમે�ટ 

ઉ�ોગમા ંિસવ�ગ મશીન ઑપર�ટર �ારા ઉપયોગમા ંલેવાતી સલામતી અને નેિવગેશન 

�તીકોની ��ૂચ બનાવો.  તેની ચાટ�  તૈયાર કરો.  

સામ�ી આવ�યક 1. ચાટ�  શીટ 

2. સલામતી અન ે નેિવગેશન �ચ�હની તસવીરો 

3. �દંુર 

4. કાતરની ���યા 

1. ઇ�ટરનેટ અન ે ��ુતકોમાથંી સલામતી અન ે નેિવગેશન �તીકોની �ચ�ો શોધો અન ે

એકિ�ત કરો.  

2. કાતર સાથ ે�બૂ સરસ ર�ત ે �ચ�ો કાપો.  

3. તેમન ે ચાટ�  શીટ પર પે�ટ કરો.  

4. તેમન ે લેબલ.  

5. ચાટ�ન ે વગ�ખડં / �ાયો�ગક લેબમા ંદશા�વો.

તમાર� �ગિત તપાસો. ખાલી જ�યાઓ ભરો 

1. પગ અન ે પગની ઇ�ન ે ટાળવા માટ� ઑપર�ટસ � યો�ય ____________ પહર� � ંુ

જોઈએ.  

2. �ખ તાણ, _________ અન ે _______ મા ં અયો�ય અન ે અપયા��ત �કાશ 

પ�રણામો સાથ ેકામ કર�.ંુ 

3. ઇ�ઓ અટકાવવા માટ� ઑપર�ટસ � યો�ય શાર��રક આરામ અન ે _______________ 

લે� ંુજોઈએ.

4. મશીનના ઓપન �િૂવ�ગ ભાગો સાથ ેકામ કરતી વખત ે હમંેશા ં______________ 

અને ____________ નો ઉપયોગ કરો. 



Note

ૂ 5. ________________ પીડાન ે રોકવા માટ� �ંકા િવરામ આવ�યક છે.  6. �ળૂ�તૂ ર�ત ે

બ ે�કારના �તીકો છે - _______________ અને _______________.  

ૂબી. �ંકા જવાબ ��ો 

ૂ1. ગારમે�ટ મે��ફુ�કચ�ર�ગ ઉ�ોગમા ંકામ કરતી વખત ે સાર� લાઇ�ટ�ગ પર �ંકા ન�ધ 

લખો.  

ૂ2. િસલાઇ મશીનો પર કામ કરતી વખત ે કોઈપણ પાચં સલામતી પ�િતઓ પર �ંકા ન�ધો 

લખો.  

સી. લાબંા જવાબ ��ો 

1. ઉ�ોગમા ંસીિવ�ગ મશીન ઑપર�ટર માટ� આરો�ય અન ે સલામતીના ંપગલા લેવા� ંુક�મ 

મહ��વ� ંુછે?  

2. િસવ�ગ મશીન ઑપર�ટર માટ� સાર� લાઇ�ટ�ગના મહ�વ / ફાયદા િવશ ેલખો.

શ�દકોશ

ૂએ�ેડ: ઘષ�ણ અથવા કચરાને ઘસ� ંુઅથવા ઘષ�ણ અથવા ધોવાણ �ારા �ર થ�ું

ૂએ�ેશન: ઘષ�ણ �ારા ફ���કની સપાટ�ને �ર કરવા અથવા પીસવાની ���યા

ુએ��ટકલોકવાઇઝ: � �દશામા ંઘ�ડયાળના હાથની ફરતે ફ�રવાય છે ત ે �દશામા ં િવ�� 

�દશામા ં

બેઅ�ર�ગ: ત ેએક મશીનનો એક ભાગ છે � આસપાસના ભાગન ેસમથન�  આપે છે. 

ુ�વિન: તી�ણ ધાર અથવા �બ��ની ઘ�ડયાળની �દશામા ં નહ�: ઘ�ડયાળના હાથની 

લા��ણક આગળની ગિતિવિધની �દશામાં

�લોગ: ક�ટલીક સામ�ીના ઢાકંણન ેકારણે અવરોધ.

ભ�ગડા: બનાવટમા ંરફ છે

�પર�ખા: ત ેરચનાની ર�ત છે.  / માળ� ંુ/ �વ�પ અથવા ભૌિતક અ��ત�વની �મ ડાબે: 

નરમ પદાથ � સાથ ે�નુરાવત�ન ગિતમા ંહળવાશથી દબાવવા માટ�, ડ��બ રબર

વગર: કંઈક સહજ�  ભી� ંુભી� ંુબનાવ� ંુ(અહ�): િસલાઇ સામ�ીના અવશષેો: 

�ડ�લે�ટ�ગ: બદલાયેલ �દશા, અથવા  ઉતાર� દ�વાથી સીધા યાન�થી સીધી �દશામા ં

ફ�રબદલ કરો: �ચાથી નીચલા �થાને જવા માટ� અથવા નીચ ેતરફ જવા માટ� ટકાઉપ�:ંુ 

�કુસાન પહ�ચાડ�ા વગર ઉપયોગમા ંલેવા� ંુચા� ુરાખ�ું

એગ�નોિમક: કાય�કાર� વાતાવરણમા ંકાય��મતા અને આરામ માટ� સબંિંધત અથવા 

તેનાથી રચાયેલ 

ફા�ટન:  ટાકંણો અથવા ગાઠં

�� સાથનેા �ડેના �તને �રુ��ત કરો: ઘષ�ણ અથવા સતત કચરાને લગ� ંુઇ�ડ��ટ�શનના 

કારણે ધાર પર ફ���કથી બહાર આવ�:ંુ ધાર અથવા સપાટ� પરની સપાટ�  કંઇક (સોય)

જ�ટલ: �બૂ જ�ટલ અથવા િવગતવાર, �મા ંએકદમ નાના ભાગો હોય છે � જ�ટલ અથવા 



Note

ુના�ક ર�તે ગોઠવાયેલા હોય છે.

લેચ: એક ફૉ�ટ�ગ ક� � એક �લોટમા ંબધંાયેલી બાર હોય છે અને તેન ેલીવર અથવા બનેં 

ુબા�થી એક ����ગ �ારા ઉઠાવી લેવામા ંઆવ ેછે.

�લ�ગર�: મ�હલાના અ�ડરગમે�ટ અથવા બેડમા ંપહર� વામા ંઆવતા કપડા,ં અથવા �ઘ 

ૂ�લ�ટ પહર� � છે: �ંકા, �દંુર ફાઈબર � ���યા દર�યાન ફ���ક અથવા યાન�ની સપાટ�થી 

અલગ હોય છે.  ત ેયાન� અથવા ��ેસના �બ�સના િમિનટના ભાગો અથવા ર�વ�ેલ��સ હોઈ 

શક� છે. 

લૉકનટ: એક અખરોટ �થી બનાવવામા ંઆવ ેછે ક� �યાર� ત ેબી� ભાગ સામે ��ુત 

ભરાય �યાર� ત ેતા�ં માર� છે

��ુ�ક�ટ: તેલ અથવા �ીસ �વા પદાથન� ે (એક એ��જન અથવા ઘટક) લા� ુકરવા માટ� 

ૂ�થી ઘષ�ણન ેઘટાડ� અને સરળ ચળવળની મ�ંર� મળે.

યો�ય સામ�ી: સામ�ીન ેતોડ�ા વગર ��ુત અથવા વારંવાર વળાકંવા માટ� �રૂતી 

લવચીક સામ�ી: સોયનો ભાગ � બનાવ ેછે  ફ���ક સાથનેો �થમ સપંક�  અને સોય ક�વી 

ર�તે ફ���કન ે�ટ� છે ત ેમાટ� જવાબદાર છે. દબાવ�:ંુ �લેટ, આકાર, અથવા તેન ેસરળ 

બનાવવા માટ� દબાણ (કંઈક) પર દબાણ કરો, ખાસ કર�ને ઇ�ી ર�વલે �ારા: ત ેએક વણાટ 

અથવા �થૂંલેી ફ���કમાથંી એક �ડે છે  frayed.  તેનો અથ � �ડે અથવા ફાઇબર �ારા �ડે 

અથવા ફાઇબર �ારા �ડે થવાનો અથ � છે, અથવા �રઝવઇ� યર fraying: �વાહ� 

��થિત�થાપકતા �ટોર કરવા માટ� એક �થળ: ફ���કની �મતા �્િવ�ટ, કચડ�, કરચલી 

ૃઅથવા કોઈપણ ર�તે િવ�ત પછ� તેના �ળૂ આકાર પર પાછા વસતં કરવાની �મતા 

રોટર� �ક  : �પૂ અથવા સોય �ડેોમા ં�વશે કરતો ભાગ, અને તેન ેબૉ�બબીન ક�સની ૂ

આસપાસ લૉક �ટ�ચ બનાવવા માટ� વહન કર� છે ���પ: મોટાભાગના ભાગ પછ� બાક�ના 

કાપડના નાના ભાગનો ઉપયોગ કરવામા ં આવ ે છે. સેર�ટ�ડ એજ: નાના દાતં સાથ ે

ુર�ખવાળ� ધાર શા�ટ: એ  �ખ અને �બ�� વ�ચ ેસોયનો ભાગ.  ત ેસામ�ીની શીન �ારા 

�ખ અને �ડેન ેચલાવવા માટ� યો�ય લબંાઈ છે: સપાટ� પર નરમ ચમક અથવા 

સપાટ�ની સરળ અને સૌ�ય તેજ.  ત ેચળકતી વ��ઓુની �ણુવ�ા છે, સામા�ય ર�તે 

�િત�બ��બત �કાશ સાથ:ે �ક�ક નથી અથવા પો�ઝશનમા ં ��ુતપણ ે બધંાયેલા નથી, 

અથવા ઢ�લા ��પલ: તેના ક�ટ�નરના ધાર પર �વાહ�ની અિન�છનીય વહત� ી વ��:ુ 

ુઘટકની એક તરફ �તર ઘટાડ� છે સમા��ત �બ��  : બધં અથવા �તમા ંઆવવાની ��યા 

થ�બ��વ: એક �કારનો ��, �� ંુમા� ંુએટ� ંુબને� ંુછે ક� ત ે��ઠૂો અને �ગળ�થી 

સરળતાથી ચા� ુથઈ શક� છે: આ ગોળાકાર �દશામા ંસ�ંણૂ� અથવા �િશક �દશામા ં

ુચળવળ છે.  એક અ� અથવા �બ��.  �યાર� કંઈક ખસેડ� ંુક� �થી ત ેઅલગ ��થિતમા ંહોય.  

ત ેએક અથવા કંઈક ક� � �દશામા ંપ�રવત�નની જ�યાએ ફ�રવ ેછે ત ેકાય� છે. 

�ડુન એએલએલ: �રવ�ેસ, �ને�સ, આઇલે�સ વગેર� માટ� િછ�ો વધેન માટ� એક સરળ 

સાધન.



Note

���ડ�સની ��ૂચ

ૃઆ�િતઓ 

ચૌરિસયા, �ગિત [3.12 (એ -1), 5.4] 

ખાન, ઝૈનાબ [2.5, 2.10, 2.11, 2.13, 2.15, 2.17, 2.19, 2.20, 2.25, 2.26, 2.32, 

2.36, 3.1, 3.2, 3.4  , 3.5, 3.15, 3.16 (એ, બી), 3.17 (એ, બી), 3.23, 3.24, 4.1 

(બી), 5.3] 

ુનાય�, એ. ર�� ુ[2.16, 2.18, 2.23, 2.27 (એ, બી, સી), 2.28, 2.29 (એ, બી), 2.30, 

2.31, 2.35, 2.37, 2.38, 2.39, 2.40, 2.41, 2.42, 2.43, 2.44, 2.45, 3.3, 3.6, 
3.7, 3.8, 3.9, 3.10, 3.11, 3.13 (  એ, બી, સી, ડ�), 3.14 (એ, બી, સી), 3.18, 

3.19, 3.20, 3.21, 3.22, 3.25, 3.26]

ફોટો�ાફ

ઉપપાલ, �તેા [5.1 (એ, બી)] 

સોની, િવનોદ ક�. [ 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 1.5, 1.6, 1.7, 1.8, 1.9, 1.10, 1.11, 1.12, 

1.13, 1.14 (એ, બી, સી, ડ�, ઇ), 1.15, 1.16, 1.17, 1.18, 1.19, 1.20  , 1.21, 

1.22, 1.23, 1.24, 1.25, 1.26, 1.27, 1.28, 1.29, 1.30, 1.31, 2.1, 2.2, 2.3, 
2.4, 2.6, 2.7, 2.8, 2.9, 2.12, 2.14, 2.21, 2.22, 2.24, 2.33  , 2.34, 4.1 (એ), 

5.2]



Note

જવાબવહ�

એકમ 1: િસલાઇ મશીન

સ� 1 પ�રચય: િસલાઇ મશીન અને તેના �કારો 

એ. ખાલી જ�યાઓ ભરો

1. ઘર�� ંુ2. કો���ટુરાઇ�ડ 3. ઇલે��ોિનક 

સ� 2: િસલાઇ અને કાપડ સબંિંધત પ�રભાષા 

એ. ખાલી જ�યાઓ ભરો

1. (બી) 45 �ડ�ી 2. (સી) લબંાઈ �જુબ 3. (સી) હમ�  4. (એ) હમ�  ભ�� ંુ5. (બી) 

��લ 6. (સી) મ��લન 

બી. આડા અવળા શ�દો ગોઠવો 

(a) Ease (e) Needle (h) Weft (b) Bias (f) Thread (i) Stitch (c) Grain (g) 
Drafting (j) Pattern (d) Warp

સ� 3: િસલાઇ મશીન અને તેના જોડાણોના િવિવધ ભાગો 

એ. ખાલી જ�યાઓ ભરો

1.(ડ�) સોય બાર 2. (સી) ફ�ડ ડોગ 3. (બી) ઓવરકા��ટ�ગ 4. (એ) �ટ�ચ િમક�િનઝમ 

જોડવી

એ�મ 2: િસલાઇના સાધનો અને િસલાઇ મશીનની કામગીર�

 
સ� 1: માપન અને મા�ક�ગ સાધનો અને તેમનો ઉપયોગ 

એ. ખાલી જ�યાઓ ભરો.

1. રંગીન પાવડર 2. પાણીમા ં�ા�ય, હવાન ે �ીણ થઈ �ય તે� ંુ3. 24 �ચ 4. 

���ચ 

5. ખામી 6. ��િસ�ગ �હ�લ 

સ� 2: કાપવાના સાધનો અને તેમનો ઉપયોગ

એ. ખાલી જ�યાઓ ભરો.

ૂ1. નોચ 2. સીમ �રપર 3. િપ��ક�ગ 4. �ડે કટર 5. �� ફ��ટ 6. કાતર 

સ� 3: સોય અને દોરા

એ. કોલમન ેમેચ કરો

(એ) 4. �ગળ�ની �રુ�ા (બી) 3.કાપડમા ંદોરાન ે પસાર કરવો (સી) 2. �પૂ �ારા 



Note

ઇલા�ટ�કને �ડે�ડ કર� ુ(ડ�) 1. સામ�ીમા ંિછ�ો કરવા.

બી. ખાલી જ�યાઓ ભરો 

1) 9, 18 2) બોડ�કન 3) િથ�બલ 

સ� 4: િસલાઇ મશીનની તૈયાર� અને કામગીર� 

ખાલી જ�યાઓ ભરો 

1. �ટ િનય�ંણ 2. ઘ�ડયાળની �દશામા ં3. ઉલટાવી શકાય તે� ંુ

એકમ 3: ગારમે�ટના િનમા�ણના �ળૂ ��ુાઓ

સ� 1: ટાકંાના િવિવધ �કારો

એ. ખાલી જ�યાઓ ભરો.

1. (બી) કાયમી 2. (ડ�) સમાન બા��ટ�ગ3. (એ) હમ�

સ� 2: સાધંાના િવ�ભ� �કારો 

એ. ખાલી જ�યાઓ ભરો.

1. (એ) શણગારા�મક 2. (બી) આવર�લ 3. (બી) �શુો�ભત 4. (બી) ���ચ

સ� 3: �કનાર� ઓટવી

એ ખાલી જ�યાઓ ભરો

1. (એ) �લુાબી �ત

2. (બી) બાઉ�ડ ધારનો સાધંો સમા�ત કરવો

3. (સી) હ�� ર�ગબોન

4. (બી) ડબલ ટાકંો

5. (સી) ઘસાઇ જ�ું

એકમ 4: િસલાઇ મશીનની સભંાળ અને �ળવણી

સ� 1: સીલાઇ મશીનની સફાઈ,ઓઇલ અને સચંાલન

એ. કોલમન ેમેચ કરો

(એ) 3. િપન અન ે સોય ધરાવ ેછે

ૂ(બી) 4. બાર�ક ર�ખાઓ અન ે િસ�ગલ દોરા �ર કરો

(સી) 2. કાપડન ે સીધા ગરમ ઇ�ી સાથનેા સપંક�થી �રુ��ત રાખો

(ડ�) 1. પેટન � અન ે કાપડમાથંી કટ�ગ



Note

બી ખાલી જ�યાઓ ભરો

1. ચો�સાઈ 2. િસલાઇ ગેજ

સ� 2: મશીન અને સીિવ�ગ ખામી અને તેના સો��શુ�સ

એ કૉલમ સાથ ેમેળ ખાય છે

(એ) 3. નબળા દોરા બદલો

(બી) 4. તાણ સ�ં�ુલત કરો

ૂ(સી) 1. બોબીન અન ે બોબીન ક�સ �ર કરો અન ે �વ�છ કરો 

(ડ�) 2. સોય બદલો

બી ઠ�ક શ�દો ગોઠવો

(a) Speed(b) Spool (c) Shuttle (d) Soft 
(e) Safety (f) Blunt (g) Skipped (h) Backing
(i) Operate (j) Suitable (k) Puckers (l) Winder 
(m) Lint (n) Sheer 

એકમ 5: ઉ�ોગમા ંજોખમો અને સલામતીના પગલાં

સ� 1: ઉ�ોગોમા ંજોખમ અને સકંટો

એ. ખાલી જ�યાઓ ભરો

1. એલજ�

2. �નુરાવિત�ત તાણથી થતી ઇ�

3. વાયરસ,ઝેર

બી. �લુ�લુામણી



Note

સ� 2: િસલાઇ મશીન ઓપર�ટર માટ� આરો�ય અને સલામતીના ંપગલાં

એ ખાલી જ�યાઓ ભરો

1. �ટવરે

ુ2. થાક, માથાનો �ખાવો

3. માનિસક રાહત

4. શી��સ, ર�કો

5. �ના�બુ�

6. સલામતી, નેિવગેશન
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